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Har du rad att inte analysera
lagerhaverier?

Varje dr tillverkas ca 10 miljarder
lager vdrlden over. Endast en halv
procent av lagren byts ut ddrfor att
de dr skadade eller har havererat i
drift. Men ndr haveriet dr ett faktum
dr det ofta forknippat med hoga
kostnader som forlorad produktion
och outnyttjad produktionskapacitet.
Det vill man absolut undvika.

De flesta lager haller langre &n den
utrustning de ar installerade i om ratt for-
utsattningar finns. Ett antal byts ut fore-
byggande innan de havererar. Det finns
flera skal till att lager skadas eller havere-
rar. Det kan vara pa grund av utmattning,
smorjningsproblem, féroreningar pa grund
av ineffektiva tatningar eller andra skal
som felaktig montering eller felaktig
inpassning.

Analys av lagerhaverier hjalper till att
undvika framtida haverier

Alla dessa skadesituationer efterlamnar
ett unikt skademonster i lagret. Skadan
kan klassificeras enligt ISO som primar-

—_—

Ett exempel pd ett totalhavererat cylindriskt rullager med hdllarblockage. Denna typ av skada gdr ej

att analysera.

skada sa som slitage, smetning, korrosion
eller skador pa grund av elektriska strom-
mar. Skadan kan ocksa klassificeras som
sekundara skador som till exempel
utmattning och sprickor.

Under lageranalysen undersoker man
noga det skadade lagret for att hitta orsa-
ken till skadan. Baserat pa fynden kan
korrigerande atgarder vidtas for att for-
hindra en upprepning av problemet.

SKFs ingenjorer hittar orsaken till
haveriet

Utover de vanliga metoderna for att iden-
tifiera lagrets forsamring eller skador pa
maskiner, som t.ex. vibration, temperatur
och smorjning, analyserar SKF kontinuer-
ligt demonterade lager.

| vanliga fall utfors lageranalysen av
SKFs lokala team av applikationsingenjo-
rer. Det lokala teamet inspekterar nog-
grant lagrets alla ytor visuellt. Genom att
kombinera alla fynd med den tillhanda-

hallna bakgrundsinformationen om applika-

tionsingenjoren samt handelser fore
maskinstoppet, kan den lokala inbygg-
nadsingenjoren identifiera grundorsaken
till skadan.

Ibland kan orsaken till en lagerskada
inte identifieras med hjalp av lokal exper-
tis och utrustning. | dessa fall skickas lag-
ret till ett av SKFs globala center for lage-
ranalys. Till exempel har SKFs
analyscenter i Goteborg kompetens och
utrustning inom metallurgi for att utvar-
dera lagrets materialegenskaper med
materialdestruktiva metoder, hardhets-
matning, samt analys med ultraljud. Cen-
tret utfor ocksd mikroanalyser av partik-
lar, rontgendiffraktion (XRD), samt till
exempel utvarderingar av fysikaliska och
kemiska egenskaper hos smorjmedel,
polymerer och tatningsmaterial.

Kontakta SKFs kundservice,
tel. 031 — 337 12 00 for kostnads-
forslag och bokning av lageranalys.
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Undvik lagerhaveri pa grund
av fel storning

R 36 procent av alla
lager gar sonder pga
fel smorjning!

¢ Mindre fettforbrukning, ej risk for
oversmorjning

e Mindre férorening, da det generar
mindre utslapp av fett

e Ergonomisk design och enkel att
anvanda i ett robust utforande

e 20V Litium-ion batteri for en langre

livslangd.
e Kan kora upp till 15 fettpatroner per
laddning
o LED-ljus for att lokalisera smorj-
36 procent av alla lager gar sonder pga fel ~ Egenskaper och fordelar:: punkterna i morka omgivningar
smorjning. Det kan vara pa grund av for e Integrerad matare for exakt ratt * Kan nyttjas/anvandas rrled en 400g
mycket, for lite eller fel smorjmedel. fettmangd fettpat.ron ell?r fyllas fran fat )
SKFs fettspruta TLGB 20 med integre- e L CD skarm som visar: ¢ Egoen nippel for en ren och enkel fylining
rad fettmangdsmatare gor det enklare att — Fettmangd fr;an fa.tet med hjalp av SKFs fett-
smorja korrekt. — Batteriniva pafyllningspump (LAGF 18, LAGF 50)

— Blockerade rér/rorférbindelser

— Minskning av pumptryck For produktinformation ga in pa

www.skf.se/forumsvar
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Online matning pa Stora

Det dr hogtryck i produktionen
Skutskdr. | over ett dr har man

vid Stora Ensos massabruk i
gjort online mdtningar pa

ldngsamtgdende utrustning som lett till ett lyckat resultat.

- Online mdtningen har gett oss ny kunskap om maskinernas
tillstand och forbdttrade forutsdttningar att planera relevanta
atgdrder som gor skillnad, sdger Stina Persson, mekchef.

Massabruket i Skutskar ligger soder om
Gavle. Dagligen rullar tag och langtradare
med timmer in pa timmergarden intill
fabriken. Traden sorteras och darefter
sker barkning, kokning, blekning och flakt-
torkning. Slutligen lamnar produkten
fabriken i form av torkad pappersmassa
med 90 procentig torrhalt, upprullad pa
stora rullar eller balar. Darefter transpor-
teras massan till nasta steg i foradlings-
kedjan som kan vara produktion av
hygienprodukter eller massa till
vatskekartong.

Allt som produceras pa massabruket i
Skutskar saljs pa marknaden. Darfor ar
minsta procents okad tillganglighet i
maskinparken positivt for resultatet.

- Vi satsar pa att dka tillgangligheten
och jobbar darfor proaktivt i underhalls-
arbetet for att upptacka avvikelser i tid,
sager Stina.

Ronderar frekvent

Maskinparken omfattar cirka 4 500
motordrifter. Ungefar 1 000 av dessa
mats kontinuerligt med handhallen mat-
utrustning i olika tidsintervall for att halla
koll pd tillstandet. FOU-tekniker pa
underhallsavdelningen ronderar rutin-
massigt med hjélp av handhallna datorer i
form av SKF Microlog Collector for att
samla in tillstdndsdata fran roterande
lager och andra kritiska maskinkompo-
nenter. Avvikelser loggas och analyseras av
vibrationstekniker i analysmjukvaran SKF Stina Persson, mekchef pd Stora Enso Skutskdr,
@ptitude Observer. Malet ar att styra betonarovikten av att jobba langsiktigt med
storre reparationer och byten av maskin- underhdllet.

komponenter till linjestopp eller ett arligt

stopp nar fabriken stannar produktionen

for underhallsarbeten. D& ska planeringen

vara gjord och reservdelar pa plats sa

tillfallet utnyttjas sa effektivt som majligt.
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-NS0S Massapruk

Langsamtgaende roterande utrustning
SKF och tillstandskontroll

Lagret innehaller avgérande information om hur maskinen mar. SKF ar darfor
ocksa en globalt ledande aktor med bred erfarenhet av vibrationsévervakning
inom de flesta industrier. Redan pa 60-talet analyserade SKF monster pa lang-
samtgaende lager for att forutse eventuella lagerskador. Installationen i Skutskar
bestar av SKFs standardsystem IMX-s, med beslutsstédsystemet SKF Aptitude
och support via SKFs analysexperter. SKFs standardsystem IMX ar ett sofistikerat
och robust system anpassat for att halla i en tuff industriell miljé och resultatet av
mangarig forskning och utveckling.

| produktionen finns dven langsamtgdende
utrustning som roterar med fa varv per
minut. | syfte att oka tillgangligheten har
fabriksledningen beslutat att gora en stor
investering i online system for ldngsamt-
gaende utrustning i ett 20-tal kritiska
maskiner inom kokningsprocessen, som
omfattar tre produktionslinjer.

Tidigare placerade FOU-matteknikern
en magnetforsedd givare pa maskinen,
matte och registrerade lagrets monster.
Tyvarr gav inte den metoden en fullstandig
bild 6ver monster och avvikelser i lagret.
Tomas Martensson som &r vibrationstek-

niker pavisar att online matningen har gett
betydligt battre underlag och nya méjlig- SKFs standardsystem IMX-s klarar detektering av lagerskador dven i axlar som gdr ndgra fd varv per
minut.

heter att forutse och anpassa resurser for
underhallsatgarder. \\ _ |
- Forut nar vi handmatte upptackte vi : P IAY il |

ett fel precis innan ett haveri. [dag har vi
hittat fel i ett tidigt skede och inte haft
nagra nya haverier. Vi har aven lart oss
hur olika fel beter sig, sager Tomas. e

Stora Enso Skutskar

Stora Ensos massabruk i Skutskar
ligger 16 km soder om Gavle.
Anlaggningen som har cirka 350
anstallda gar dygnet runt och pro-
ducerar behandlad, semibehandlad
och obehandlad pappersmassa.

akF
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SKF starker sin produktportfol] med
delade lagerenheter fran

— Bredaste sortimentet pa marknaden

Delade lagerenheter dr anpassade for
svdrdtkomliga och trdnga utrymmen,
och for langa axlar. Industrier ddr
Cooper anvidnds idag dr bland annat

i sagverk, cementanldggningar, stdl-
verk och gruvdrift.

Det finns manga vinster med att anvénda
delade lagerenheter fran Cooper. Monte-
ringen och demontering av lagerhuset ar
enkel. Underhallsstoppet blir dessutom
extra kort eftersom monteringen inte
kraver att kringliggande utrustning maste
demonteras. Monteringen kraver inga
komplicerade och dyrbara verktyg. Nar
enheten val ar pa plats ar inspektion av
lager och axel enkel, vilket underlattar i
det férebyggande underhallet.

Flaktar, olika typer av transportorer och
marina framdrivningsapplikationer ar

nagra exempel pa typiska utrustningar
som ar lampade for delade lagerenheter.

Produktsortiment for manga behov

SKF erbjuder idag det bredaste sortimen-
tet pa marknaden som svarar mot ett
brett intervall av belastningsforhallanden
och behov for olika applikationer. Lager-
enheten bestar av lager, kassett som
haller ihop enheten, tatningar och lager-
hus. Husen finns att fa i ett flertal olika
varianter, som t.ex. stalagerhus, flansla-
gerhus och spannlagerenheter. Aven tat-
ningar finns att f& i en mangd olika
varianter.

L&s garna mer pa var hemsida:
www.skf.se/cooper eller ga in pa
www.skf.se/forumsvar for att ladda
ner en produktbroschyr

Cooper

THE ORIGINAL

SPLIT
ROLLER
BEARING

Dyra underhallsstopp forsvann efter byte
till delade lagerenheter fran Cooper

Underhallet av fodertransportor var en
dyr historia for kunden. Varje servicetill-
falle var forknippat med kostnader for
hyra av kran for att montera av taket for
att gora det méjligt att komma at lagren i
vaxellddan. Nar produktionen var igang
yrde spannmalsdammet och paverkade
lagren sa till den grad att det fanns 6kad
risk for ett fler underhallsstopp, med
okade kostnader som foljd. Men med
Coopers delade lagerenheter fann man
en losning. Nu kan lagerenheterna enkelt
monteras och demonteras for hand och
alla lagerdelar kan lyftas ut utan att axeln

demonteras. Coopers lagerenheter ar ar
konstruerade med med en kassett som
skyddar tatningen och hjalper till att halla
smorjmedlet fritt frdn damm och 6vrig
kontaminering. Detta bidrar till en for-
langd lagerlivslangd i en kravande miljo.
Nu kan underhallspersonal snabbt komma
at for inspektion och smérjning. Kostna-
derna for stoppen ar betydligt lagre da
man slipper kostnader for att hyra lyft-
kran och lyft av tak samt demontering av
ovrig kringutrustning.

akF
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Nytt sparkullager for
lIlvsmedelsindustrin

SKF lanserar nu tdtade rostfria
spdrkullager med livsmedelsgodkdnt
smorjmedel, speciellt avsedda for
livsmedelsindustrins tuffa krav pd
renhet och sparbarhet.

| en produktionsanlaggning ar det ofta

en vaxlande miljo som utsatter lagren for
stora pafrestningar och inverkar pa service-
livslangden. Kondens i lagret kan uppsta
om det vaxelvis ar en kall och fuktig miljo.
Tatningens utformning ar viktig for att
kunna std emot t.ex. hdgtryckstvétt och
starka rengoringsmedel.

Nu finns SKF Food Line Stainless Steel
Deep Groove Ball Bearings (VP311). Det
ar ett tatat rostfritt sparkullager med en
ny bl tatning som uppfyller myndigheters
krav p& livsmedelssakerhet. Aven smarj-

medlet ar livsmedelsgodkant. Lagret ar
tillforlitligt i bade vata och korrosiva
miljoer och minimerar risken for
kontaminering.

Denna produktlinje av rostfria sparkul-
lager finns i 19 olika storlekar, diameter
fran 8-40 mm pa lager. Det gar ocksa mot
kundorder att bestalla lagret med Solid Qil.

Hur vill du ha ditt
sparkullager?

Det krdvs mycket rengdring i maskiner som
tillverkar glass. | den miljon utsdtts lager for
extrema temperaturvdxlingar i en fuktig miljo.

For mer information, ga in pa
www.skf.se/forumsvar

Forlangd servicelivslangd
med tatade sfariska rullager

Ny konstruktion av tdtningen for smd sfdriska rullager kan minska drifttem-
peraturen med hela 20 grader. Den nya losningen innebdr att smorjmedlet

hdller ldngre i drift.

Lagre driftstemperatur ger langre
servicelivslangd

Med en ny konstruktion av tatningen pa
sma tatade sfariska rullager kan drifts-
temperaturen sénkas med s& mycket som
20 °C. Bakgrunden ar en lagre tatnings-
friktion och total lagerfriktion. Friktion
alstrar varme som i sin tur paverkar
smorjfettets livslangd. Nar driftstempera-
turen gar ner innebar det att lagerfettet
haller langre och inte bryts ner lika snabbt.
Resultatet blir en langre servicelivslangd

for lagrena som i manga tilldmpningar kan
betraktas som engangssmorda vilket
sanker underhallskostnaderna.

Lagre friktion tillater hogre varvtal

Minskningen av friktion i lagret innebar
mojligheten att hoja varvtalet utan att
tatningslappen skadas. For de flesta lager
innebar det en fordubbling av det tidigare
gransvarvtalet?).

Foér mer information, ga in pa
www.skf.se/forumsvar

1) Den nya gransen ar satt motsvarande tatningslappens maximalt tilldtna glidhastighet pa 10 m/s, att
jamforas med det tidigare gransvarvtalet som var cirka 20 procent av vardet for det otatade lagret

akF

Nya tdtning framtagen for de mindre
storlekarna

| huvudsak bidrar tre konstruktions-

[6sningar till tatningens forbattrade

prestanda.

1 En ny utformning av tatningssparet
i ytterringen forankrar tatningen
battre. Detta ger battre passform och
underlattar montering. Sparet ger ett
stadigt grepp om tatningen och mins-
kar risken att den roterar i sitt spar.

2 Dessutom har konstruktionen en ny
gummerad tatningsyta som ar mer
motstandskraftig mot korrosion och
repning.

3 Slutligen har en ny tatningslapp
tagits fram, med optimerat kontakt-
tryck som bidrar till att minska tat-
ningens friktionsmoment.



Tavling i SKF FORUM nr 33

Fyll i svarskortet online pa www.skf.se/forumsvar
- och ta chansen att vinna en fin kdkskniv fran Global.

Fragor:

1. Tatade SRB i sma storlekar har en ny tatningskonstruktion som
minskar friktionen. Vilka stora fordelar innebar det for dig som kund?
1. Qkad servicelivslangd alternativt okade maxvartal
X. Arskonsumtionen av tatningar minskar
2. Minskade elkostnader

2. Vad kan en lageranalys beratta?

1. Ett lagers potentiella livslangd
X. Orsaken bakom en uppkommen skada
2. Vilket lager som rekommenderas till en viss applikation

3. Nar kan delade lagerenheter vara att foredra?

1. Nar man vill ha okad livslangd i en applikation
X. | svaratkommliga och tradnga utrymmen
2. Nar man har testat allt annat

Vill du veta mer om
SKFs erbjudanden?

Ga in pd www.skf.se/forumsvar och
klicka i 6nskat omrade sa skickar vi
information till dig.

o SKF Fettspruta TLGB 20

e Hela artikeln om Stora Ensos
massabruk i Skutskar

e Cooper — delade lagerenheter

o Nytt sparkullager for
livsmedelsindustrin

e Tatade sfariska rullager

RING
POWER OF KNOWLEDGE ENGINEER

THE

Ny Servicekatalog

Las mer om vart erbjudande inom SKF
Service & Solutions. Tillstandskontroll och
vibrationsanalys, teknisk konsultation,
mekanisk service, maskinombyggnad och
renovering, utveckling av driftsakerhet och
underhall, utbildning samt underhalls-
produkter

Vill du ha ditt eget printade exemplar
maila: kundservice.sverige@skf.com
eller ladda ner den pa
www.skf.se/forumsvar.
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