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Ta dig latt over de svaraste hindren

— SKF kan hjalpa er nar ni ska utveckla nasta generations maskiner

Har ni som mal att genomféra en "downsizing”
av er maskin for att vinna nya marknadsande-
lar eller sanka era kostnader? Eller vill ni oka
konkurrenskraften genom att ta ut en hogre
effekt ur er befintliga maskin? Oavsett syfte s
har vi den kunskap, de erfarenheter och verk-
tyg som kravs for att projektet ska lyckas.

Ofta spelar lagerarrangemanget en stor roll for
maskinens prestanda. Darfor ar det viktigt att
l&gga tid och kraft pa att denna viktiga enhet
byggs in pa ratt satt i er maskin.

SKF kan hjalpa till inom manga olika omraden
som beror optimering av lagerprestanda, ex-
empelvis genom vara avancerade berdknings-
och simuleringsverktyg. De omfattar unika
lagerberakningsmoduler som gor det mojligt att
inte enbart optimera lagerkonstruktionen, utan
ocksa den omgivande strukturen.

For att kunna verifiera och validera en ny kon-
struktion anvander vi oss ofta av vara experter
inom applikationskunskap och produktanalys.
Genom att kombinera resultat och erfarenhe-
ter fran produktanalysen med olika typer av
berakningar kan den forvantade prestandan
sakerstallas med hog tillforlitlighet.

Kvalitetssdkrade arbetsprocesser
For att uppna ett effektivt slutresultat av
projektet, har vi utvecklat kvalitetssakrade

arbetsprocesser som stracker sig fran upprat-
tandet av kravspecifikationer till lansering av
produkten. Denna arbetsmetod sorjer for att
ni far ta del av SKFs samlade kompetens och
erfarenheter och att arbetet utfors korrekt och
effektivt fran borjan till slut. P& s& satt kan ni
spara tid och pengar.

| var arbetsprocess ingar foljande steg:

Kravdefinition
Konceptutveckling
Designoptimering

Verifiering

Validering

SKF Engineering

Vara kunder far normalt tekniskt stéd via SKFs
applikationsingenjorer. For att starka maojlig-
heten for vara kunder att ta annu storre del av
vart kunnande, har SKF skapat en komplette-
rande verksamhetsenhet med namnet "Engi-
neering Consultancy Services”. Denna enhet
erbjuder tekniska tjanster pa konsultbasis.

Applikationsingenjorerna ansvarar for det
dagliga tekniska stodet och de ar den primara
kontakten vid tekniska fragor. De &r specialister
pa att forstd just era behov och utmaningar
och att koppla dem till SKFs breda utbud av
produkter och tjanster fran vara kompetens-
omraden; lager och lagerenheter, tatningar,
smorjsystem, mekatronik och tjanster.

Engineering Consultancy Services tillhandahal-
ler dedikerade projektresurser och personal
med spetskompetens och anvander unika
SKF-verktyg nar de behovs. Genom denna
enhet skapas nya mojligheter att koppla SKFs
specialkompetenser till era projekt.

All erfarenhet och hela den samlade kunska-
pen som SKF har inom omradet ar darmed
tillganglig och kan anvandas dar den skapar
mest varde for er.

Genom att utnyttja SKFs resurser och kompe-
tenser kan ni som kund oka era mojligheter att
uppna bade era tekniska och kommersiella mal.
Nedan aterfinns nagra exempel pa fordelar
som ni kan uppna genom att ta hjalp av SKF:

- Kortare tid till marknad tack vare dedikerade
projektresurser

- Forbattrad maskinprestanda tack vare
utnyttjande av spetskompetens och unika
verktyg fran SKF

- Mindre risk for problem vid lansering av nya
maskiner tack vare utnyttjande av SKFs sam-
lade kunskap och erfarenheter

Hur kontaktar vi SKF's ingenjorer?

Martin Engstrém pa tfn. 031-3372419,
Per-0lof Johansson pa tfn. 031-3372934

eller kryssa for pa svarskortet s kontaktar vi dig.

Berdkningar och simuleringar utférs med program som utvecklats
av SKF och ar specialiserade pa att hantera rullningslagrets specifika
icke-linjara egenskaper. Metoderna baseras pa FEM-teknik och pa de

senaste ronen inom Multi-body-simuleringar.




SKF skenstyrningar

— lansering av nytt sortiment

SKF erbjuder manga produkter, ven lager som
inte roterar. Ett lager som inte roterar ar ingen
banbrytande varldsnyhet, utan snarare en gam-
maldags metod att flytta nagot linjart. Redan
vikingarna anvande sig av denna linjara forflytt-
ningsmetod genom att dra sina skepp pa stockar
vid landforflyttningar. Den storsta principiella
skillnaden fran den gamla tekniken ar den ater-
cirkulerande funktionen av rullkropparna vilket
mojliggor en oandlig linjar rorelse.

Marknadsutveckling

| en varld med vaxande efterfragan pa helauto-
matiserade processer ar den linjara rorelsen en
av de viktigaste funktionerna for att uppna eko-
nomisk vinst och framgang. Samtidigt stélls allt
hogre krav pa kvalitet och kortare bearbetnings-
tider. Att tillverka en kvalitetsprodukt baserat pa
denna marknadsutveckling staller krav pa ratt
val av komponenter.

For att uppna hog produktivitet och ekono-
misk framgang med en applikation ar valet av
komponenter avgorande. Om valet ar ratt kom-
mer detta ge tillverkaren ett forsprang. Darfor
maste de linjara komponenterna vara flexibla
och kunna anpassas exakt till de krav som
applikationen staller. SKFs senaste skenstyrning
LLT ar ett kostnadseffektivt val och erbjuder
hog prestanda och flexibilitet. Ett stort urval av
storlekar, vagnar, tillbehor, forspannings- och
noggrannhetsklasser underlattar anpassningen
till de individuella kraven i inbyggnaden. Kon-
struktionsmojligheterna ar oandliga tack vare
skenstyrningarnas obegransade slaglangd.

Varfor valja SKF

Liksom hos roterande lager kan [6pbanorna pa
skenstyrningarna vara konstruerade i en X- eller
O-design. De tekniska egenskaperna hos bada

varianterna ar detsamma,
bortsett fran reaktionen nar
de utsatts for ett vridmo-
ment.

SKFs skenstyrningar tillverkas en-

ligt X-designen. Detta val av design

erbjuder en flexiblare konstruktion i

alla applikationer och har samtidigt en forbatt-

rad sjalvinstéllande férmaga. Dessutom kan en
effektivare kompensation uppnas for avvikelser
i parallellitet och hojd, vilket ofta forekommer i

fleraxliga system. Detta ger i sin tur palitligare

och smidigare rorelser i alla typer av inbyggna-
der.

Som standard levereras vagnen med dubbel-
|&ppstatning i bada &ndar, sidotdtningar samt
innertatningar. Detta ger ett omfattande skydd
och garanterar ag friktion. Smorjkanalerna pa
bada sidor av vagnen har metallgangor, vilket
gor det enkelt att koppla den till ett automa-
tiskt smorjsystem som i sin tur hjalper dig att
optimera hade drifttid och serviceintervall.
Vagnen ar dessutom férsmord fran fabrik och
har integrerade fettreservoarer som kontinuer-
ligt dtersmoérjer de cirkulerande kulorna. SKFs
skenstyrning ar tillverkad enligt DIN 654-1 vilket
mojliggor full utbytbarhet med andra marken
som ar tillverkade enligt denna standard. Genom
vart forsaljnings- och distributionsnat erbjuder
SKF en global tillganglighet pa skenstyrningarna.
SKFs System House koncept erbjuder dessutom
utmarkt service och kundanpassade l6sningar
med kort leveranstid till ett konkurrenskraftigt
pris.

Anvindningsomraden
Noggrannhet, tillforlitlighet och kostnadsef-
fektivitet ar odiskutabla krav for att 6verleva

<

inom industrisegment som materialhantering,
forpackning, trabearbetning, livsmedel och
medicinsk utrustning. Genom att anvanda SKFs
skenstyrningar i applikationer sdsom positione-
ringssystem, linjar robotteknik, tryckmaskiner,
forpackningsmaskiner, doseringsmaskiner,
formsprutningsmaskiner for plast och andra
maskiner ges méjlighet att na dessa krav.

Valet ar ditt

SKFs skenstyrningar tillsammans med SKFs
smorjsystem ger dig mojlighet att sanka dina
underhallskostnader. Samtidigt tas hansyn till
miljon genom att endast en noggrant uppmatt
mangd fett anvands. SKFs kvalitetskompo-

nenter tillsammans med SKFs automatiserade
smorjsystem underlattar ocksd mojligheten att
paverka applikationens livslangd pa ett positivt
satt.

Detta erbjudande, tillsammans med andra pro-
dukter fran SKF, ger dig méjlighet att dra nytta
av styrkan hos SKF som ett "Knowledge Engine-
ering Company”. Var kunskap innebar att vi kan
erbjuda dig kompletta system som ar individuellt
anpassade enligt dina 6nskemal. Valet ar ditt.

Kryssa for pa svarskortet om du vill ha mer
information om SKFs skenstyrningar.

SKF LubriLean

— stora besparingar med minimalsmorjning

Vill du minska smorjmedelsmangden vid ska-
rande bearbetning i din verktygsmaskin? En
minskning med 75%! Detta resultat uppnaddes i
ett test hos SKF vid tillverkningen av rullnings-
lager i Goteborg. SKF LubriLean, ar en relativt
ny ldsning, som bygger pa principen minsta
méjliga mangd smorjmedel pa ratt stalle under
bearbetningen. Det ar en mycket intressant

och lovande smaorjsystemlosning som ger stora
besparingar.

Minimalsmorjning med SKF LubriLean

SKF LubriLean sakerstaller att smorjmedlet
anvands pa bearbetningsstallet. Det innebar
en mycket effektiv smorjning vid bearbet-
ningsprocessen. SKF LubriLean bildar en
aerosol dar smorjmedlet delats i mycket sma
partiklar. Darefter transporteras aerosolen till
bearbetningsstallet. SKF LubriLean kan tillfora
smorjmedlet pd tva olika satt:

¢ Invindig minimalsmorjning
Smérjmedlet slds sonder till en aerosol som
via spindeln, verktygshallaren och verktyget
traffar direkt pa bearbetningsstallet.

¢ Utvindig minimalsmarjning
Har transporteras smorjmedel och luft i
separata ledningar fram till munstycket dar
blandning och sprayning sker. Ledningarna
dras ej genom maskindelarna utan monteras
externt.

Mangden smorjmedel som kravs avgors av pa-
rametrar som exempelvis material, hastighet,
temperatur och avstand. Vid optimal smérjning
forbrukas nastan 100% av smorjmedlet.

SKF LubriLean finns i ett flertal olika varianter
beroende pa kraven for den aktuella applika-
tionen. SKF LubriLean passar till allt fran enkla
bearbetningsmaskiner till de mest avancerade
fleroperationsmaskiner. Malgruppen for SKF
LubriLean ar tillverkare av verktygsmaskiner,
maskinimportorer samt foretag som arbetar
med bearbetning.

Ladgre bearbetningskostnader

och farre miljoproblem

Jamfort med traditionell skarvatskesmorjning
ar tekniken for minimalsmorjning betydligt
skonsammare for miljon. Det finns aven stora
fordelar betraffande minskade kostnader och
okad produktivitet.

De totala kostnaderna sjunker betydligt efter-
som behovet av skarvatska, smorjmedelsfilter
och upparbetningsanlaggningar kan tas bort.
Dessutom slipper man avfallshantering av
forbrukad skarvatska samt rengéring av span
och amnen.

Produktiviteten okar tack vare att tillverknings-
tiden kan forkortas, svarvningshastigheten
okar och verktygets livslangd ckar.

Fordelarna med minimalsmorjning ar uppenba-
ra. Forutom sankta kostnader och de produk-
tionsfordelar som redan namnts, ar dessutom
investeringskostnaderna for att uppna bra
arbetsférhallanden vid bearbetningen laga. Det
gynnar bade personalen och skyddar miljén.

Kundfordelar med SKF LubriLean

1. Sankta omkostnader for avfallshantering av
- Skarvatskor
- Komponenter till verktygsmaskiner, som
smorjmedelsfilter och upparbetningsan-
laggningar
- Rengéring av span och amnen

2. Okad produktivitet genom
- Kortare produktionstid
- Hogre bearbetningshastighet

- Livslangden pa verktyg ékar markant
- Grundlig kontroll av produktionsproces-
serna

3. Forbattrad ytkvalitet

4. Hallbarhet

En intern framgangssaga

Pa SKFs fabrik i Goteborg, dar man tillver-
kar rullar till sfariska rullager, har minimal-
smorjsystemet testats och utvarderats. SKF
LubriLean installerades i en av svarvarna med
huvudsyftet att minska mangden smaorjvatska.

Resultatet blev en minskning av smorjvatskan
med hela 75%, ett resultat som var mycket
positivt for fabriken. Dessutom kunde man dra
nytta av alla de ovriga fordelar som namns
ovan. Aterbetalningstiden for investeringen var
kortare an ett ar.

Testresultatet gar hand i hand med SKFs
miljéprogram, Beyond Zero, dar malet &r att
minska SKFs energiforbrukning och negativa
miljépaverkan.

Kort sagt bor allt som kan bidra till att sanka
driftskostnaderna och samtidigt 6ka produkti-
viteten vara av intresse for industrin. Sa tveka
inte att kontakta oss om du vill veta mer om
SKF LubriLean och hur just ditt foretag kan dra
nytta av SKFs smorjsystemlosningar.

Kryssa for pa svarskortet om du vill veta mer
om SKF LubriLean.



SKF arbetar metodiskt med felorsaksanalyser

— undvik de aterkommande felen i era maskiner

Tittar du ocksa ofta pa deckare?

Det ar fascinerande nar en kriminalkommis-
sarie l6ser oméjliga problem och slutligen fangar
boven. Detta mojliggors genom ett systematiskt
utredningsarbete och ett effektivt samspel med
obducenterna, som fastslar den exakta dédsor-
saken, och inte minst kriminalteknikerna — det ar
otroligt vad de kan utlasa ur en enda liten detalj.

Det finns manga likheter mellan hur kriminal-
kommissarien arbetar och hur vi pa SKF l6ser
problem hos vara kunder. Har talar vi om problem
med maskiner och lager, som kan innebara for-
samrad driftsakerhet, effektivitet och leverans-
bortfall och som i sin tur leder till hoga kostnader.
SKF ar en stark partner, som arbetar syste-
matiskt med bade analyser av felorsaker samt
forebyggande och tillstdndsbaserat underhall.

Har du ett aterkommande

problem med dina maskiner?

Med en systematisk arbetsmetod kan vi iden-
tifiera, inte enbart ett problem, utan aven den
grundlaggande orsaken till problemet. Vi kan
oftast foresld en l6sning pa problemet och i sam-
arbete med dig implementera den l6sning som vi
har enats om.

Vara arbetsmetoder ar indelade i olika steg:
1. Lageranalys

2. Konstruktionsgenomgang

3. Felorsaksanalys

4. Férslag pa ldsning

5. Implementering av l6sning

1. Lageranalys

Om vi fortsatter var jamforelse med deckarse-
rierna, ar bevisinsamlingen viktig for att vi ska
dra ratt slutsatser. Lagren avslojar mycket om
maskinens historik och SKF ar specialister pa
lageranalys, vilket gor att vi kan identifiera ratt
typ av lagerskada. En visuell analys ligger till
grund for en rapport som normalt levereras

inom 14 veckor. Rapporten innehaller bilder och
kortfattade rekommendationer i allmanna termer.
Denna typ av analys ar ett snabbt och kostnads-
effektivt satt att ta forsta steget mot att eliminera
felet.

2. Konstruktionsgenomgang

Lageranalysen ger ofta en tydlig indikation

pa i vilken riktning man maste rora sig for att
eliminera eventuella felorsaker. Mot bakgrund av
maskinens konstruktionsunderlag (t.ex. ritningar

och driftsdata) gar SKFs applikationsingenjorer
bland annat igenom valet av toleranser, passning-
ar, lagertyp, forutsattningar for smorjning och
monteringsmetoder. De bedomer om det finns
avvikelser fran basta praxis eller SKFs rekom-
mendationer for hur konstruktionen ska utforas.
Om det inte finns ndgot relevant ritningsunderlag
kan detta vara svart att genomféra. Da far man
istallet ga direkt till ndsta steg i processen, dar en
analys gors for att identifiera den grundlaggande
felorsaken.

3. Felorsaksanalys

N&r SKF erbjuder felorsaksanalys ingar bland
annat en beskrivning av ingaende aktiviteter,
leveransinnehall, begransningar och leveranstid.
Dessutom anges vilken information som kunden
behover bidra med.

| analysen ingdr i regel féljande:
e |dentifiering och beskrivning av det aktuella
problemet.

e Insamling och utvardering av relevant informa-
tion. Forutom lageranalysen kan aven resultat
fran en vibrationsanalys, smorjmedelsanalys,
uppmatningar, inspektioner m.m. inga.

e Intervjuer med berord personal och information
fran kundens underhallssystem.

¢ Resultat av genomford konstruktionsgenom-
gang eller motsvarande.

e Faststallande av grundorsak till det beskrivna
problemet.

For att kunna verifiera vara slutsatser utfor vi
ofta tekniska berakningar med aktuella belast-
ningar, varvtal, smorjmangder m.m. Det gor vi
bl.a. for att bekrafta att resultatet av felorsaks-
analysen overensstammer med resultatet av
lageranalysen, dvs. den typ av skada lagret har
drabbats av.

4. Losningsforslag

Om kunden och SKF ar eniga om resultatet av
felorsaksanalysen utarbetas ett forslag till l6s-
ning som sakerstaller att felet inte uppstar igen.
Forslaget utarbetas i samarbete mellan exempel-
vis SKFs applikationsingenjorer, projektledare och
vid behov specialiserade kompetenscenter och
naturligtvis kunden.

5. Implementering av losning

Forslaget pa l6sning ar normalt mycket detal-
jerat, vilket gor att kunden sjalv kan valja att
implementera det. Det kan dock finnas delar av
genomforandet som kraver specialistkompetens.
Att kompetent personal fran SKF deltar i imple-
menteringen kan vara en avgorande framgangs-
faktor i samband med konstruktion, tillverkning,
montering, installation, balansering, vibrations-
matning m.m.

Oka produktionen med

din nuvarande maskin

Om driftsakerheten inte ar den forvantade eller
om det inte gar att 6ka produktionstakten, kan
alternativet vara att investera i ny utrustning.
Just nu kan det vara svart att avsatta pengar
till nya investeringar. Darfor dkar kraven pa att
utnyttja de befintliga maskinerna, samtidigt som
det dven finns krav pa minskad energiférbruk-
ning. SKFs experter star garna till tjanst med en
sadan optimering.

Tillstandsbaserat underhall kan visa om fel
kommer att uppsta
SKF erbjuder underhall pa olika nivaer, antingen

som ett paket eller i moduler. SKF kan bidra hela
vagen fran att leverera enkla underhallsverktyg
till att utarbeta en effektiv underhallsstrategi.

SKFs breda kompetens inom forebyggande och
tillstandshaserat underhall omfattar aven olika
overvakningssystem som bidrar till att forbattra
driftsakerheten. Genom vibrationsmatningar kan
vi ofta identifiera vilken komponent eller del av
maskinen problemet finns i och utifran detta ger
vi relevanta rekommendationer pa [6sningar.

”Manga backar sma...”

Vi kan gora en ekonomisk berakning som visar
hur mycket du sparar pa att samarbeta med
SKF. Kontakta din SKF-representant eller SKF-
aterforsaljare om du vill veta mer om hur SKF
kan hjalpa dig att eliminera grundorsakerna till
aterkommande fel.

Kontakta Matts Flodérus pa telefonnummer 031-
3371176 eller kryssa for pa svarskortet om du
vill ha mer information om hur SKF arbetar med
felorsaksanalyser.

SKF ConCentra rullagerenhet

— nu utokar SKF sortimentet

SKF ConCentra rullagerenhet ar ett koncept
dar lagerhus och rullager levereras som en
komplett enhet. Den kan enkelt monteras pa
axeln och det ar bara att skruva fast den i fun-
damentet. Det finns stora fordelar med detta,
sarskilt pa platser dar det &r smutsigt och/eller
daligt med utrymme.

SKF ConCentra rullagerenheter omfattar ett
rullager i utforande SKF Explorer i 222-serien
med SKFs patenterade ConCentra-hylsa.

Enkel installation

Med momentnyckel eller den tillhorande
sexkantsnyckeln med momentmatare drar
man fast stallskruvarna i monteringskragen.
Pa detta satt monteras lagret med korrekt
lagerglapp och utan risk for axelskador eller
passningsrost. Lagerenheten kan nu tas i
anvandning.

Det bor tillaggas att enheten har ratt mangd
lagerfett och ar tatad mot fettlackage och
intrangande smuts.

Ny konstruktion med det basta fran SNL-
lagerhusen

Nu kommer den forbattrade andra generatio-
nen av SKF ConCentra rullagerenheter, vilket
bland annat innebar:

e |ngjutna borranvisningar, som ar placerade
ute i hornen for att de ska vara lattatkomliga,
for styrpinnar.

e Ingjutna uppriktningsspar som underlattar
uppriktning.

e | agerhuset har gjorts styvare och har fatt en
battre varmeledning an foregaende modell.

e Konstruktionen har utformats sa att enheten
ar latt att halla ren.

¢ Den levereras med smorjnipplar for att un-
derlatta underhall.

¢ Levereras aven som smorjningsfria enheter,
som ar tatade och fettfyllda.

e Foljer ISO-standard for att mojliggora utbyt-
barhet.

e Konstruktionen ar anpassad for overvak-
ningsutrustning.

Nya storlekar

Sortimentet for SKF ConCentra rullagerenheter
har breddats med storre storlekar. Tidigare

har SKF bara kunnat leverera SYNT 35 och
SYNT 75, men sedan en tid tillbaka kan vi aven
leverera storlekarna 80, 90 och 100 i SYNT-
utforande.

Nya titningar
SKF ConCentra rullagerenheter finns med tre

olika tatningsalternativ:

e Tva-lappstatningar som ar var standard for
varvtal upp till 13 m/s

e Fjaderbelastad radialtatning for svara miljéer
och laga varvtal, upp till 6 m/s

e |abyrinttatning for hogre varvtal an 13 m/s

SKF ConCentra finns dven i

flansutforande, FYNT

Med samma applikationsvanliga konstruktion
och ingdende komponenter av hdg kvalitet finns
nu SKF ConCentra i flansutforande for vagg-
montering ocksa.

SKF ConCentra rullagerenheter i flansutforande
erbjuds for narvarande i storlekarna FYNT 35
— FYNT 75.

Kryssa for pa svarskortet om du vill ha mer
information om SKF ConCentra.



SKF Agri Hub

— en forbattring av prestanda hos jordbruksmaskiner

Effektiv jordbearbetning ar basen for all jord-
bruksproduktion. Effektiva och hallbara lager-
l6sningar for bland annat tallriksharvar ar darfor
viktiga parametrar nar det galler att 6ka produk-
tiviteten.

SKF Agri Hub ar en extremt robust, smorjnings-
fri lagerenhet for tallriksharvar med individuellt
monterade plattor. Enheten ar utformad for att
uppfylla alla krav som stalls i jordbruket p& 6kad
produktivitet, sdnkta kostnader och hallbart
miljoskydd.

Efter- och 6versmorjning

Pa de flesta konventionella tallriksharvar, dar plat-
torna ar separat/individuellt monterade, har varje
platta en smorjnippel for eftersmarjning. Ofta ar
det nodvandigt att smorja varje dag, eftersom
tallriksharven férlorar smérjmedel. Madnga bénder
eftersmorjer dessutom for att vara sakra pa att
alla fororeningar som sand, jord, damm och smuts
forsvinner ur lagerenheten. Nackdelen med detta
ar att det leder till sléseri med smorjmedel — bade
vad galler ekonomi och miljo. Erfarenheten visar

att det belastar marken med upp till 500 kg
smorjmedel per maskin under en tioarsperiod.
Dessutom ar eftersmorjning en tidskravande och
kostsam uppgift for dem som anvander tallriks-
harvar. Med SKF Agri Hub sparas darfér manga
arbetstimmar.

SKF Agri Hub ar engdngssmorda. Den lufttdta
tatningen garanterar att smorjmedlet inte tranger
ut. | centrum for tatningsprincipen star tatningen
mot lera och den speciella labyrinttatning som
SKF anvander i applikationer dar det finns behov
av en lufttat tatning. Det innebar en dynamisk
tatning mot sten, lera och alla former av damm.
Enhetens speciella tatningar har testats fram-
gangsrikt under extrema forhallanden med lera
och damm.

De unika egenskaperna hos SKF Agri Hub gor
enheten praktiskt taget underhallsfri och extremt
driftsaker.

Saker drift, enkel rengoring
SKF Agri Hub har dessutom forsetts med en

miljovanlig zinkbelaggning som gor rengadringen av
enheterna relativt enkel med hjalp av en hog-
trycksslang. Den speciellt utformade ytgeometrin
forhindrar att gras, stjalkar och rotter trasslar in
sig i SKF Agri Hub.

SKF Agri Hub spelar en central roll i forbattringen
av jordbruksmaskiner. Enheten bidrar till att cka
produktionen och sanka kostnaderna. Tillverkarna
av jordbruksmaskiner kan med fordel anpassa
sina maskiner med SKF Agri Hub, den mekaniska
komponenten av hdg kvalitet. D& minskar produk-
tionskostnaderna samtidigt som driftsakerheten
okar betydligt. Dessutom utgor SKF Agri Hub ett
positivt bidrag till miljon bland annat tack vare att
markfororeningarna forsvinner.

SKF Agri Hub har utformats speciellt for tallriks-
harvar, men kan aven anvandas till andra roteran-
de arbetsredskap, t.ex. skivharv pa gddselspridare
och rullharv pa plogar.

Kryssa for pa svarskortet om du vill veta mer om
SKF Agri Hub.
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SKF lanserar en ny tatningslosning for extrema miljoer
och utokar sortimentet av tatade sfariska rullningslager

SKF utokar nu sortimentet av sfariska rull-
ningslager med integrerad tatning och lanserar
aven ett nytt tatningsarrangemang i form av
en trebarriarlosning som ar avsedd for applika-
tioner i mycket kravande miljoer dar det stalls
hdga krav pa driftsdkerhet.

"De tatade sfariska rullningslagren klarar
samma belastning som vanliga "6ppna” lager.
For kunden innebar det att underhallsbehovet
minskar kraftigt, att forbrukningen av smorj-
medel sjunker vasentligt och att driftstiden for
produktionsutrustningen okar,” sager Johan
Ander, produktchef for SKFs sfariska rullning-
slager.

SKFs mal ar att hjalpa kunder att optimera
produktionsanlaggningarna, oka produktivite-
ten och tillgangligheten samt minska energi-
forbrukningen. Det breddade sortimentet av
tatade sfariska rullningslager nar nu upp till
540 mm i ytterdiameter, vilket innebar att
kunderna inom annu fler industrisegment har
nytta av produkten.

"Jag vagar pasta att SKF nu ar ensam pad mark-
naden om att erbjuda ett sd brett utbud av
lagerstorlekar i standardsortimentet. Dessutom
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Vinnarna i tavlingen

Fraga A:

System 24 LAGE har en maximal

har vi lyckats integrera tatningarna utan att
dndra storleken pa lagren. Det tatade sfariska
lagret motsvarar alltsa dven fortsattningsvis
ISOs standardstorlekar och darfor kan kunder-
na vaxla direkt till denna l6sning utan att andra
vare sig lager eller tatning,” sager Johan Ander.

Nytt tatningsarrangemang

for kravande miljoer

SKF lanserar dessutom den nya trebarriarslos-
ningen for applikationer i mycket smutsiga och
kravande miljcer.

De tre tatningsbarridrerna bestar av SNL-
lagerhusets egna tatning, labyrint- eller
G-tatningen, som primar barriar. Nasta barriar
i losningen ar utrymmet mellan tatningen

och lagret, som ar fettfylld med ett biologiskt
nedbrytbart fett. Den tredje och sista barriaren
utgors av lagrets integrerade tatning. Bero-
ende pa driftsférhallandena ar konstruktionen
i manga fall underhallsfri. Dessutom fylls fettet
pa i en ren fabriksmiljé for att kunna utnyttja
lagrets fulla prestanda.

Manga tester
Inom industrin stalls det hdga krav pa effektivt
underhall i syfte att fa ner antalet oplane-

smorjmedelskapacitet pa:

Svar: X 250 ml

Fraga B:

SKF's energieffektiva lager benamns:

Ove Kristensen
Toms Group A/S

Hvidovre - Danmark

rade stopp i maskinparken. Foljaktligen stalls
det héga krav pa att kritiska komponenter i
maskiner ar av hdgsta kvalitet for att behalla
maskinparken i gang.

SKF har testat tatningslésningarna pa manga
referensobjekt inom flera industrisegment runt
om i varlden. Typiska industriella applikationer
dar tatade sfariska rullningslager med stor
fordel kan anvéndas ar stalverk,
gruvdrift, hissar, jordbruk
och livsmedelsindustri,
pappersindustri och
transportband i
hamnar och pa
flygplatser. Alla
platser dar det

stalls extremt hoga
krav pa driftsakerhet.

SKFs nya tatningsarrangemang bestar av tre
skyddsbarriarer och beroende p&
driftsforhallandena ar lsningen

i ménga fall underhallsfri.

Kryssa for pa
svarskortet eller ga in

pa www.skf.com/srb om
du vill veta mer om SKFs
tatade sfariska rullningslage
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