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Prohlaseni o shodé ES

My,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Nizozemi

timto prohlasujeme, Ze:

zarizeni na ustavovani strojd
SKF TKSA 51

bylo navrzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi predpisy:
smérnice EMC 2004/108/ES, jak je uvedeno v harmonizované normé
EN 61326-1:2013 zarizeni tridy B, skupiny 1

CISPR 11:2009 trida B, skupina 1

IEC61000-4-2:2009

IEC61000-4-3:2006

EVROPSKA SMERNICE ROHS 2011/65/EU

Laser je zarazen podle mezinarodni normy EN 60825-1:2007. Laser spliiuje
21 CFR 1040.10 a 1040.11, avsak s vyjimkou odchylek podle vyhlasky o laserech
¢. 50 z 24. Cervna 2007.

Toto zafizeni spliuje ¢ast Part 15 pravidel FCC.

47CFR: 2011 Part 15 Sub Part B Unintentional Radiators.

Obsahuje FCC ID: QOQBLE112. Cislo potvrzeni IC: 5123A-BGTBLE112
Nazev vyrobce, obchodni nazev nebo nazev znacky: bluegiga
Nazev modelu: BLE112-A

Nieuwegein, Nizozemi
Kvéten 2015

Sébastien David
Reditel pro vyvoj a jakost vyrobk{
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Bezpecnostni pokyny

e  Pred manipulaci a obsluhou zarizeni si prectéte veskera varovani v tomto navodu a
dodrzujte je. V opacném pripadé mdze dojit k vaznému zranéni a poskozeni
zarizeni a dat.

e Vzdy si prectéte navod k obsluze a Fidte se jim.

e  Zarizeni by nemélo byt pouzivano ve vybusném prostredi.

e  Zarizeni vyuziva laserové diody s vykonem nizsim nez 1 mW. Presto se vsak za
zadnych okolnosti nedivejte pfimo do laseroveho vysilace.

e  Vzadném pripadé nemirte laserem jiné osobé do odi.

e  MEérici jednotky jsou napajeny lithiovymi bateriemi, a tedy zarizeni nesmi byt
vystaveno prilis vysoke teploteé.

e Nenabijejte méFici jednotky pri teploté nizsi nez +4 °C (+40 °F) nebo vyssi nez
+45 °C (+113 °F).

e  Pouzivejte vhodny odév. Nenoste volné ¢asti odévu ani Sperky. Dbejte, aby
pohybliveé dily stroje nemohly zachytit vlasy, odév a rukavice.

e  Nenatahujte se pres pohyblive dily. Vzdy je treba zachovat stabilitu a rovnovahu,
abyste méli kontrolu nad zarizenim i v neocekavanych situacich.

e  Pouzivejte ochranné vybaveni. Podle podminek na pracovisti je nutno pouZivat
obuv s protiskluzovou podrazkou, prilbu a ochranu sluchu.

e  Méreni neprovadéjte na strojich pripojenych k napajeni, pokud k tomu nedal
souhlas prislusny odpovédny pracovnik. Pred zahajenim praci vzdy odpojte stroj
od napajeni.

e  Zarizeni chrarite proti hrubému zachazeni a narazdm, protoZe na takova
poskozeni se nevztahuje zaruka.

e Zarizeni je treba chranit proti primému kontaktu s vodou. Nesmi byt umisténo na

mokre plochy anebo do prostredi, v némz dochazi ke kondenzaci.

Nepokousejte se zarizeni otevrit, protoze byste tim porusili zarucni podminky.

Pouzivejte vyhradné prislusenstvi doporucené spolecnosti SKF.

Servis zarizeni sméji zajistovat pouze pracovnici SKF.

Doporucujeme provadét kalibraci zarizeni kazdé dva roky.

WARNING
LASER RADIATION DO
NOT STARE INTO BEAM

CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW [=635nm
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1. Uvod

1.1 Popis ustavovani souososti hrideld

Nesouosost hrideld predstavuje jednu z nejCastéjsich pri¢in predcasného selhani
strojd, jiz vsak lze také nejsnadnéji predejit. Pokud stroj neni optimalné ustaven
pred uvedenim do provozu, dojde pravdépodobné k nasledujicim jeviim:

e nizky vykon stroje

e vySSi spotfeba

e vySSi hluCnost a vibrace

e predCasné opotrebeni loZisek

e zrychlené opotfebeni plochych tésnéni, ucpavek a mechanickych tésnéni
e rychlej$i opotrebeni spojek

e vyS$Si pocet neplanovanych odstavek.

Ustaveni souososti hrideld je provedeno spravné, jestlize pri zatiZeni strojd a
normalni provozni teploté jsou osy obou h¥idelll totoZné. Takovy stav se ¢asto
nazyva ustaveni hridel-hridel. Pokud hfidele soustroji nemaji za chodu stroje
spolecnou osu, jsou podle definice povaZovany za nesouosé.

V zasadé je tfeba dosahnout stavu, kdy stredy hridel viech strojd soustroji lezi na jedné
primce.

SKF TKSA 51 je laserové zarizeni na ustavovani souososti hridel, které umoznuje
snadno a presné ustavit hridele hnaciho stroje (napr. elektromotoru) a hnaného stroje
(napf. ¢erpadla).

r )
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1.2 Popis funkce

TKSA 51 je laserovy systém pro ustavovani souososti hrideld, ktery se sklada ze dvou
méTicich jednotek upevnénych na obou hridelich nebo polovinach spojky. Jakmile jsou
hridele otoceny do jednotlivych méficich poloh, systém vypocita hodnoty jejich
rovnobézné a Uhlové nesouososti.

Hodnoty jsou porovnavany s tolerancemi definovanymi uzivatelem a stroj lze okamZité
ustavit.

Méreni jsou provadéna ve trech polohach, které jsou vzdaleny o 20°. Jakmile jsou
hridele otoceny o urcity Ghel, jakakoli rovnobézna nebo (hlova nesouosost zplsobi,
Ze detektory zmé¥i rozdil jejich relativnich poloh.

Informace o polohach jsou bezdratové prenaseny z méficich jednotek
prostrednictvim nizkoenergetického spojeni Bluetooth na zobrazovaci zarizeni,
které vypocdita velikost nesouososti hfidele a doporuci, jakym zplsobem je tfeba
posunout patky stroje.

Pokud hridele soustroji nemaji za chodu stroje spolecnou osu, jsou podle definice
povazovany za nesouosé. PrestoZe skutecné polohy hidele lze zobrazit ve trojrozmérném
prostoru a osy mohou byt matematicky definovany, je jednodussi vyjadFit vztah mezi
hridelemi v misté spojky jejich vzajemnym posunutim, ahlem, ktery sviraji, nebo kombinaci
posunuti a Ghlu ve svislém a vodorovném sméru.
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1.3 Obsah prepravniho kuffiku
Kuffik TKSA 51 obsahuje:

Lariificate of Cabaratum st Conformanr

SKF Shaft Alignment Tool
TKSA 51

L J
1. 2x mérici jednotka 7. 1x rozvétveny nabijeci kabel mikroUSB-USB
2. 2x konzole s fetézy 8. 1x svinovaci metr 3 m (s metrickou/palcovou

stupnici)
3. 2xprodluZovaci Fetéz 9. 1x potvrzeni o kalibraci a prohlaseni o shodé
4. 4x prodluZovaci tyce 10. 1x rychly navod (v angli¢ting)
5. 8 magnet 11. 1x zaruéni list
6. 1x plastova krabice se

Srouby pro Ctyri magnety

V prepravnim kuffiku je misto i pro uloZeni tabletu iPadmini a nabijecky.
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1.4 Predbézné ustaveni

Zajistéte, aby stroj nemohl byt nahodné uveden do chodu. Pred mérenim provedte na
vsech strojich opatreni podle systému Lock out/tag out.

Dale zkontrolujte:

e velikost vyrovnavaci podlozky

e pozadované tolerance

e vdli spojky

e  pridavné namahani vyvolané potrubim
e uvolnéni mechanickych dill

e mékkou patku.

-

-
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2.

Mérici jednotky

2.1 Popis

MéFici jednotka oznacena S (pevna) by méla byt umisténa na pevné ustaveném stroji a
jednotka oznacena M (pohybliva) na volné stavitelném stroji.

S = |9 [ 1=

Tlacitko ,zapnout/vypnout*
Cervena a zelena LED dioda
Modra LED dioda

Konektor pro nabijeni (mikroUSB)
Sroub pro nastaveni laseru na
jednotce M

Tyc

7. 20mm (0.8) clona detektoru a cil
8. Laserova clona
9. Aretacni Sroub

10. Sroub pro napinani Fetézu

11. Kotva

10
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Barevna signalizace LED diod:

2.2

Pokud aplikace signalizuje nizké napéti baterie, jednotky je tfeba dobit:

zelena: zapnuti
¢ervena:  nabijeni
modra: pripojeno

Ovladani méricich jednotek

Zapnéte jednotky kratkym stisknutim
tlaitka ,Zapnout” na zadni strané
jednotek.

PFi vypinani jednotek tisknéte tlacitko
LZapnout®, dokud LED dioda nezhasne.
Jestlize je jednotka zapnuta, stavova
LED dioda sviti zelené.

LED dioda signalizujici pripojeni sviti
modre, je-li jednotka spojena
prostrednictvim Bluetooth s aplikaci.

Zapojte nabijeci kabel do konektor(
na zadni strané obou jednotek a
druhy konec kabelu do standardni
USB nabijecky nebo do USB portu
pocitace.

Cervena LED dioda signalizuje
nabijeni, jestlize je jednotka vypnuta.
LED dioda zhasne, jakmile je
baterie Uplné nabita (nabijeni zcela
vybité baterie trva cca 4 hodiny).

.

—
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2.3 Postupy pri nastaveni

MeFici jednotka M je umisténa na konzoli. e R
Retéz je uchycen z vnitfni strany, je-li konzole - ==
upevnéna na hrideli s primérem < @ 40 mm
(<@ 1.57). .
¥ ¥
& ‘

J
P¥i montazZi jednotek na hridele o priméru > D
@ 150 mm (> 0 6.0”) pouZijte prodluZovaci
fetéz. ,
Stla¢te dohromady obé poloviny spojovaciho -
¢lanku a ¢lanek zajistéte napnutim Tetézu. \b

J
Pokud upevnite na konzoli Ctyri R
neodymové magnety, lze ji pouZit jako
magnetickou konzoli.

J
Posunutim konzoli nebo magnet( I
vyrovnate oba pripravky na spojce proti
sobé.

)
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2.4 Nastaveni

MéFici jednotka oznaCena S (pevna) by méla byt umisténa na pevné ustaveném stroji a
jednotka oznacena M (pohybliva) na volné stavitelném stroji.

Pritahnéte fetéz, nastavte jednotky proti sobé a Fetéz pevné napnéte napinacimi
Srouby.

Zapnéte méFici jednotky stisknutim tlacitka ,Zapnout” a spustte nové méreni

v aplikaci podle bodu 3.3 (Hlavni menu). Tim aktivujete laserové vysilace.

Nyni posouvejte méfici jednotku S na tycich, dokud laserovy paprsek nedopadne na
stred cile na jednotce M. Zajistéte méFici jednotky a konzole v této poloze Ctyrmi
aretacnimi Srouby.

Polohu dopadu laserového paprsku jednotky M Ize nastavit na stred cile jednotky S

nastavovacim Sroubem v horni ¢asti jednotky

SKF TKSA 51 13



3. Pouziti aplikace

3.1 Instalace aplikace

Systém TKSA 51 je pouZivan spolu s aplikaci uréenou pro platformu i0S a podporuje
zafizeni iPad, iPhone a iPad, ktera lze pouZivat jako zobrazovaci jednotky. Aplikaci naleznete
v AppStore pod nazvem:

“Shaft Alignment for TKSA 51” spolecnosti SKF.

U

3.2 Jazyk aplikace a format data

Aplikace se prizplsobi jazyku a formatu data, které jsou nastaveny na zafizeni i0S.
Chcete-li zménit nastaveni, klepnéte na:

Settings --> General --> Language & Region (Nastaveni --> VSeobecné --> Jazyk a region).

3.3 Hlavni menu

Spustte aplikaci klepnutim na ikonu aplikace Shaft Alignment, ktera se nachazi na domovské
obrazovce zafizeni. Tim prejdete na obrazovku hlavniho menu.
Zkontrolujte, zda jste proved|i pokyny uvedené v bodu 3.1 (Instalace aplikace).

a.  Aktualni ustavovani souososti
Pokud probih ustaveni, na levé strané v hlavnim menu se objevi Current alignment (Aktualni
ustavovani souososti).

b.  Nové ustaveni
Klepnutim na znaménko plus (+) spustite nové ustaveni. Pokud jiz ustaveni probiha,
aplikace se vas otaze, zda chcete spustit nové ustavovani nebo pokracovat v probihajicim.

c.  Nastaveni
Pristup k nastaveni, ktera lze zménit.

d. Napovéda
Pristup k instruktaZnim videim a k navodu k pouZiti.

14 SKF TKSA 51



e. Editovat

Protokoly lze vymazat funkci Editovat, ktera se nachazi v hornim pravém rohu displeje.

Pri mazani protokold klepnéte na Edit, dale na protokoly, které chcete smazat a nakonec na
ikonu kose v hornim levém rohu displeje.

f. Protokoly

Drive vytvorené protokoly jsou zobrazeny jako miniaturni ikony pod tlacitky hlavniho menu.
Klepnutim na protokol ho oteviete a mizZete ho prohlizet, editovat, tisknout nebo odeslat e-
mailem.

A
- EEE

S

3.4 Nastaveni

a.  Spole¢nost, operator a logo
Nazev spolecnosti, operator a logo jsou informace, které Ize vloZit do generovanych protokold.

b. Uhlova chyba

Uhlova chyba je vyjadrena jako /100 mm (mils/palce) nebo mezera mezi polovinami spojky.
Pro mezeru mezi polovinami spojky je tfeba zadat prdmér spojky pri vkladani rozmér( pro
stroj v informativni obrazovce.

¢.  Hodnoty snimact
Hodnoty snimac je volitelna poloZka, ktera zobrazuje hodnoty zjisténé detektory a Ghly
otaceni v pribéhu méreni.

d. ProdlouZena délka filtru

Hodnoty méreni jsou filtrované v ¢asovém intervalu a umoznuji dosahnout presnéjsich
vysledkd méreni v pripadé plsobeni vnéjsich rusivych vlivl, napf. vibraci. Volba prodlouzené
délky filtru umoznuje prodlouZit vzorkovaci Cas az na 20 sekund.

e. Hardware
Informace o pripojenych méficich jednotkach. Klepnéte na ,Select Hardware” (Zvolte
hardware), pokud chcete pfipojit jiné jednotky.

SKF TKSA 51 15



f.  Jednotky
Zméni metrické jednotky na palcové a naopak. Zobrazené jednotky odpovidaji systémovym
jednotkam, avsak mlZete je zménit a zvolit metrické nebo palcové jednotky.

g. Dokonceno
Provedené zmény nastaveni ukoncite klepnutim na “Done“ (Dokonceno).
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3.5 Volba méricich jednotek

Zarizeni komunikuje se dvéma méricimi jednotkami prostfednictvim bezdratového
spojeni Bluetooth. Na zarizeni se objevi vyzva, jestlize je treba na zafizeni aktivovat
spojeni Bluetooth. Upozorfiujeme, Ze pfi prvnim pripojeni musite zvolit méfici jednotky
systému, které chcete pouZivat.

Pripojte méFici jednotky klepnutim na jednotku S (pevna) a jednotku M (pohybliva)

v seznamu. Aplikace si zapamatuje zvolené mérici jednotky a pokusi se s nimi spojit pri
pristim méreni.

Aplikace obsahuje funkci Rezim demo, ktera umoznuje odzkouset vétsinu moznosti, aniz
byste museli byt spojeni s méFicimi jednotkami.
Volba reZimu Demo se nachazi ve spodni ¢asti obrazovky ,Zvolte jednotky”.

SKF TKSA 51 17



3.6 Informace o stroji

Obrazovka ,Machine information” (Informace o stroji) se objevi, jakmile je zahajeno nové
mérFeni. Tuto obrazovku lze rovnéZ vyvolat v hornim pravém rohu displeje v pribéhu
nahravani dat ze tfi mérenych poloh.

a. Vzdalenosti

Zadejte Ctyri vzdalenosti pro stroj, ktery ma byt ustaven. Stred spojky se nachazi v misté
méreni rovnobézné nesouososti. Chcete-li vyjadrit Uhel jako mezeru mezi polovinami spojky,
musite zadat prdmér spojky (viz ¢ast Nastaveni). Klepnéte na méreni a zadejte nové rozméry
vzdalenosti na zobrazené klavesnici.

Vzdalenosti zadané v predchazejicim méreni jsou pouzity jako vychozi hodnoty.

1. Zmérte a zadejte vzdalenosti mezi stredem tyCi na strané pevné ustaveného stroje
a stredem spojky.

2. Zmérte a zadejte vzdalenost mezi stfedem spojky a stredem ty¢i na strané volné
stavitelného stroje.

3. Zmérte a zadejte vzdalenost mezi tyemi na strané volné stavitelného stroje a
prednimi patkami (stfedem patek).

4. 7mérte a zadejte vzdalenost mezi prednimi a zadnimi patkami (stfedem patek).

b. ldentifikace stroje
Zadejte nazev stroje, ktery se zobrazi v protokolu (volitelna funkce).

c.  Fotografie
VloZi snimek stroje do protokolu (volitelna funkce).

it
V100

H
: I¥
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d. Tolerance

Integrované hodnoty toleranci |ze zvolit v zavislosti na otackach stroje, ktery ustavujete.
Zvolte prislusné tolerance klepnutim na radku v tabulce nebo zvolte vlastni hodnoty tolerance
klepnutim na Edit Custom Tolerances (Editovat vlastni tolerance).

e.  Zpusob ustaveni ve svislé roviné - vyrovnavaci podlozky

Pokud vysledky zmérené ve svislé roviné lezi mimo tolerancni pasmo, je tfeba upravit polohu
stroje pridanim nebo odebranim vyrovnavacich podloZek. Systém vypocita hodnoty pro korekci
v misté patek a ukaze, zda je treba podlozky pridat nebo odstranit. Hodnoty vyrovnavacich
podloZek jsou pevné, nikoli Zive.

Po provedené korekci klepnéte na ,Shimming Done” (Vyrovnani podlozkami dokonéeno).

f.  ZpQsob ustaveni ve svislé roviné — nastavitelné podloZky/Vibracon (Zivé ustaveni)
JestliZe vysledky zmérené ve svislé roviné leZi mimo tolerancni pasmo, je tfeba upravit polohu
stroje posouvanim podlozek nahoru a doll. Systém ukaZe, o kolik je tfeba posunout podlozku
a ve kterém sméru. Pokud provadite méreni radéji s Zivymi hodnotami, zvolte tento rezim.

g. Kompenzace tepelného prodlouZeni

Zadejte zménu prodlouZeni pri teploté stroje, ktery je v klidu, a pri provozni teploté (obvykle
ve studeném a teplém stavu). Vysledky méreni budou kompenzovany tak, Ze ustavite stroj za
studena, priCemz odstranite veSkeré nesouososti, a poté ustavite stroj v teplém stavu.

h.  Kontrola mékkeé patky

Klepnéte na toto pole, pokud byla provedena kontrola mékké patky.

V protokolu se objevi znacka zaskrtnuti, ktera oznacuje, Ze byla provedena ,Kontrola mékké
patky“.

Aplikaci pro kontrolu mékké patky naleznete v AppStore pod nazvem

“Soft Foot for TKSA 51” spole¢nosti SKF.
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i Dokonceno
Provadéni zmén nastaveni ukoncite klepnutim na “Done* (Dokonceno).
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3.7 Stav snimacl

Symbol stavu snimact se objevi v pripadé, Ze bylo vydano varovani nebo doslo k zastaveni
méreni v pribéhu nastavovani.

RovnézZ se objevi, pokud v pribéhu méreni klepnete na symbol varovani / zastaveni nebo
tlacitko Stav snimacd v dolnim levém rohu displeje. JestliZe je zobrazeno varovani, asistent
nastaveni v dolni ¢asti obrazovky pomUzZe s odstranénim jakéhokoli problému. Symboly
varovani mohou byt ignorovany, ale symbol stop se objevi v pripadé, Ze neni mozné odeditat
daleZité hodnoty na snimacich.

Varovani se objevi v pripadé, Ze

e stav nabiti baterie je nizsi nez 10 % plné nabitého stavu

e prinastavovani se laserovy paprsek nachazi ve vzdalenosti vétsi nez 2 mm (80 mils) od
stredu terce

e laserovy paprsek dopada prilis blizko hrany detektoru

e rozdil Uhlu otaéeni mezi méFicimi jednotkami je vétsi nez 2°.

Tento jev se rovnéz nazyva nezadouci vile.

Znacka stop se objevi v nasledujicich pFipadech:

e neninavazano spojeni prostrednictvim Bluetooth
e neni zjiStén laserovy paprsek.

Tip:

Stav snimace Ize pouZit ke kontrole docasnych (dajl, hodnot detektoru a Ghld otaceni

v pribéhu méreni. Jakmile jsou zobrazeny vysledky, lasery se vypnou a v obrazovce nejsou
zobrazeny hodnoty detektord.

Sensor
Status
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a. Sériové Cislo a stav pripojeni
Sériové Cislo a stav pripojeni ukazuji, zda jsou pripojeny méfici jednotky.
Sériova Cisla jsou zobrazena, pokud jsou pripojeny jednotky nebo je zvolen reZzim Demo.

b.  Stav baterie
Oznaduje stav nabiti internich baterii.

c.  Detektor ( R
Hodnoty detektoru zobrazuji vzdalenosti
mezi stfedem detektorl a mistem dopadu
laserovych paprskd na detektorech.

d.  Uhel otacen a rozdil (hld 4 I
Uhly otaceni a rozdily (hld Ize pouZit pro
presné nastaveni polohy dvou méficich
jednotek, které se nachazeji proti sobé.

e.  Volba hardwaru
UkaZe seznam pripojenych méFicich jednotek. Klepnéte na ,Select hardware” (Zvolte
hardware), pokud chcete pripojit jiné jednotky.

f.  Dokonceno
Pokud neni zobrazeno Zadné varovani, klepnéte na ,Done” (Dokonceno) a prejdéte na méreni.
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3.8 Postup méreni

Vychozim postupem je ruéni méreni provadéné ve trech thlovych polohach, které je
popisovano dale v této ¢asti. To znamena, ze operator otoci htidel do jednotlivych poloh.
Klepnutim na tlaitko ,Record” (Zaznamenat) zaznamenate Udaje o ustaveni souososti
hridel(. Je rovnéZ mozné zvolit funkci, kdy aplikace vyvola méreni ve tfech Ghlovych
polohach, pricemz operator se mlZe zaméfit na otaceni hridele, aniZz musi klepnout na
tladitko Record (Zaznamenat) v kazdé poloze (viz East Nastaveni, ktera uvadi vice
informaci o této volitelné moZnosti).

Rucni méreni

Zaznamenejte méreni ve tfech rdznych Ghlovych polohach.

Systém zacne méfit s méricimi jednotkami ve vodorovné poloze, avsak prvni méreni mlze
byt provedeno v libovolné uhloveé poloze.

Systém ukaze, v jakém smyslu se maji hfidele otacet, ale muZete je podle potfeby otacet i

v opa¢ném smyslu. PYi druhém a tretim méreni je vhodné otacet hridelemi ve stejném smyslu
jako pri prvnim méreni.

Jakmile tlacitko ,Record (Zaznamenat) zezelena, méfici jednotka a hridel byly otoeny o
idealni thel - alespon o 90°.

Klepnéte na zdaznam 1. méreni.

Cervena Sipka a ¢ervené tlacitko ,Record” (Zaznamenat) signalizuji, Ze je tfeba hFidele

otodit o vétsi ihel, abyste mohli provést druhé méreni.

Modra Sipka a modré tlacitko ,,Record” (Zaznamenat) upozornuji, Ze h¥idele byly
otoceny o dostatecné velky Ghel (> 20°), ktery je v3ak stale mensi nez idealni (hel 90°.
Podle mozZnosti otocte hridele aZ do (hlu 90°, ktery zarucuje dosaZeni nejlepSich vysledkad.

Pokud se neobjevi Sipka a tlacitko ,Record” (Zaznamenat) zezelend, znamena to, Ze hridel
byla otocena o idealni Uhel (90°), ktery zarucuje optimalni vysledky.
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Klepnéte na zdznam 2. méreni.

Cervena Sipka a ¢ervené tlacitko ,Record” (Zaznamenat) signalizuji, Ze je tfeba hidele
otoCit o vétsi thel, abyste mohli zaznamenat druhé méreni.

Modra Sipka a modré tladitko ,Record” (Zaznamenat) upozormiuji, Ze hridele byly
otoCeny o dostatecné velky thel (> 20°), ktery je viak stale mensi nez idealni Ghel
(90°).

Podle moznosti otacejte hridelemi, dokud nedosahnete hlu 90°, ktery zarucuje nejlepsi
vysledky.

Pokud se neobjevi Sipka a tlacitko ,Record"” (Zaznamenat) zezelend, znamena to, Ze hridel
byla otocena o idealni ihel (90°), ktery zarucuje optimalni vysledky

Klepnéte na zaznam 3. méreni.
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Automatické méreni

Zaznamenejte méreni ve tfech rdznych Ghlovych polohach.

Systém zalne mérit s méricimi jednotkami ve vodorovné poloze, avsak prvni méreni mlze

byt provedeno v libovolné Ghlové poloze.

Systém ukaze, v jakém smyslu se maji hridele otacet, ale v pripadé potreby jimi miZete otacet
i v opacném smyslu. P¥i druhém a tretim méreni je vsak vhodné otacet hridelemi ve stejném
smyslu jako pfi prvnim méfeni. Jakmile tladitko ,Record” (Zaznamenat) zezelena, méfici
jednotka a hridel byly otoceny o idealni (hel — alespori o 90°.

Klepnéte na Start auto (Spustit automatické méreni). Tim uloZite prvni mérici polohu.

Cervena sipka a cervené tlacitko ,Record” (Zaznamenat) signalizuji, Ze je treba hridele
otoCit o vétsi hel, abyste mohli zaznamenat druhé méreni.

Modra Sipka a modré tlacitko ,Record” (Zaznamenat) upozorfuji, Ze h¥idele byly otoceny
o dostatecné velky hel (> 20°), ktery je vsak stale mensi neZ idealni ahel (90°).

Podle moznosti otacejte hridelemi, dokud nedosahnete hlu 90°, ktery zarucuje nejlepsi
vysledky.

Pokud se neobjevi Sipka a tlacitko ,Record” (Zaznamenat) zezelend, znamena to, Ze hridel
byla otolena o idealni ihel (90°), ktery zarucuje optimalni vysledky.

=)

Pokud systém zjistil, Ze hridel byla otocCena o dostatecné velky (hel, avsak delsi dobu se nepohnula,
automaticky zaznamena druhou mérici polohu.
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Cervena Sipka a ¢ervené tlacitko ,Auto record” (Automaticky zaznamenat) signalizuji, Ze je

treba hridele otoCit o vétsi Ghel, abyste mohli zaznamenat treti méreni.

Modra Sipka a modré tladitko ,Auto Record” (Automaticky zaznamenat) upozornuji, Ze
hridele byly otoceny o dostatecné velky Ghel (> 20°), ktery je vSak stale mensi nez idealni
Ghel (90°).

Podle moznosti otacejte hridelemi, dokud nedosahnete hlu 90°, ktery zarucuje nejlepsi
vysledky.

JestliZze se objevi pouze zelené tlacitko , Auto Record” (Automaticky zaznamenat) bez

Sipky, hfidel byl otocen o idealni thel (90°), v némz jsou zaruceny optimalni vysledky
méreni.

-

Pokud systém zjisti, Ze hridel byl otocen o dostatecné velky uhel, avsak delsi dobu se
nepohnul, automaticky zaznamena treti méFici polohu.

T —
id I
L e
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3.9 Meéfici vysledky ,jak jsou zjistény*

Vlysledky rovnobézné a (ihlové nesouososti na svislé a vodorovné ose nebo v rovinach
jsou zobrazeny v kombinované obrazovce. Obrazek ukazuje pohled na stroj ze strany a
seshora.

a. Opakované méreni
Podle potreby mizete zrusit vysledky volbou Remeasure (Opakované méreni) a provedete
nové méreni.

b.  Nastaveni
Provedte korekci ve svislém a vodorovném smeéru. Zelené tladitko nastaveni oznacuje, ze
nékteré hodnoty lezi mimo tolerancni pasmo a je treba provest korekci polohy.

c.  Ustaveni dokonceno

Vysledky pFijmete klepnutim na ,Alignment done” (Ustaveni dokonceno). Tim rovnéz vytvofite
protokol, ktery se objevi pod hlavnim menu. Upozorniujeme, Ze je moZné pokracovat

v ustavovani po volbé ,Alignment done” (Ustaveni dokonceno).

X

ot 075,190 f
- o0
T
e 018

-

Hodnoty jsou porovnany se zvolenymi tolerancemi rovnobézné a Uhlové nesouososti.
Symboly na pravé strané signalizuji, zda se nachazeji v toleran¢énim pasmu.

V tolerancnim pasmu: /
Mimo toleranci: X
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3.10 Korekce polohy ve svislé roviné

Pokud lezi vysledky méreni ve svislé roviné mimo tolerancni pasmo, je treba pridat nebo
odstranit vyrovnavaci podlozky nebo nastavit nastavitelné podlozky. Na zakladé hodnot
rovnobézné a (hlové nesouososti vypocita systém korekéni hodnoty pro patky.

Animace ukaZe Srouby, které je tfeba povolit pfi provadéni korekce polohy stroje.

V obrazovce ,Machine Information“ (Informace o stroji) mGZete zvolit zplsob ustaveni ve
svislé roviné.

a.  ZpUGsob ustaveni ve svislé roviné - vyrovnavaci podlozky
Pokud je zpdsob ustaveni ve svislé roviné nastaven na vyrovnavaci podlozky, systém ukaze,
zda podlozky je treba pridat nebo odstranit.

Po provedeni korekce nebo v pripadé, Ze korekce neni zapotrebi, klepnéte na ,,Shimming
Done” (Vyrovnani podlozkami dokonceno).

=7

b.  Zplsob ustaveni ve svislé roviné — nastavitelné podlozky (Zivé ustaveni)

Je-li zplsob ustaveni ve svislé roviné nastaven v ,Machine Information“ (Informace o stroji)
na nastavitelné podlozky, obrazovka ukaze korekcni hodnoty ve svislé roviné.

Nastavte méFici jednotky ve svislé poloze na Zivé ustaveni.
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Po provedeni korekce nebo v pripadé, Ze korekce neni zapotrebi, klepnéte na ,Adjustment
Done” (Ustaveni dokonéeno).

3.11 Korekce polohy ve vodorovné roviné

Na zakladé hodnot rovnobézné a Uhlové nesouososti vypocita systém korekéni hodnoty
pro patky volné stavitelného stroje.

Pokud se jednotky nachazeji ve vodorovné poloze, hodnoty pro vodorovnou rovinu jsou zivé
hodnoty.

Posunte stroj podle Sipek a sledujte hodnoty rovnobézné a (thlové nesouososti, které se
pribézné méni.

g L Mpne Fhm—
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Po provedeni korekce nebo v pripadé, Ze korekce neni zapotrebi, klepnéte na ,Adjustment
Done” (Ustaveni dokonéeno).

Animace ukazuje, které Srouby je treba utahnout. Tim je ustaveni dokonceno. Potvrzeni
vysledkl vyZaduje opakovani méreni. Klepnéte na “Remeasure” (Opakovat méreni).

e e Lerntpn St g -
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3.12 Oveéreni ustaveni souososti

Systém vyzaduje, aby ustaveni bylo ovéfeno novym mérenim. Tento krok je povinny.

3.13  Méfici vysledky ,jak jsou korigovany”

Jestlize ma tlacitko , Alignment Done* (Ustaveni dokonceno) zelenou barvu, zmérené
hodnoty leZi v tolerancnim pasmu. Pokud tomu tak neni, klepnéte na ,Adjust” (Nastavit) a
zkorigujte ustaveni. Klepnutim na ,Alignment Done“ (Ustaveni dokonéeno) opustite hlavni
obrazovku a soucasné je zpracovan protokol.

o et
womn O 100

\=

3.14 Protokol

Protokoly jsou automaticky vytvoreny jako soubory ve formatu PDF, které jsou zobrazeny
v hlavnim menu, pricemz posledni méreni je zobrazeno v hornim levém rohu.

Protokol obsahuje vysledky méreni ,jak jsou zjistény” a ,jak jsou korigovany” po
provedeni Gplného ustaveni.

a. Editace protokolu
Protokol obsahuje informace z méreni, které mohou byt doplnény dalsimi (daji. Pokud
klepnete na libovolné misto v protokolu, je mozné protokol upravit.

b.  Podpis

Klepnéte na pole ,Signature” (Podpis) a podepiste se do otevieného okna ,Sign Report*
(Podepsat protokol).

Pokud je tfeba upravit jiZz podepsany protokol, uzivatel bude informovan o odstranéni podpisu.
UZivatel musi oznameni potvrdit, aby bylo mozné protokol upravovat.
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c.  Sdileni protokolu
Otevreny protokol Ize sdilet prostfednictvim elektronické posty nebo ho Ize vytisknout.
Funkce pro sdileni se nachazi v hornim pravém rohu obrazovky.
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4. Technicka specifikace

Technické (daje
Oznaceni
Nazev

Méfici jednotky (MU)
Typ snimace
Elektronické sklonoméry
Komunikace

Material skriné

Barevné odstiny
Rozméry (v x $ x h)
Hmotnost

Méfici vzdalenost MU
Chyby méreni

Provozni zarizeni

Ovladaci zarizeni

Aktualizace softwaru/aplikace
Kompatibilni ovladaci zarizeni

PoZadavky na operacni
systém

TKSA 51
Zarizeni na ustavovani stroji SKF TKSA 51

20mm (0.8”) PSD s laserem s Cervenou primkou tridy 2
ano, +0,1°

bezdratova, Bluetooth 4.0 LE (dosah az 10 m (32.8 ft))
Predni ¢ast z eloxovaného hliniku a zadni kryt z plastu
PC/ABS

Seda barva vyrobkd SKF a predni East stfibrna

52 x 64 x 50 mm (2.1 x 2.5 x 2.4”)

190 g (0,4 lbs)

0,07 m az 5 m (0.23 az 16.4 ft)

<1% + 1 misto

Neni soucasti dodavky
Prostrednictvim Apple Store

iPad Mini nebo Ipad alespon 3. generace
iPod Touch alespon 5. generace

alespon iPhone 4S

Doporucen iPad mini

Apple i0S 8 nebo vyssi

SKF TKSA 51
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Montazni konzole
Upevnéni

Material
Dodavane retézy

Tyce jsou soucasti dodavky

Priméry hridelt

Max. doporucena vyska
spojky
Sitka V-konzole

Vlastnosti
Zplsob ustaveni

Automatické méreni

Vertikalni korekce polohy
(podloZkami)

Ziva korekce polohy ve
vodorovném sméru

Korekce mékké patky

Kompenzace tepelného
prodlouzeni

Zobrazeni stroje
Cteni QR kodd
Protokol

Digitalni kamera
Orientace obrazovky

2x V-konzole s Fetézy a magnety
Eloxovany hlinik s ocelovym cepem

Dodavka obsahuje fetézy 480 mm (18.9”) pro
upevnéni na konzole plus prodluZovaci fetézy 1,5 m (5
ft)

2x (3.2”) zavitova ty¢ 80mm na jednu konzoli
a 4x pridavna zavitova ty¢ 120 mm (4.77)

Pramér 20 az 150 mm (0.8 az 5.9”) se standardnimi
fetézy (s dodanymi prodluZovacimi fetézy 450 mm
(a7.77)

170 mm (6.7”) s prodluZovacimi tyéemi (podle
moznosti by jednotka méla byt namontovana na spojce)

15 mm (0.6")

Ustaveni vodorovnych hrideld na zakladé méreni ve
trech polohach volné méreni (celkovy min. (hel 40°)

Ano

Ano, Zivé hodnoty
Kompatibilni nastavitelné podlozky (Vibracon)

Ano

Samostatna aplikace pro zjisténi mekke patky
Ano

Volné otaceni v 3D
Ne

Automaticky protokol ve formatu PDF
(export prostrednictvim elektronické posty/cloudovych
sluzeb)

Ano, pokud je ji vybaveno ovladaci zafizeni
Na $itku (a na vysku na tabletech)

34
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Napéjeni a baterie
Provozni doba mérici jednotky

Provozni doba zobrazovaci
jednotky

Napajeci adaptér

Doba nabijeni systému

Rozméry a hmotnost
Rozmeéry prepravniho kuffiku

Celkova hmotnost (vCetné
kuffiku)

Provozni poZadavky
Provozni teplota
Skladovaci teplota
Relativni vihkost

Obsah prepravniho kuffiku
Kalibraéni certifikat
Zaruka

V kuffiku

10 hodin pri nepretrzitém pouzivani
Nabijeci Li-ion baterie 2000 mAh

Dobijeni prostfednictvim mikroUSB (5V)

Dodavka obsahuje rozvétveny nabijeci kabel mikroUSB-
USB

Kompatibilni s USB nabijeckami 5V (nejsou soucasti
dodavky)

~4 hodiny (s napajecim zdrojem 1 A)
90% za 2 hodiny

355x250x 110 mm (14 x 9.8 x 4.37)
2,9 kg (6,4 lbs)

0°Caz +45°C (32 az113 °F)
-20°Caz +70 °C (-4 °F az +158 °F)
10 % az 90 % bez kondenzace

Soucasti dodavky, platnost 2 roky

Standardni dvouleta zaruka
(1 rok navic na zakladé registrace)

2x meérici jednotka TKSA 51
2x konzole s Tetézy a magnety

4x 120 mm prodluzovaci ty¢

2x prodluZovaci retéz 980 mm pro hridele o priméru
az 450 mm

1x nabijeci rozvétveny kabel mikroUSB-USB

1x svinovaci metr 2 m s metrickou/palcovou stupnici
1x potvrzeni o kalibraci a prohlaseni o shodé

1x rychly navod (v anglictiné)

1x prepravni kuftik SKF

SKF TKSA 51
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Nahradni dily a pfislusenstvi
Oznaceni

TKSA51-M

TKSA51-S

TKSA51-VBK

TKSA51-EXTCH

TKSA51-R0D120
TKSA51-R0OD80
TKSA51-SLDBK

TKSA51-EXT50

TKSA51-SPDBK

Popis
1x méFici jednotka TKSA 51 M (véetné potvrzeni o kalibraci)
1x méFici jednotka TKSA 51 S (véetné potvrzeni o kalibraci)

1x standardni konzole véetné 80mm (3.2”) zavitovych
tyCi a 1x standardni Fetéz 480 mm, véetné 4x magnett

2x prodluZovaci fetézy 1 m (3.3 ft)
Pro hridele o prdméru az 450 mm (17.7 ft)

4x zavitova prodluZovaci ty¢ 120 mm (4.7”)
4x zavitova prodluZovaci ty¢ 80 mm (3.2”)

1x posuvna nastavitelna konzole (bez tyci)
pro hridele >30 mm nebo diry >120 mm

1x konzole s osazenim 50 mm (2°)
a 2x ty¢ 80 mm (3.2")

1x vretenova konzole a 2x ty¢ 80 mm (3.2”)
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