TEMA CISLA: KOLEJOVA VOZIDLA, ZELEZNICNI TRATE

Technologie inteligentnich lozisek SKF Insight

Systém SKF Insight je bezdratovy systém, ktery sbird tidaje oloziscich a prenasi je do vzddleného stediska

pro rychlou analyzu mechanickych problémd. Data ziskava z malych, pokrocilych bezdratovych snimacil
namontovanych na loziskovych skrinich naprav kolejovych vozidel, takze pfesné odhaleni poskozeni lozisek

a detekovani plochych mist kol zabere jen par minut. Tento systém tak zasadné pfispiva k udrzovani bezpecného
provozniho stavu Zeleznicnich vozidel a snizovani naklad zivotniho cyklu vozidla (LCC - Life Cycle Cost).

.Vlaky musi byt venku na kole-
jich, nikoliv travit ¢as v servisnich
depech pfi adrzbé,” fika Mark Rho-
des, konzultant pro vyvoj ve spolec¢-
nosti SKF.

Navzdory cinnosti v naro¢ném
rusivém prostfedi pfi provozu kole-
jového vozidla rozpozna bezdrato-
vy snimac na zakladé snimani a fil-
trovani veli¢in spojenych s vibrace-

mi nezadouci provozni stav loZis-
ka hned na pocatku jeho vzniku.
Sofistikované zpracovani vibra¢ni-
ho signalu a algoritmy oddéluji sig-
ndl od ruseni, diky ¢emuZ snimac
vytvafi a vysila piesna data pro pii-
padnou dalsi diagnostiku a analyzu
na dalku.

Drivéjsi verze této technologie ode-
silaly iidaje ze snimacti do procesoru

Systém SKF Insight nové pouziva bezdratovy prenos dat, ktera
jsou odesilana ze snimace prostrednictvim mobilnich siti pfimo
na cloud a dale do diagnostického strediska.

instalovaného na Zelezni¢nim vozi-
dle prostfednictvim kabell. Systém
SKF Insight ale nové pouziva bez-
dratovy pfenos dat, ktera jsou ode-
silana ze snimace prostfednictvim
mobilnich siti pfimo na cloud a dale
do diagnostického stfediska.

.Nyni jiZ neni potieba instalovat
na palubu z pohledu zastavby a insta-
lace naro¢ny router a zbavili jsme se
vSech kabel(,” doplriuje Nils Ekholm,
technicky manaZer spolec¢nosti SKF.

Klicovou vlastnosti systému je
schopnost poskytovat jasna dopo-

ruceni pro dal$i provoz loZiska
z komplexnich dat. Jakmile dojde
ke zpracovani (idajti ze snimace a je
odhaleno poskozeni, je o tom oka-
mzité odborniky ptfipraven report.
Je-li vysledkem analyzy doporuceni
k servisnimu zasahu, provozovatel
obdrzi oznameni a miZe naplanovat
vymeénu soucasti ¢iloziska.

Bezdratovy snimaci systém analy-
zuje kromé vibraci také idaje o tep-
loté a dale informace o rychlosti
a GPS pozici. V8echna generovana
data jsou bezpec¢né uloZena na clou-
du spolec¢nosti SKF.

www.skf.cz

Vyroba arepase kol zeleznicnich vozidel

SPOLECNOST ISCAR, STALE ZNAMA V PODVEDOMIi STROJARSKE VEREJNOSTI JAKO PRUKOPNIK SYSTEMU PRO ZAPICHOVANI
A UPICHOVANI, ROZSIRUJE JIZ ROKY SVE POLE PUSOBNOSTIV OBLASTI STROJNIHO OBRABENI A TAK SE V JEJICH PORTFOLIU
NAJDE INECO PRO OBLAST KOLEJOVYCH VOZIDEL.

Jednim ze segmenti tykajicim se
Zelezni¢niho primyslu je vyroba
a repase Zelezni¢nich kol a naprav
vibec. Neni ani tolik vyrobct, kte-
i spadaji do tohoto odvétvi, jako
se najde dodavateli snazicich se
ukrojit si sviij podil z tohoto moz-
ného odbytisté nastroji. Konkuren-
ce je velika a podminky obrabéni
slozité.

Obrabéni Zelezni¢nich kol patfi
do oblasti tézkého soustruzeni. Pro-
to také nastroje k tomuto ticelu urce-
né jsou v ISCARu vedeny v sekci

Ctyfbrita desticka LOMX

Heavy-Turn. Tato skupina nastroji
je reprezentovana nozovymi drza-
ky na tangencidlné upnuté ¢tyrbri-
té desticky LOMX a LNMX. Destic-
ky LNMX jsou vyrabény v Siroké
$kale rozméri. Pro tyto hrubovaci
operace se doporucuji v rozmérech
19, 22 a 30 mm. LOMX jsou vyrabé-
ny s velikosti fezné hrany 40 mm.
Odpovidajici noZzové drzaky maji
oznaceni PRWR/L 50-55 (pro destic-
ky LNMX) a PLBOR/L 5050T-40 (pro
desti¢ky LOMX). Oby typy desticek
jsou v drzdku jistény packou.

A Kombinovany nastroj PRWR/L 50-55
s destickami LNMX a vyménnymi kazetami

Heavy-Turn

Tato skupina nastroj(l

z oblasti tézkého soustruzent
Je reprezentovana nozovymi
drzaky na tangencidlné
upnute Ctyrbrité desticky
LOMX a LNMX.

Desticky LNMX maji volbu tfi
typll utvarec¢t - WF hloubku zabéru
0,3-3,5mm, WM hloubku zdbéru
1,5-70 mm a WR hloubku zibéru
3,0-12 mm. Rozsahy posuvt se pohy-
buji mezi 0,3 aZ 2 mm/ot.

Na vybér jsou zatim c¢tyfi dru-
hy jakosti karbidi fady SUMO TEC
IC8150, 8250, 9150 a 9250. VSechny
s MT CVD TiCN povlakem a dalsi ten-
kou vrstvou alpha AI203. Vlastnosti
zakladnich substrata urcuji karbidy
pro rozsah feznych rychlosti v rozsa-
hu 30-100 m/min.

Vice na www.iscar.cz nebo
uregionalnich zastupci ISCAR.

NoZovy drzak PLBOR/L

WWW.TECHTYDENIK.CZ
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