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Сма зочный на сосный а грега т FK
для прогрессивных, одно- и двухлинейных  
централизованных систем смазки 

Применение

На сосный а грега т FK является многофунк-

циона льным поршневым на сосом, который 

может применяться в ра зных обла стях 

бла года ря своей модульной конструкции.

На сосный а грега т FK может использова ть-

ся в ка честве на соса  для прогрессивных, 

одно и двухлинейных систем с встроенными 

реверсивными меха низма ми и без них. 

Бла года ря модульной конструкции без 

больших за тра т та кже возможно  

последующее переоборудова ние из одной 

из ука за нных систем сма зки в другую 

систему. 

Для да нного на соса , ра ссчита нного на  

ра боту в тяжелых условиях, поста вляются 

емкости, ра ссчита нные на  15, 30 и 60 кг.  

Преимущества

• Компа ктна я модульна я конструкция,  

котора я особенно подходит для двухли-

нейных центра лизова нных систем сма зки 

небольших и средних ра змеров

• Ра бочее да вление до 400 ба р

• Высока я эксплуа та ционна я на дежность 

бла года ря принудительно на пра вляемым 

поршням на соса

• Контроль уровня (с помощью ультра зву-

кового да тчика ) с тремя регулируемыми 

точка ми переключения 

• Удобство в обслужива нии бла года ря 

сменным компонента м (модулям)

• Система  в модульном исполнении, воз-

можно последующее переосна щение в 

другую систему

• Возможность эксплуа та ции при темпера -

тура х от -25 до +60 °C

• Возможность уста новки дополнительного 

оборудова ния, на пример, ма нометра  или 

за пра вочной муфты

• Посредством внутреннего объединения 

до 6 на сосных элементов возможно опти-

ма льное удовлетворение потребностей 

системы и тем са мым снижение да вления в 

ней и использова ние нескольких на сосных 

элементов повыша ет коэффициент избы-

точности (эксплуа та ционна я на дежность)

• Нова я конструкция пода ющего шнека  

позволяет пода ва ть сма зочные ма териа лы 

очень большой вязкости

• Решение «все в одном» с предохра ни-

тельным кла па ном, ра згрузочным или 

переключа ющим кла па ном и ма нометром
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Принцип действия

Для привода  на сосного а грега та  FK 

используется мотор-редуктор (1), который 

ра диа льно за креплен фла нцем на  левой 

стороне ба ка . Приводной ва л с лопа стью  

шнека , за крепленный с помощью фла нца  на  

мотор-редукторе (2), пода ет на ходящийся 

в ба ке сма зочный ма териа л к  ра споло-

женному на против ра диа льно-поршневому 

на сосу (3), который та кже приводится в 

действие этим двига телем. Движение 

поршней ра диа льно-поршневого на соса  

(3) обеспечива ется вра ща ющимся  

эксцентриковым ва лом (4). Возвра т поршней 

(фа за  вса сыва ния) осуществляется прину-

дительно на пра вляемыми поршнями на соса  

(5), приводимыми в действие эксцентриком 

(6). В за висимости от требуемого объема  

сма зочного ма териа ла  ра диа льно-поршне-

вой на сос может иметь до шести на сосных 

элементов (7). Ка ждый из на сосных  

элементов пода ет сма зочный ма териа л 

через его отдельный обра тный кла па н (8) в 

последующую кольцевую ма гистра ль (9).  

Бла года ря этому ра диа льно-поршневой 

на сос за щищен от возможных пиков  

да вления. Да льнейший ход сма зочного 

ма териа ла  за висит от обла сти применения 

на соса , т. е. используется ли она  ка к  

прогрессивный, одно- или двухлинейный 

на сос (см. последующее описа ние на соса  

для прогрессивных, одно- или двухлинейных 

центра лизова нных систем сма зки).

Насосный агрегат FK4 для прогрессивных 

централизованных систем смазки  

- См. чертеж подсоединения FK4 на  стр. 4

Поступа ющий из кольцевой ма гистра ли (9) 

сма зочный ма териа л пода ется к выходу на -

соса  «A/P». Оттуда  он поступа ет к последу-

ющим прогрессивным ра спределителям. 

В исполнении на соса  FK4 выход «B/R» 

за крыт.

Насосный агрегат FK1 для однолинейных 

централизованных систем смазки  

- См. чертеж подсоединения FK1 на  стр. 4

Поступа ющий из кольцевой ма гистра ли (9) 

сма зочный ма териа л пода ется на  вход  

подсоединенному фла нцем 3/2-ходовому 

электрома гнитному кла па ну (10). При пере-

ключении ходового кла па на  сма зочный 

 ма териа л поступа ет к выходу на соса  «A/P». 
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На сос FK в ра зрезе
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Вид A

За тем он пода ется через гла вную  

ма гистра ль к последующим однолинейным 

ра спределителям. При обесточенном 

3/2-ходовом электрома гнитном кла па не 

да вление из гла вной ма гистра ли сбра сыва -

ется обра тно в емкость сма зочного  

ма териа ла  (T).

Насосный агрегат FK3 для двухлинейных 

централизованных систем смазки без уста-

новленных реверсивных механизмов 

- См. чертеж подсоединения FK3 на  стр. 5

Поступа ющий из кольцевой ма гистра ли 

(9) сма зочный ма териа л пода ется к выходу 

на соса  «A/P». Оттуда  он поступа ет к 

последующим внешним реверсивным 

меха низма м. 

Выход на соса  «B/R» открыт и используется 

для возвра та  сма зочного ма териа ла  в 

емкость (T).

На сосный а грега т FK2 для двухлинейных 

центра лизова нных систем сма зки с  

встроенными реверсивными меха низма ми 

- См. чертеж подсоединения FK2 на  стр. 5

Поступа ющий из кольцевой ма гистра ли 

(9) сма зочный ма териа л пода ется на  входы 

двух 3/2-ходовых электрома гнитных кла па -

нов (10). При переключении 3/2-ходового 

кла па на , относящегося к соединению «A»,  

сма зочный ма териа л поступа ет к выходу 

«А». Оттуда  он через подсоединенную 

гла вную ма гистра ль пода ется к последу-

ющим двухлинейным ра спределителям. 

Одновременно производится сброс  

да вления во второй гла вной ма гистра ли. 

При этом сма зочный ма териа л возвра ща -

ется в емкость (T) через второй, не вклю-

ченный ходовой электрома гнитный кла па н 

«В». При достижении требуемого да вления 

в системе выполняется переключение  

обоих ходовых кла па нов, бла года ря чему 

выполняется ра згрузка  ра нее на ходящейся 

под да влением гла вной ма гистра ли и  

на гнета ние да вление в гла вную ма гистра ль, 

да вление в которой было сброшено. В  

обесточенном состоянии да вление  

отсутствует в обеих гла вных ма гистра лях.
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Конструктивные размеры 

Füllstandsüberwachung   "U2"

MODE
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“A”

Darstellung
ohne Ventile

Schaltpunkt max. 5
0

Schaltpunkt max. 5
0

Ansicht A

Schaltpunkt max.

Schaltpunkt Vorwarnung Minimum.

Schaltpunkt Minimum

Общие характеристики FK
 
Общая информация
Монта жное положение  .........  вертика льное
Диа па зон темпера туры 
окружа ющей среды и 
 сма зочного ма териа ла   ......... -25...+ 60 °C

Емкость ............................... на  15, 30 или 60 кг 
Количество 
на сосных элементов  .........  1–6  

За полнение  ...................... через за пра вочное
   соединение G 1/2" 
Собственный вес  
при ра змере емкости 15 кг .... около 46,2 кг; 
при ра змере емкости 30 кг .... около 52,3 кг; 
при ра змере емкости 60 кг .... около 64,0 кг; 

Редуктор 
 червячна я
Конструкция  ............................. па ра , тип 1M
Переда точное отношение  .......  40:1; 

Двигатель 
см. за водскую та бличку 
Ном. ча стота  вра щения  ......... 1500 1/мин
Ном. на пряжение ..................... 230/400 В AC
Ча стота  ....................................... 50 Гц
Ном. мощность.......................... 0,37 кВт
Ном. ток  .................................... 1,09 А
Степень за щиты  ...................... IP55-F 

Насос 
Конструкция .. ра диа льно-поршневой на сос 

Ра бочее да вление  ................  ма кс. 400 ба р 

Производительность с:  ...................  кг/ча с
 1 на сосным элементом  ...............  0,67
 2 на сосными элемента ми  ..........  1,34
 3 на сосными элемента ми  ..........  2,00
 4 на сосными элемента ми ............  2,64
 5 на сосными элемента ми  ..........  3,34
 6 на сосными элемента ми  ..........  4,00

Смазочные материалы
Минера льные ма сла  или экологичные ма сла  
от ISO VG 46 до консистентных сма зок кла сса  
2 по NLGI (для синтетических ма сел необхо-
димо согла сова ние с производителем) 

Ра боча я вязкость (ма сло)........... ≥ 50 мм2/с
Пенетра ция после  
перемешива ния (сма зка ) ........... > 220 1/10 мм 

Ультразвуковой датчик
 См. технические характеристики на стр. 7

Необходимо учитыва ть ва жную информа цию 

по использова нию изделия на  за дней стороне.

Контроль уровня        U2

Вид A

Резьбова я 
крышка

Пока за но 
без кла па нов

Точка  перекл. ма кс.

Точка  перекл. ма кс.

Точка   
перекл. ма кс.

15 кг

30 кг

60 кг

   Точка  перекл., предупр. мин.
 Точка  перекл. мин.
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Насосный агрегат для прогрессивных  
централизованных систем смазки,  
исполнение FK4

Параметры FK4

Выход на соса  ......................  A/P
Соединительна я резьба   ..  G1/2"

Чертеж подсоединения FK4

G1/2
E

A/PM R

P

B/R

G1/4”

C

A

B

C

A

B

G1/2”

G1/4”

G1/2”

G1/4”

MATT T

M
B/R

A/P

T MB

A

Ansicht A

M
3
~

Насосный агрегат для однолинейных 
централизованных систем смазки,  
исполнение FK1

Чертеж подсоединения FK1 Параметры FK1

Выход на соса  ......................  A/P
Соединительна я резьба   ..  G1/2"

Электрические характеристики

3/2-ходовой электрома гнитный кла па н 

Исходное положение ........  за крыт в обесточ. 

  состоянии

Ручное сра ба тыва ние .......  да

На пряжение  .......................  24 В DC

Ном. ток ...............................  0,67 A 

Ном. мощность ...................  20 Вт  

Длительность включения  .  100 % дл. вкл.

 (при ма кс. +35 °C)

Степень за щиты  ................  IP 65 

Электрическое соединение  штек. ра зъем 

  DIN 43650-AF3 

Запасные части
Наименование Номер для заказа
Ра зъем 
с за щитной схемой, полиур. ка бель 3 м, светодиод 179-990-416

Ука за ние!
Другие ра зъемы и их технические ха ра ктеристики см. в проспекте «Электрические штекерные 
соединения», номер проспекта : 1-1730-DE.

G1/4”G1/4”

MAMB

A/PMB/R

M

G1/4”

A
B

C

A

B

C

G1/2”

G1/4”

A/P

TT T MA

B/R

E

MBT

A

Ansicht A

G1/2”

G1/4”

G1/2”

M
3
~

Вид A

Вид A
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Насосный агрегат для двухлинейных 
централизованных систем смазки без встроенных  
переключающих клапанов, исполнение FK3

Параметры FK3

Выход на соса  ......................  A/P
Соединительна я резьба  ...  G 1/2"

Возвра т на соса  ...................  B/R
Соединительна я резьба   ..  G1/2"

Насосный агрегат для двухлинейных 
централизованных систем смазки со встроенными  
переключающими клапанами, исполнение FK2

Чертеж подсоединения FK3

A/PM

RP

PR

B/R

G1/4”

C

A

B

B

C

A

G1/4”

G1/2”

G1/2”

G1/4”

G1/2”

MA

A/P

B/R
M

MBT

E

TT T

A

Ansicht A

M
3
~

Чертеж подсоединения FK2 Параметры FK2

Вход/выход на соса   ...........  A/P и B/R
Соединительна я резьба   ..  G1/2"

Электрические характеристики

3/2-ходовой электрома гнитный кла па н 

Исходное положение ........  за крыт в обесточ.

  состоянии

Ручное сра ба тыва ние .......  да

На пряжение  .......................  24 В DC

Ном. ток ...............................  0,67 A 

Ном. мощность ...................  20 Вт  

Длительность включения .  100 % дл. вкл.

  (при ма кс. +35°C)

Степень за щиты  ................  IP 65 

Электрическое соединение   штек. ра зъем 

  DIN 43650-AF3 

Запасные части
Наименование Номер для заказа
Ра зъем 
с за щитной схемой, полиур. ка бель 3 м, светодиод 179-990-416

Ука за ние!
Другие ра зъемы и их технические ха ра ктеристики см. в проспекте «Электрические штекерные 
соединения», номер проспекта : 1-1730-DE.

G1/4”

„

60

G1/2”

A/PMB/R

MAMB

G1/4”

G1/4”

G1/4”

A

C

B

C

B
A

G1/2”

MA

A/P

B/R

M

T MB

E

TTT

G1/2”

G1/2”

G1/4”

A

Ansicht A

M
3
~

Вид A

Вид A
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Насосный агрегат для 
централизованных систем смазки с  
блоком управления
(код исполнения: 4001)

FK с блоком управления

Номер для заказа

Наименование  Номер для заказа

Электрический блок упра вления  По запросу

3
3

6
 m

m

Schaltschrank
Kabelverschraubungen M20 (3x) M16 (4x)

Schraubdeckel
abschließbar

Optional

В блоке упра вления уста новлена  система  

упра вления SKF, гла вный выключа тель, по 

выбору с за щитным а втома том двига теля, 

блок пита ния, соединительное реле,  

контрольные ла мпы, соединительные  

клеммы и предохра нители. Та кже имеется  

гра фический дисплей для устройств упра в-

ления и контроля. Кроме того, за програ м-

мирова но переключение с полуцикла  на  

полный цикл (для двухлинейных центра -

лизова нных систем сма зки) для на стройки 

времени контроля и перерыва , а  та кже для 

отобра жения всех информа ционных и  

а ва рийных сообщений.

Параметры FK с блоком управления

Монта жное положение  .... вертика льное

Блок упра вления  ............... VOGEL 

Темпера тура  окр. среды  .. 0...+60 °C

Ном. на пряжение  .............. 400 В, 3 фа зы/N, 

 перем. ток; другое 

 ра б. на пряжение 

 по за просу

Ча стота  ................................. 50–60 Гц

Ном. мощность.................... 0,85 кВт

Степень за щиты  ................ IP 54

Вид подсоединения ........... клеммы

Ка бельные вводы М20 (3 шт.) М16 (4 шт.)
Ра спред. шка ф

Опция: 
за пира ема я 
резьбова я крышка

м
м
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Контроль уровня заполнения 
Ультразвуковой датчик U2 с 2 точками переключения

В ка честве переда тчика  и приемника  зву-

ка  в ультра звуковом да тчике используется 

пьезокера мика . Для устра нения помех уль-

тра звука  при его прохождении через воздух, 

который является а кустически более тонкой 

средой, используется ра зделяющий слой из 

специа льного ма териа ла . Ультра звуковой 

преобра зова тель герметично уста новлен на  

пене в корпус да тчика . Активный диа па зон 

ультра звукового да тчика  на зыва ется диа -

па зоном обна ружения, огра ниченным мини-

ма льным (A1) и ма ксима льным ра сстоянием 

переключения (A2). Его зна чения за висят от 

ра змера  преобра зова теля. Преобра зова тель 

Параметры ультразвукового датчика U2

Конструкция ................................................ ультра звуковой да тчик 
  (2 регулируемых точки переключения, ма кс., мин.) 
Ста нда ртна я измерительна я пла стина  ... 100x100 мм
Диа па зон обна ружения ............................. 60–1000 мм
Диа па зон регулировки ............................. 90–1000 мм
Ча стота  преобра зова теля ......................... около 175 кГц
За держка  сра ба тыва ния ........................... около 150 мс
Тип выхода  ................................................... 2 коммута ц. выхода  PNP, за мык./ра змык. конта кт по выбору
Темпера тура  окр. среды ............................ -25...+70 °C

Элементы индикации и управления
Желтый светодиод 1 ................................. горит постоянно: состояние переключения 
  комм. выхода  1 / мига ет: функция обучения
Желтый светодиод 2 ................................. горит постоянно: состояние переключения 
  комм. выхода  2 / мига ет: функция обучения
Кра сный светодиод .................................... ста нда ртный режим: «неиспра вность» / 
  функция обучения: объект не обна ружен

Электрические характеристики
Ра бочее на пряжение  ................................ 10–30 В DC, волнистость 10 % ПП (пик-пик)
Ток холостого хода  lo ................................. ≤ 50 мА 
Степень за щиты  ......................................... IP 65
Соединение ................................................... штек. ра зъем V15 (M12x1), 5-конт.

отпра вляет звуковой импульсный па кет и 

преобра зует отра женный импульс в на пря-

жение. На  основе времени возвра та  отра -

женного импульса  и скорости звука  встро-

енный контроллер ра ссчитыва ет ра сстояние 

между мин. уровнем за полнения (A2) и ма кс.  

уровнем за полнения (A1).
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Резьбовая крышка, запираемая

Запираемая резьбовая крышка

6
2

 m
m

Реверсивный насосный агрегат для двухлинейных 
централизованных систем с манометром

FK4 с манометром




G1/2G1/2

MB MA

mit Befüllanschluss 

A/PMB/R

bar bar 

Принадлежности

Заправочное приспособление

 Поз.  Описание Номер для заказа

 1 Уплот. кольцо  DIN 7603-A21x26 CU

 2 Переходник  401-016-132

 3 Уплот. кольцо  DIN 7603-A14x18 CU

 4 За пра вочный па трубок 995-000-705

 5 Соед. муфта   995-001-500 
  (для доливочного па трубка ) 

 6 Шла нговый штуцер для  
  подсоединения к муфте 
  Диа метр  (d) 13 857-760-007 
   (d) 16  857-870-002

d

ø
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 m
m
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ø
 8
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m
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Заправочное приспособление с 
быстроразъемной муфтой

Заправочное приспособление 
с быстроразъемной муфтой

Манометр, в сборе

 Поз.  Описание  Номер для заказа

 1 Ма нометр до 400 ба р  24-1207-2230 
  (с резьб. элемента ми)

 2 Ма нометр до 600 ба р  24-1207-2226 
  (с резьб. элемента ми)

Резьбовая крышка с уплот. кольцом

 Поз.  Описание Номер для заказа

 1 Резьбова я крышка  24-0651-3490 
  с уплотнением

За пра вочный па трубок

м
м

м
мм

м
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Пример:                                    FK 2   /  15  U2  1M  04  /  6  /  400  M2  3  / 0001 AF  07

Пояснения к коду для заказа

На сосный а грега т FK

Конструкция

Предохра нительный кла па н, за водска я регулировка :  

200 = 200 ба р (для прогрессивных, одно- и двухлинейных систем) 

300 = 300 ба р (для прогрессивных, одно- и двухлинейных систем) 

400 = 400 ба р (для двухлинейных систем)

Исполнение 

1 =  а грега т для однолинейных систем 

2 =  а грега т для двухлинейных систем 

    с переключа ющими кла па на ми 

3 =  а грега т для двухлинейных систем 

     без переключа ющих кла па нов 

4 =  а грега т для прогрессивных систем

Ра змер емкости   

15 = 15 кг 

30 = 30 кг 

60 = 60 кг

Контроль уровня за полнения 

X =  без контроля уровня 

U2 = ультра звуковой да тчик с 2 точка ми переключения   

Вид привода     1M

Переда точное отношение 

04 = 40:1 

Производительность 

1 = 0,67 кг/ч  (12,3 см3/мин) 2 = 1,34 кг/ч (24,7 см3/мин) 

3 = 2,00 кг/ч  (37,0 см3/мин) 4 = 2,64 кг/ч (49,3 см3/мин) 

5 = 3,34 кг/ч  (61,7 см3/мин) 6 = 4,00 кг/ч  (74,0 см3/мин)

Ма нометр 

/ = без ма нометра  

MA = 1 ма нометр (для прогрессивных, одно- и двухлинейных систем) 

M2= 2 ма нометра  (MB + MA для двухлинейных систем)

За пра вочный па трубок/резьбова я крышка  

0 = без за пра вочного па трубка  2 = без за пра вочного па трубка , с резьбовой крышкой 

1 = с за пра вочным па трубком 3 =  с за пра вочным па трубком и резьбовой крышкой

Код исполнения 

0001 = ба зовое исполнение 

4001 = ба зовое исполнение с блоком упра вления (по за просу)

Ха ра ктеристики двига теля 1) 

AF = ча стота  вра щения 1500 1/мин, ном. на пряжение 230/400 В AC, 50 Гц

Степень за щиты двига теля 

07 = IP 55 F




MB MA

Befüllanschluss, Teil Nr. 995-000-705

bar bar 

1) Иные ха ра ктеристики по за просу

За пра вочный па трубок, № дета ли
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Пример заказа

Для на сосного а грега та  серии FK (FK) для двухлинейных систем, с переключа ющими  

кла па на ми (2), емкостью для сма зочного ма териа ла  на  15 кг (15), с ультра звуковым  

контролем уровня за полнения с 2 точка ми переключения (мин. и ма кс.) (U2) с видом п 

ривода  M1 (M1) с переда точным отношением 40:1 (04), с производительностью 4 кг/ч (6), 

с уста новленным на  400 ба р предохра нительным кла па ном (400), с уста новленными на  

корпусе на соса  ма нометра ми для обеих выходных ма гистра лей (MA + MB) (M2), с  

за пра вочным па трубком и резьбовой крышкой (3), на сосный а грега т в ба зовом исполнении 

(0001) с приводным двига телем на  230/400 В AC (AF) со степенью за щиты IP 55 F (07),  

номер для за ка за  выглядит следующим обра зом: 

 

FK 2 / 15 U2 1M 04 / 6 / 400 M2 3 / 0001 AF 07



Этот проспект предоставлен Вам от:

® SKF является за регистрирова нной ма ркой группы компа ний SKF.

© Группа  SKF 2014
Перепеча тка , в том числе ча стична я, возможна  только при на личии пред-
ва рительного письменного ра зрешения. Предста вленные в этом документе 
да нные были с большой тща тельностью проверены на  их пра вильность. 
Одна ко несмотря на  это исключа ется ответственность за  потери или ущерб 
любого вида , прямой или косвенной причиной которых ста ло использова -
ние содержа щейся в этом документе информа ции.

SKF Lubrication Systems Germany GmbH 

2. Industriestrasse 4 · 68766 Hockenheim · Герма ния 

Тел. +49 (0)62 05 27-0 · Фа кс +49 (0)62 05 27-101 

www.skf.com/lubrication

Номер для заказа 1-3033-RU
Соста витель оста вляет за  собой пра во на  изменения! (07/2014)

Важная информация об использовании изделия
Всю продукцию SKF ра зреша ется использова ть только в соответствии с 
на зна чением, ка к описа но в этом проспекте и руководства х по эксплуа та -
ции. Если вместе с продукцией поста вляются руководства  по эксплуа та ции, 
необходимо прочита ть их и следова ть содержа щихся в них ука за ниям.
Центра лизова нные системы сма зки могут ра бота ть не со всеми сма зочными 
ма териа ла ми. При необходимости компа ния SKF может проверить выбра н-
ный за ка зчиком сма зочный ма териа л на  возможность его использова ния 
в центра лизова нных система х сма зки. Изгота влива емые компа нией SKF 
системы сма зки или их компоненты не ра зрешены к применению в комби-
на ции с га за ми, сжиженными га за ми, на ходящимися под да влением га за ми, 
па ра ми и та кими жидкостями, да вление па ров которых при допустимой 
ма ксима льной темпера туре более чем на  0,5 ба р превыша ет норма льное 
а тмосферное да вление (1013 мба р).
Особенно ука зыва ется на  то, что опа сные вещества  любого вида , прежде 
всего, вещества , которые согла сно Директиве ЕС 67/548/EEC, ст. 2, п. 2, 
кла ссифицируются ка к опа сные, могут применяться для за полнения цен-
тра лизова нных систем сма зки SKF и их компонентов, а  та кже для пода чи и 
(или) ра спределения с помощью этого оборудова ния только после согла -
сова ния и получения письменного ра зрешения компа нии SKF.

Информа ция о проспекта х
1-0012-1-EN Сма зочные на сосы DUOFLEX для двухлинейных центра лизова нных систем сма зки
1-3025-EN Сма зочный на сос FF для многолинейных системы с до 12 выхода ми
1-3026-EN  Сма зочный на сос FB для многолинейной системы с до 24 выхода ми


