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Declaracion de conformidad original CE segun la directiva 2006/42/CE, anexo Il, parte 1 A
Mediante el presente documento, el fabricante declara, como Unico responsable, la conformidad de esta maquina con los requisitos basicos de seguridad e
higiene de la Directiva sobre Maquinas 2006/42/CE en el momento de la comercializacién. Se ha elaborado la documentacion técnica conforme al Anexo
VII, Parte A. Nos comprometemos a proporcionar la documentacion técnica en formato electronico a las autoridades nacionales competentes previa
recepcion de una peticion fundada. El representante autorizado para la elaboracidn de la documentacion técnica es el fabricante.

Denominacion: Dispensador de lubricante de accionamiento eléctrico para suministrar lubricantes desde cartuchos especiales de SKF en un
funcionamiento a intervalos

Tipo/nimero de TLMR 101/TLMR 201

producto:

Fueron aplicadas las siguientes directivas y normas en las areas correspondientes:

2006/42/CE: Directiva sobre maguinas

2014/30/UE: Compatibilidad electromagnética

2011/65/UE: RoHS I

EN IS0 12100:2010 EN 809:1998+A1:2009+AC:2010 EN 61000-6-4:2007+A1:2011 EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN IEC 63000:2018

Walldorf, 15-11-2022
Jurgen Kreutzkamper
Manager R&D
Germany

Stefan Schiirmann P S
Manager PD e A
LV

Germany South BN ,__.-*"C;’,,f_f’_‘_{_;__ e

Fabricante: SKF Lubrication Systems Germany GmbH, Heinrich-Hertz-Str. 2-8, DE - 69190 Walldorf

Declaracion UK de conformidad original segun el reglamento
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, Annex |l Parte 1 A

Mediante el presente documento, el fabricante declara, como Unico responsable, la conformidad de esta maquina con los requisitos basicos de seguridad e
higiene del reglamento Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597 en el momento de la comercializacion. Se ha elaborado la documentacion
técnica conforme al Anexo VII, Parte A. Nos comprometemos a proporcionar la documentacion técnica en formato electrénico a las autoridades nacionales
competentes previa recepcion de una peticion fundada. La persona facultada para elaborar el expediente técnico es la empresa SKF (U.K.) Limited,

2 Canada Close, Banbury, Oxfordshire, 0X16 2RT, GBR.

Denominacion: Dispensador de lubricante de accionamiento eléctrico para suministrar lubricantes desde cartuchos especiales de SKF en un
funcionamiento a intervalos

Tipo/nimero de TLMR 101/TLMR 201

producto:

Fueron aplicadas las siguientes directivas y normas en las areas correspondientes:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

® Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 No. 1091

* The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations 2012 No. 3032

EN IS0 12100:2010 EN 809:1998+A1:2009+AC:2010 EN 61000-6-4:2007+A1:2011 EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN IEC 63000:2018
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Germany Germany South & < ___.*"C;’/ﬁ_c_:___ -

Fabricante: SKF Lubrication Systems Germany GmbH, Heinrich-Hertz-Str. 2-8, DE - 69190 Walldorf
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Aviso legal

Fabricante

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
e-mail: Lubrication-germany@skf.com
www.skf.com/lubrication

Berlin Motzener StraBe 35/37
12277 Berlin

Alemania

Tel. +49 (0)30 72002-0

Fax +49 (0)30 72002-111

Planta Walldorf
Heinrich-Hertz-5tr. 2-8
69190 Walldorf

Alemania

Tel: +49 (0) 6227 33-0
Fax. +49 (0) 6227 33-259

Distribuidores locales autorizados
- Gran Bretana -

SKF (U.K.) Limited,

2 Canada Close, Banbury, Oxfordshire,
0X16 2RT, GBR.

- América del Norte -

SKF Lubrication Business Unit
Lincoln Industrial

5148 North Hanley Road, St. Louis,
MO. 63134 EE.UU.

- América del Sur -

SKF Argentina Pte. Roca 4145,
CP 2001 Rosario, Santa Fe

akF

Garantia

Estas instrucciones no hacen afirmaciones ningunas referente a
la garantia o la responsabilidad por defectos. Dicha informacion
se encuentra en nuestras condiciones generales de entrega y

pago.

Capacitacion

Con el fin de garantizar la maxima seguridad y rentabilidad,
proporcionamos formaciones detalladas. Se recomienda
participar en estas formaciones. Para mas informacion, péngase
en contacto con su concesionario SKF o con el fabricante.
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Advertencias y convenciones
de presentacion

Al leer estas instrucciones se encontrara una serie de
representaciones y simbolos para facilitar la navegaciony la
comprension de las instrucciones de montaje. Los diferentes
significados se explican a continuacion.

Advertencias:

Las acciones con riesgos concretos (para cuerpo y vida o dafos
materiales posibles) estan marcadas mediante sefales de
advertencia. Siga siempre las instrucciones que se dan en las
advertencias.

A PELIGRO

Estas instrucciones de seguridad indican un
peligro inminente. No observar estas
instrucciones de seguridad puede resultar en
lesiones graves o en la muerte

A\ ADVERTENCIA
Estas instrucciones de seguridad indican un
peligro inminente posible. No observar estas
instrucciones de seguridad puede resultar en
lesiones graves o en la muerte

APRECAUCION
Estas instrucciones de seguridad indican un
peligro inminente posible. No observar estas
instrucciones de seguridad puede provocar
lesiones leves

ATENCION

Estas instrucciones de seguridad indican una
posible situacién dafnina. No observar estas
instrucciones de seguridad puedo resultar en
danos materiales o en fallos funcionales

Imagenes:

Las imagenes seleccionadas se refieren a un producto concreto.

Puede que en caso de otros productos posean un caracter
puramente esquematico. La funcidn principal y el manejo no
cambiaran por ello.

Representaciones de texto:
e Listado de primer orden: Un listado tiene un punto negro
como prefijo y una indentacion.
- Listado de segundo orden: Si hay un listado adicional de
subposiciones, se utiliza el listado de segundo orden.

akF

1 Leyenda: Una leyenda describe el contenido de una
ilustracion marcada con ndmeros o es un listado numerado.
La leyenda tiene un prefijo numérico sin punto y una
indentacion.

- Leyenda de segundo orden: En algunos casos, sucede
que el contenido de una ilustracion marcado con niimeros
no identifica un objeto sélo. Entonces se utiliza la leyenda
de segundo orden.

1.Instrucciones de actuacion: Marcan las instrucciones
cronoldgicas. Los nimeros de las instrucciones de actuacion
estan en negrita y tienen un punto. Si sigue una nueva
actividad, el conteo comienza de nuevo en «1.»

- Instrucciones de actuacion de segundo orden: En
algunos casos es necesario dividir un paso de trabajo en
unos pocos subpasos. Entonces se utilizan las instrucciones
de actuacion de segundo orden.

LINCOLN
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1. Avisos de seguridad

1.1 Avisos generales de segquridad

e Esta prohibido poner los productos en servicio o utilizarlos sin

haber leido antes el manual. El usuario debe garantizar que

todas las personas que trabajan en el producto, asi como las

que supervisan o dirigen a esas personas, hayan leido y

entendido el manual. El manual debe conservarse para usos

futuros.

El producto solo debe utilizarse en un estado técnico

impecable, con plena conciencia de los riesgos y en

conformidad con este manual.

Las fallas que puedan afectar a la seguridad deben eliminarse

de inmediato siempre que entren dentro de su area de

competencia. Si encuentra fallas fuera de su area de
competencia, debera informar ensequida a la persona
responsable.

Las transformaciones y modificaciones arbitrarias pueden

repercutir de forma imprevisible en la seguridad y en el

funcionamiento. Por tal motivo, no se permiten
transformaciones ni modificaciones arbitrarias. Solo pueden
utilizarse repuestos y accesorios SKF originales.

e Sisurgen dudas sobre la conformidad del estado, del montaje
o del uso correcto, estas deben aclararse. El producto no
deberé utilizarse hasta que se aclaren dichos puntos.

e | os componentes utilizados deben ser aptos para la funcion
prevista y las condiciones de uso habhituales, por ejemplo, la
presion maxima de funcionamiento y el rango de temperatura
ambiente, y no deben estar deformados, cortados o doblados.

1.2 Consignas generales de seguridad
eléctrica

e Los aparatos eléctricos deben conservarse en un estado
optimo. Para ello, deben realizarse pruebas periddicas
conformes a las normas vigentes respectivas y a las
reglamentaciones técnicas. El procedimiento, el plazo y el
alcance de las pruebas deben determinarse en funcion del
analisis de riesgos que realice el usuario. Los trabajos en
componentes eléctricos solo pueden realizarlos los
electricistas. La conexion eléctrica debe efectuarse
Unicamente siguiendo las indicaciones del esquema de
conexion valido y respetando las normas vigentes vy las
condiciones de conexion locales.

Los trabajos en componentes eléctricos deben efectuarse
exclusivamente después de desenchufarlos y con las
herramientas adecuadas para este tipo de trabajo. Se
recomienda no tocar los cables o componentes eléctricos con
las manos mojadas o himedas.

¢ No debe cambiarse el tipo de fusible. Los fusibles defectuosos
deben reemplazarse siempre por fusibles del mismo tipo.
Para los productos de la clase de proteccion |, es importante
verificar que la conexion del conductor de proteccion sea la
correcta. Debe respetarse la clase de proteccion indicada.

El usuario debe tomar las medidas necesarias para proteger
los aparatos eléctricos de las tormentas durante su uso. El
aparato eléctrico no esta equipado con un sistema de puesta
a tierra que desvie las cargas eléctricas correspondientes y no
tiene la rigidez dieléctrica necesaria ante la caida de un rayo.
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1.3 Comportamiento basico en el trato
del producto

e Familiaricese con las funciones y el principio de
funcionamiento del producto. Es necesario respetar los pasos
indicados para el montaje y la puesta en marcha, en el orden
establecido.

Las personas no autorizadas deben mantenerse apartadas.

¢ Se deben usar equipos de proteccion individual.

Deben respetarse todas las normas de seguridad y las
instrucciones de la empresa relativas a las actividades en
cuestion.

Ademas de este manual, es importante respetar las directivas
legales en materia de prevencion de accidentes de trabajo y
de proteccion del medioambiente.

Las competencias para las diferentes actividades deben estar
claramente establecidas y deben respetarse. Las dudas
pueden poner en grave riesgo la seguridad.

Los dispositivos de seguridad y de proteccion no deben ni
retirarse, ni modificarse, ni neutralizarse durante los trabajos.
Deben verificarse su funcionamiento e integridad de forma
periddica.

Si deben desmontarse dispositivos de seguridad y de
proteccidn, al finalizar los trabajos, deben volverse a montar
de inmediato y luego, controlar su correcto funcionamiento.
Las fallas detectadas deben eliminarse siempre que entren
dentro de su area de competencia. De haber fallas fuera del
area de competencia, deberan informarse de inmediato a la
persona responsable.

Nunca deben utilizarse componentes de la instalacion de
lubricacion centralizada como elementos de apoyo o para
subirse en ellos.

1.4 Uso previsto

Suministro de lubricantes.

El uso solo esta permitido en el marco de actividades
comerciales o economicas por parte de usuarios profesionales,
de acuerdo con las especificaciones, los datos técnicos y los
limites establecidos en este manual.

1.5 Personas autorizadas para la
utilizacion

Usuario

Una persona que gracias a formaciones y experiencias esta
calificada para ejecutar las funciones y actividades asociadas con

la operacion normal. Esto incluye evitar los peligros potenciales
gue pueden ocurrir durante el funcionamiento.

Técnico electricista

Una persona que gracias a su formacion profesional cualificada,
formaciones y experiencias esta calificada para identificar y
evitar los riesgos y peligros potenciales de origen eléctrico.

Especialista en mecanicas

Una persona que gracias a su formacion profesional cualificada,
formaciones y experiencias esta calificada para identificar y
evitar los riesgos y peligros potenciales que puedan ocurrir en el
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transporte, el montaje, la puesta en marcha, el funcionamiento,
el mantenimiento, la reparacion y el desmontaje.

1.6 Posibles usos inadecuados

Queda terminantemente prohibido cualquier uso distinto del

gue indican estas instrucciones, en especial los siguientes:

e Fuera del rango de temperatura de servicio indicado

e Con medios de produccion no especificados

¢ En funcionamiento continuo

e Con cartuchos de lubricante recargables

¢ Con pilas distintas a las suministradas por el fabricante

e En entornos con sustancias agresivas y corrosivas (p. ej., con
concentraciones elevadas de ozono)

e En entornos con radiacién nociva (p. ej., con radiacién
ionizante)

¢ Para bombear, transferir o almacenar sustancias o mezclas
peligrosas conforme al Anexo | Partes 2-5 del Reglamento
CLP (CE 1272/2008) y que estén sefalizadas con los
pictogramas de peligro GHS01-GHS06 y GHS08

¢ Para bombear, transferir o almacenar gases, gases licuados,
gases disueltos bajo presion, vapores y liquidos cuya presion
de vapor, a la temperatura de servicio maxima admisible,
supere en mas de 0,5 bar la presion atmosférica normal
(1013 mbar)

e En una zona de proteccién contra explosiones

1.7 Documentos que también son validos

Ademas de estas Instrucciones tamhbién han de observarse los

documentos siguientes por parte del grupo destinatario

correspondiente:

e Instrucciones operacionales y reglamentos de liberacion

En caso necesario:

e Ficha técnica del lubricante utilizado

e Documentacion del disefio del proyecto

e Informaciones adicionales a la version especial de la bomba.
Se encuentran en la documentacion especifica del sistema.

e Otras Instrucciones de los componentes para el montaje del
sistema de lubricacion centralizada.

1.8 Prohibicion de actividades
determinadas

® Realizar cambios en la placa de control, aparte de los ajustes
para los tiempos de lubricacion y los intervalos de pausa

1.9 Pintar las piezas plasticas y
obturaciones

Esta prohibido lacar las piezas de plastico y obturaciones de los
productos descritos. Antes de lacar la maquina superior,
desmonte las piezas de plastico o clbrelas con cinta adhesiva
por completo.

1.10 Marcados en el producto relevantes
para la seguridad

Marcados ningunos en el producto relevantes para la seguridad
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NOTA

Correspondiente a los resultados de la evaluacion de riesgo
del lugar de trabajo, en su caso, el operador debe fijar
marcados adicionales (p. e]. advertencias, sefiales de
obligacion y de prohibicion o marcados segin CLP/GHS).

1.11 Indicacion sobre la placa de
caracteristicas

En la placa de identificacion de tipos se indican datos
caracteristicos como la designacion de tipo, el nimero de pedido
y, cuando sea apropiado, atributos regulatorios. Para evitar la
pérdida de los datos a causa de una placa de identificacion de
tipos ilegible, se recomienda anotar los datos caracteristicos en
las instrucciones.

Fig. 1

- N £

SKF Lubrication H:F SKF Lubrication H‘P

Systems Germany GmbH Systems Germany GmbH @
D-69190 Walldorf D-69190 Walldorf

P.No: TLMR 101 c € P.-No: TLMR 201 c €
SNo: XXXXXXXXX SNo: XXHAAKKXK
pmax= 30 bar/ 435 psi pmax= 30 bar/ 435 psi

U= 6 VOC [H U= 12/24 VDC [H

Made in XXXXXXX  KW/LJ | Made in XXXXXXX KW/l
" R A

Placa de caracteristicas del TLMR 101/TLMR 201

N.° prod.:
Serie:
pmax: 30 bar/435 psi

1.12 Notas referente al marcado CE
La marca CE certifica que se cumplen las
c € exigencias de las siguientes directrices aplicadas,
gue son requisito para obtener este marcado:

e 2006/42/CE Directiva de maquinas

e 2014/30/UE Compatibilidad electromagnética

» 2011/65/UE Directiva sobre restricciones a la utilizacion de
determinadas sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y
electrénicos

1.13 Nota referente a la Directiva de baja
tension
Los objetivos de proteccion de la Directiva de baja tension

2014/35/UE se respetan segln anexo |, n.° 1.5.1 de la Directiva
de maquinas 2006/42/CE.

1.14 Nota referente a la Directiva sobre
equipos a presion

Por sus caracteristicas técnicas el producto no alcanza los
valores limite especificados en el articulo 4, apartado 1, letra (a)
inciso (ii) y queda excluido del &mbito de aplicacion de la
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Directiva sobre equipos a presion 2014/68/UE conforme al
articulo 4, apartado 2, letra (f).

1.15 Indicacion sobre la marca UKCA

l ' La marca UKCA certifica que el producto cumple
las directivas aplicables en el Reino Unido.

CA

1.16 Nota referente a la marca de
certificacion ECE

/ﬁ\\ La marca ECE (E1) certifica la concesion de la

|: 1 J homologacion ECE (componentes sujetos a

\ " autorizacion en vehiculos) al producto con esta
— etiqueta en la placa de caracteristicas.

1.17 Indicacion sobre la marca EAC

La marca de conformidad EAC certifica que el
[ H [ producto cumple las disposiciones legales
aplicables en la Union Aduanera Euroasiatica.

1.18 Notas referente al marcado chino
RoHS

p La marca China de cumplimiento de la directiva
4z i‘] ’ sobre restricciones a la utilizacion de
determinadas sustancias peligrosas en aparatos
eléctricos y electronicos certifica que, durante el
periodo de utilizacion previsto (nimero dentro del
circulo), no existe ningn peligro para las
personas ni para el medio ambiente causado por
las sustancias reglamentadas contenidas.

1.19 Detener el producto en caso de
emergencia

Se lleva a cabo mediante medidas a determinar por el operador.

1.20 Indicaciones para manipular las
pilas de iones de litio

A\ ADVERTENCIA
Manipulacién incorrecta de las pilas
Fugas de electrolito
Las pilas no se deben recargar, cortocircuitar,
A calentar por encima de 85 °C ni estar en contacto
con el agua. Las pilas no se deben dejar caer,
perforar ni deformar.
El electrolito puede escaparse en caso de danos.

Observe la hoja de datos de seguridad del
fabricante de las pilas.

Las siguientes condiciones deben respetarse durante el

almacenamiento y la manipulacion de las pilas de iones de litio:

e Siempre que sea posible, guarde las pilas en el embalaje
original.

¢ Proteja los polos de las pilas contra cortocircuitos.

e Guarde por separado las pilas que sean de un tipo distinto.

LINCOLN
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1.21 Montaje, mantenimiento, fallos,
reparacion

Todas las personas pertinentes deben ser notificadas sobre la
realizacion de los trabajos antes de su comienzo. Antes de
realizar cualquier trabajo deben adoptarse las medidas de
seguridad siguientes:

¢ Mantenga alejadas a las personas no autorizadas

¢ Senalice y asegure el area de trabajo

¢ Cubra o separe piezas contiguas que estén bajo tension
¢ Seque o cubra las superficies himedas y reshaladizas

¢ Cubra las superficies calientes o frias adecuadamente
Si es aplicable:

¢ Despresurice el producto

¢ Desconecte el producto y protéjalo contra la reconexion
e Compruebe que el producto esta libre de tension

¢ Conecte el producto a tierra y cortocircuitelo

El producto debe instalarse protegido contra la humedad, el
polvo y las vibraciones y debe estar facilmente accesible.
Aseglrese de dejar una distancia suficientemente grande hacia
fuentes de calor o frio. Cualquier dispositivo de monitorizacion
visual, por ejemplo mandmetro, marcados min./max. o mirillas
de aceite, debe ser facilmente visible. Obsérvense las
especificaciones relativas a la posicion de montaje.

Haga agujeros so6lo en las partes de la infraestructura del
operador que no son criticas ni estructurales. Si es posible,
utilice los taladros ya existentes. Evitense los puntos de roce.
Bloquee las piezas moviles o disueltas durante el trabajo.
Respete los pares de apriete indicados.

Por si acaso de que los dispositivos de proteccion y de
seguridad hayan de quitarse, asegurarse de que sean
remontados directamente después de finalizar los trabajos y
comprobados respecto a su funcion correcta.

Antes de su uso compruebe las piezas nuevas respeto a su
conformidad con el uso previsto.

Procure no confundir o montar erréneamente las piezas
desmontadas. ldentifique las piezas. Limpie las piezas sucias.

1.22 Primera puesta en marcha, puesta
en marcha diaria

Aseglrese de que se cumplen los puntos siguientes:

e todos los dispositivos de seguridad estan en su lugar y
funcionan plenamente

e todas las conexiones estan correctamente conectadas

e todas las piezas estan instaladas correctamente

e todas las etiquetas de advertencia estan disponibles en el
producto por completo, de forma visible y en buen estado

e se reponen de inmediato las etiquetas ilegibles o que falten
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1.23 Riesgos residuales

Tabla 1
Riesgos residuales
Riesgo residual Posible en fase de vida Medios para evitarlo/ayuda
Lesiones personales y danos materiales A B C G H K Impida el acceso de personas no autorizadas. Ninguna
por caida de piezas elevadas persona debe permanecer debajo de las piezas elevadas.

Eleve las piezas con un equipo de elevacion adecuado.

Pueden producirse lesiones personales, B C G Respete los pares de apriete indicados. Fije el producto
dafios materiales por vuelco o caida del solo a piezas que sean suficientemente resistentes. Si no
producto debido al incumplimiento de se especifican pares de apriete, se deben aplicar los que
los pares de apriete especificados. correspondan al tamano de tornillo de la clase de
resistencia 8.8.
Lesiones personales y danos materiales B CDEFGH Compruebe si el cable de conexion esta en buen estado
por descarga eléctrica, si el cable de antes del primer uso y, después, en intervalos regulares.
conexion esta dafado. No monte cables en piezas moviles ni en puntos de

desgaste. Si no hay manera de evitarlo, utilice espirales
de proteccion o tubos de proteccion para evitar que los
cables se doblen.

Lesiones personales y danos materiales B CD F G H K Proceda con cuidado al llenar el depdsito y al conectar o

por fugas o vertidos de lubricante aflojar los conductos de lubricante. Use Gnicamente
racores hidraulicos y conductos de lubricacién adecuados
para las presiones indicadas. No monte los conductos de
lubricacion en piezas moviles ni en puntos de desgaste. Si
no hay manera de evitarlo, use espirales de proteccion o
tubos de proteccién para evitar que los cables se doblen.

Fases de vida: Fases de vida: A = transporte, B = montaje, C = primera puesta en servicio, D = funcionamiento, E = limpieza, F =
mantenimiento, G = fallo, reparacion, H = parada, K = eliminacion

LINCOLN
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2. Lubricantes

2.1 Informacion general

Los lubricantes se emplean de forma selectiva con fines de
utilizacion especificos. El fabricante u operador de la maquina
selecciona el lubricante, preferiblemente junto con el proveedor
del lubricante. En el caso de que tenga poca o ninguna
experiencia con la seleccion de lubricantes para sistemas de
lubricacion, pongase en contacto con nosotros. Le asistimos con
mucho gusto a la hora de seleccionar los componentes y
lubricantes adecuados para el diseno de un sistema de
lubricacion 6ptimo para la aplicacion correspondiente. Por favor,
tenga en cuenta los siguientes puntos al seleccionar/utilizar los
lubricantes. Asi se evitan posibles paradas y dafos en la
magquina o en el sistema de lubricacion.

2.2 Compatibilidad material

Los lubricantes en general deben ser compatibles con los

materiales siguientes:

e Plasticos: ABS, CR, FPM, NBR, NR, PA, PET, PMMA, POM, PP,
PS, PTFE, PU, PUR

e Metales: acero, fundicion gris, laton, cobre, aluminio

2.3 Caracteristicas respecto a la
temperatura

El lubricante usado debe ser apropiado para la temperatura
ambiente especifica del producto. La viscosidad admisible para
el funcionamiento correcto no debe ser excedida en caso de las
temperaturas bajas ni ser demasiado baja en caso de las
temperaturas altas. Viscosidades admisibles, véase el capitulo
Datos técnicos.

2.4 Envejecimiento del lubricante

En funcion de la experiencia con el lubricante utilizado, deberia
comprobarse a intervalos regulares a determinar por el
operador si es necesario sustituir el lubricante debido a
procesos de envejecimiento (sangrado). En caso de dudas sobre
la idoneidad del lubricante, cAmbielo antes de la proxima puesta
en servicio. Si no tiene ninguna experiencia con el lubricante
utilizado, le recomendamos que lo compruebe después de sélo
una semana.

2.5 Evitar las perturbaciones y los
peligros

Para evitar los fallos de funcionamiento o peligros, le rogamos

gue tenga en cuenta lo siguiente:

¢ Al manejar los lubricantes, obsérvese la respectiva ficha de
datos de seguridad (SDS) y, en su caso, el etiquetado de
peligro en el embalaje.

e Debido al gran niimero de aditivos, los lubricantes
individuales que cumplen los requisitos de transportabilidad

LINCOLN
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especificados en las instrucciones quizas no sean adecuados
para su uso en sistemas de lubricacion centralizada.

o Utilice siempre grasas SKF si es posible. Estas son dptimas
para su uso en sistemas de lubricacion.

¢ No mezcle los lubricantes. Esto puede tener efectos
imprevisibles sobre las propiedades y la utilidad del
lubricante.

¢ | a temperatura de ignicion del lubricante debe estar como
minimo 50 Kelvin por encima de la temperatura maxima de la
superficie de los componentes.

2.6 Lubricantes para la industria
alimentaria

Antes de utilizar por primera vez lubricantes para la industria
alimentaria (Hx), es imprescindible extraer el relleno de grasa
suministrado de fabrica. Para ello, ajuste el TLMR en la posicidn
de purga y déjelo funcionando durante un minimo de 22 ciclos
de suministro.
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3. Resumen, descripcion de la funcion

El TLMR es un dispensador de lubricante compacto, de alto rendimiento y de accionamiento eléctrico para suministrar lubricante desde
cartuchos de lubricante especiales y no recargables de SKF en un funcionamiento a intervalos. Para ello, el piston alimentador de la
unidad de accionamiento realiza con regularidad un ciclo de suministro (movimiento completo hacia abajo y arriba).

Las dos variantes disponibles funcionan con 12/24 V CC (TLMR 201) o con pilas independientemente de la red eléctrica (TLMR 101).
Recomendamos la variante de 12/24 V CC en aquellos entornos en los que se prevén mayoritariamente unas temperaturas bajas.

La cantidad necesaria de lubricante en el punto de lubricacion puede adaptarse facilmente a las necesidades de cada caso seleccionando
el tamarnio del cartucho y ajustando el tiempo de dosificacion (tiempo de consumo del cartucho).

El tiempo de dosificacion puede ajustarse entre 1 mes y 24 meses.

Fig. 2

/0

™~ BEEEEEEEEE e
i iy
&)
@ - "
o
Ak u]
E|Z 2
™ E2 Eﬂg
£ E EEB
=R o
i Q

— 6y @2
@
@\ ®\ ,. i

1

© ©

Resumen, descripcion del funcionamiento

Leyenda de la figura 2

1 Cartucho
Los cartuchos son de 120 mly 380 ml, y estan disponibles con distintas grasas lubricantes.

2 Unidad de accionamiento completa

3 Cierre de bayoneta para acceder a los interruptores DIP (8.3/8.4) de la placa de control (8)

4 Salida de lubricante

5 Compartimento para pilas (solo en el TLMR 101)

6 Portapilas (solo en el TLMR 101)
El portapilas (6) esta en el compartimento para pilas (5) debajo de la tapa y se le deben colocar 4 pilas.

7 Toma de conexién para conector M12 (solo en el TLMR 201)

8 Placa de control
Incluye los LED verde (8.1) y rojo (8.2) para indicar el estado de funcionamiento y de fallo, asi como los dos bloques de interruptores DIP
TIME (8.3) y CART (8.4). La placa de control se encuentra en la unidad de accionamiento (2) y queda accesible al retirar el cierre de
bayoneta (3).

9 Soporte
El soporte se atornilla en la maguina o el vehiculo. La unidad de accionamiento (2) se inserta en el soporte.
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4. Datos tecnicos

4.1 Sistema mecanico

Tabla 2

Sistema mecanico

Denominacion

Valor

Rango de temperatura de servicio
Lubricantes
Presion de funcionamiento

Posicion de montaje
Grado de proteccion
Salida de lubricante

Caudal por ciclo
Capacidad de suministro total
Peso de la unidad de accionamiento

De-25°Ca+70°C
Grasa lubricante NLGI 000 hasta NLGI 3 inclusive
Méx. 30 bar

Cualquiera?
IP 6K9K
G1/4

Aprox. 0,12 ml
> 12 cartuchos de lubricante (de 380 ml)
Aprox. 0,8 kg

UTambién permite un montaje rotativo, por ejemplo, en instalaciones de energia edlica. Pueden solicitarse las revoluciones maximas y la

distancia maxima respecto al eje de rotacion.

4.2 Sistema eléctrico

Tabla 3

Sistema eléctrico

Grado de proteccion SELV

Denominacion Valor

Entrada/motor TLMR 101 TLMR 201
Tension de alimentacion 4x 1,5V (AA)* 12/24 V CC
Max. consumo de corriente 380 mA <1A

® W

* Con cada cartucho se suministran las pilas adecuadas. Las pilas deben cambiarse cada vez que se cambie el cartucho. A continuacion,

debe realizarse un reset.

4.3 Caudales

Tabla 4

Caudales

Periodo de dispensacion Cartucho de 120 ml Cartucho de 380 ml

1 mes 4.00 ml/d N/A ml/d

2 meses 2,00 ml/d 6,30 ml/d

3 meses 1,30 ml/d 4,20 ml/d

6 meses 0,60 ml/d 2,10 ml/d

9 meses 0,40 ml/d 1,40 ml/d

12 meses 0,30 ml/d 1,00 ml/d

18 meses 0,20 ml/d 0,70 ml/d

24 meses 0,15 ml/d 0,50 ml/d
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4.4 Ajustes de fabrica

Tabla 5
Ajustes de fabrica
TLMR Con cartucho de 120 ml Sin cartucho
Periodo de dispensacion 3 meses 6 meses
Tamano del cartucho 120 ml 380 ml
Reset OFF OFF
Activado OFF OFF

4.5 Presion de descarga en funcion de la longitud y el diametro del conducto, asi como de
la temperatura

Fig. 3
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Presion de descarga en funcion de la longitud y el diametro del conducto, asi como de la temperatura

Leyenda de la figura 3

A Diagrama de presion a +20 °C 1 Presion en bar en la salida de lubricante

B Diagrama de presion a -10 °C 2 Didmetro interior del conducto de lubricacion

C Diagrama de presion a +0 °C 3 Longitud del conducto de lubricacion en metros
AVISO

Los valores de presion indicados en los diagramas son valores medios a partir de las mediciones efectuadas con grasas lubricantes de
SKF del grado NLGI 2. Estos valores son orientativos. Aparte de la relacion mostrada entre temperatura/longitud de
conducto/didmetro nominal y la presion resultante, también existe la posibilidad de que el caudal disminuya a bajas temperaturas
debido a que en estas condiciones cuesta mas aspirar el lubricante. Este aspecto debe tenerse en cuenta al dimensionar el sistema. La
presion maxima de descarga de 30 bar en el TLMR no debe rebasarse.

LINCOLN
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5. Envio, reenvio y
almacenamiento
5.1 Envio

Compruebe el suministro respeto a danos posibles de
transporte y a su completitud a base de los documentos de
entrega. Enseguida informe a la empresa de transporte sobre
danos de transporte. El material de embalaje debe almacenarse
hasta que se resuelvan posibles discrepancias.

5.2 Reenvio

Antes de ser devueltas, todas las piezas sucias deben ser
limpiadas. Si esto no es posible o (til, por ejemplo, para la
deteccidn de errores en reclamaciones, es esencial especificar el
lubricante utilizado. En el caso de productos contaminados con
sustancias peligrosas segin la normativa GHS o CLP, la ficha de
datos de seguridad (SDS) debe ser enviada junto con el
producto y el embalaje debe ser marcado seg(n la normativa
GHS o CLP. No existen restricciones respeto al transporte
terrestre, ni maritimo, ni aéreo. La seleccion del embalaje
depende del producto especifico y de las cargas que se esperan
durante el transporte (por ejemplo, las medidas de proteccion
contra la corrosion necesarias para el transporte maritimo). En
el caso de los embalajes de madera, se deben observar las
regulaciones de importacion pertinentes y las normas IPPC. Los
certificados necesarios deben adjuntarse a los documentos de
envio. Los reenvios deben marcarse en el embalaje como
minimo de la manera siguiente.

11+

Marcacion de reenvios

Fig. &

5.3 Almacenamiento

Para el almacenamiento se aplican las condiciones
siguientes:

e entorno seco, sin polvo y sin vibraciones en espacios cerrados
¢ sin sustancias corrosivas o agresivas en el lugar de
almacenamiento (por ej. radiacion UV, ozono)

protegido contra el mordisqueo por animales (insectos,
roedores)

posiblemente en el embalaje original del producto

¢ apantalladas de las fuentes de calor y de frio que se
encuentren en las inmediaciones

en caso de grandes diferencias de temperatura o alta
humedad deben tomarse medidas oportunas (por j.
calefaccion) para evitar la formacion de agua de condensacion
Controle el producto antes de su uso respecto a danos
ocurridos durante el almacenamiento. En especial eso se
aplica a piezas de plastico (fragilizacion).

LINCOLN
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5.4 Gama de temperaturas de
almacenamiento

En caso de piezas no llenadas con lubricante previamente, la
gama de temperaturas de almacenamiento admisible
corresponde a la gama de temperaturas ambiente admisible
(ver Datos técnicos).

5.4.1 Baterias de litio

Las baterias de litio s6lo deben enviarse si no estan dafnadas. Si
las baterias de litio se envian por separado, los contactos deben
protegerse contra los cortocircuitos (p. ej. mediante el
enmascaramiento). Las baterias de litio no deben moverse
dentro del embalaje. En el caso del transporte aéreo, se deben
observar las respectivas regulaciones validas de la IATA en
cuanto a embalaje, marcado, limites de cantidad y declaracion
del envio.

5.5 Declaracion de Descontaminacion

Si el producto ha estado en contacto con sustancias nocivas,
debe ser limpiado cuidadosamente antes de devolverlo. Debido
a las regulaciones legales y para la proteccion de nuestros
empleados y equipos de operacion, aln requerimos una
«Declaracion de Descontaminacion» completamente
completada y firmada.
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6. Instalacion

6.1 Informacion general

Los productos citados en las instrucciones debe montarlos

Unicamente el personal especializado y debidamente cualificado.
Durante el montaje debe tenerse en cuenta lo siguiente:

¢ El montaje no debe causar danos en otras unidades.

e El producto no se debe montar dentro del radio de accion de
ninguna pieza movil.

¢ El producto debe montarse a una distancia suficiente de
posibles fuentes de calor y de frio.

e Se debe tener en cuenta la clase de proteccion IP del
producto.

¢ Se deben respetar las distancias de seguridad, asi como las
normas legales de montaje y de prevencién de accidentes.

6.2 Lugar de montaje

A ser posible, el producto debe protegerse de la humedad, el
polvo vy las vibraciones, ademas de montarse de forma que sea
facilmente accesible. Esto facilita futuros trabajos de instalacion
y de mantenimiento.

6.3 Funcionamiento con control PLC

El TLMR también puede utilizarse con un control externo (PLC)

en aplicaciones especiales.
Las reglas siguientes son aplicables al funcionamiento del

TLMR con un control PLC:

e El TLMR debe estar conectado mediante el interruptor DIP

«ON».

El suministro de corriente se conecta y desconecta mediante

el control PLC.

e Pueden utilizarse todos los ajustes de los interruptores DIP
excepto «purga de aire» y «RESET».

o El TLMR puede conectarse un maximo de 2 veces por minuto.

¢ En el funcionamiento normal no pueden conectarse mas de
2 ciclos de suministro por hora mediante el control PLC.

e El nimero de ciclos de suministro puede ser mayor (por
ejemplo, 10 ciclos de suministro) tras la purga de aire, por
ejemplo, después de cambiar un cartucho.

6.4 Secuencia de operaciones para montar y configurar la primera puesta en servicio en

el TLRM 101y el TLMR 201

AVISO

La siguiente secuencia de operaciones para montar y configurar el TLMR 101 y el TLMR 201 es un resumen simplificado de las
acciones necesarias. La secuencia de operaciones no exime de leer las instrucciones detalladas sobre cada uno de estos puntos y
obrar conforme a ellas. Las instrucciones detalladas pueden consultarse en el capitulo indicado en este mismo manual.

Tabla 6

Secuencia de operaciones

Actividad

Capitulo

=

Montar el soporte en un lugar adecuado
TLMR 101: colocar las pilas en el compartimento para pilas
TLMR 201: realizar la conexion eléctrica
Insertar el TLMR en el soporte

Montar el cartucho

Conectar los conductos de lubricacion
Retirar el tapon roscado de acceso a la placa
Conectar el TLMR

Realizar el reset

9. Ajustar el tamano del cartucho

10.Purgar de aire el TLMR

11. Ajustar el tiempo de dosificacion

12.Montar el tapon roscado de acceso a la placa

n

N~ Ww

6.4.2 Montaje del soporte del TLMR

6.4.3 Insercion/cambio de las pilas en el TLMR 101

6.4.4 Conexion eléctrica del TLMR 201

6.4.5 Insercion del TLMR en el soporte

6.5 Cartuchos

6.6 Conexion del conducto de lubricacion

6.6.1 Acceso a la placa de control y a los interruptores DIP
6.7.1 Activacion/desactivacion del TLMR

6.7.2 Ejecucion del reset

6.7.3 Ajuste del tamano del cartucho

6.7.4 Purga de aire/control de funcionamiento

6.7.5 Ajuste del tiempo de dosificacion

6.6.1 Acceso a la placa de control y a los interruptores DIP

S 15
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6.4.1 Medidas minimas de montaje

En todas las direcciones de las dimensiones indicadas debe preverse un espacio libre minimo de 100 mm a fin de que haya un espacio
suficiente para realizar los trabajos de mantenimiento o montar los componentes adicionales para la instalacion de un sistema de

lubricacion centralizada en la bomba (véase también la figura siguiente).

Fig. 5
A
Medidas minimas de montaje
Tabla 7
Tamano del cartucho
Medida 120 ml 380 ml
A 300 mm 400 mm
B 172 mm 172 mm
C 110 mm 110 mm
D 90 mm 90 mm
LINCOLN 16 akF




6.4.2 Montaje del soporte del TLMR

ATENCION

Posibles danos en el soporte

La zona de los orificios de montaje en el soporte no debe quedar hueca. Esto deformaria y dafaria el soporte.

Monte el soporte solo sobre una superficie plana. El soporte debe reforzarse adecuadamente en caso de montarlo en

perfiles huecos.

Véase también la figura 6.

El soporte se monta con el material de fijacion de acero inoxidable incluido en el volumen de suministro del TLMR.
¢ 2 x tornillo avellanado M6 x 20 EN IS0 10642

e 2 x arandela EN ISO 7089 125 A6,4

e 2 x tuerca M6 A2

¢ Coloque los orificios de montaje sobre la superficie de montaje teniendo en cuenta la disposicion de los agujeros y las particularidades
del emplazamiento.
¢ Par de apriete = 4 Nm + 0,5 Nm

Fig. 6
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Montaje del soporte del TLMR
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6.4.3 Insercion/cambio de las pilas en el
TLMR 101

AVISO

Los tornillos (fig. 7/2) en la tapa del compartimento para pilas
estan montados con un freno de tornillo que evita que se
pierdan. No los desenrosque con fuerza ni con herramientas

eléctricas.

1.Afloje los tornillos (fig. 7/2) de la tapa del compartimento para
pilas (fig. 7/1) (llave Allen de tamafio 4).

2.5Saque el portapilas (fig. 8/1) e introduzca/cambie las pilas.

3.Inserte de nuevo el portapilas (fig. 8/1). Aseglrese de que la
posicion de las pilas y del portapilas sea correcta. No aprisione
los cables durante el montaje.

4.Compruebe la junta (fig. 9/1) y cdmbiela si presenta dafios.

5.Monte de nuevo la tapa del compartimento para pilas
(fig. 7/1): Par de apriete =1,9 + 0,2 Nm

6.Recicle las pilas gastadas por separado, rednalas en una bolsa
de plastico de cierre hermético y eliminelas de forma
respetuosa con el medio ambiente.

Fig. 7
P —
Tapa del compartimento para pilas
Leyenda de la figura 7
1 Tapa del compartimento para pilas
2 Tornillos
Fig. 8
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Inspeccion de los cables

Leyenda de la figura 8
1 Portapilas
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Fig. 9

Inspeccion de la junta

Leyenda de la figura 9
1 Junta

6.4.4 Conexion eléectrica del TLMR 201

AVISO
Conecte el conector M12 de modo que no se transmitan
fuerzas mecanicas al producto.

A\ ADVERTENCIA

Descarga eléctrica
El trabajo en componentes eléctricos esta

reservado a los electricistas.

Antes trabajar en componentes eléctricos, se

deben adoptar, como minimo, las siguientes

medidas de seguridad:

¢ Desconecte y proteja contra la reconexion.

¢ Compruebe que el producto esta libre de
tension.

¢ Conecte el producto a tierra y cortocircuitelo.

¢ De ser necesario, cubra o separe las piezas
contiguas que estén bajo tension.

1.Coloque el conector M12 en la toma correspondiente y
apriételo.
2.Conecte el cable conforme a las particularidades locales.

Fig. 10
45 °
2
3 1
4
Asignacion de los pines en el conector M12
Leyenda de la figura 10
Descripcion de los pines:
1 = positivo
3 =negativo
El conector tiene la codificacion A.
alkFE



6.4.5 Insercion del TLMR en el soporte

Deslice la unidad de accionamiento (fig. 11/1) desde la parte
superior del soporte (fig. 11/2) y empdjela hacia abajo hasta
que quede encajada de forma segura (cierre automatico con
funcion de retencion).

Fig. 11

o ©

6.5 Cartuchos

6.5.1 Montaje de un cartucho nuevo

1.Quite el tornillo protector (fig. 13/1) del dispensador de
lubricante y guardelo para utilizarlo mas adelante.

2.Quite el tapon roscado (fig. 14/2) del cartucho.

3.Elimine la suciedad que pueda haber en la zona del cartucho
o de la entrada de grasa en la unidad de accionamiento
(fig. 15).

4.Enrosque el cartucho (fig. 14/1) con la mano hasta llegar al
tope del TLMR.

TLMR colocado en el soporte

Leyenda de la figura 11
1 Unidad de accionamiento
2 Soporte

3 Lengtietas

6.4.6 Extraccion del TLMR del soporte

ATENCION

No abra las lengiietas con una fuerza excesiva
Posibles danos en el soporte

No abra las lenglietas del soporte aplicando una fuerza
excesiva. Respete el angulo indicado en la figura que
aparece a continuacion. El montaje puede ser mas
complicado a bajas temperaturas, ya que el plastico se
vuelve mas rigido.

1.Doble hacia fuera y con cuidado las lengletas (véase el
capitulo 6.4.5 Insercion del TLMR en el soporte, fig. 1/3) del
soporte (véase el capitulo 6.4.5 Insercion del TLMR en el
soporte, fig. 1/2) con un destornillador.

2.Empuje hacia arriba la unidad de accionamiento (véase el
capitulo 6.4.5 Insercion del TLMR en el soporte, fig. 1/1) para
sacarla del soporte.

Fig. 12

Extraccion del TLMR del soporte

S 19

Fig. 13
Extraccion del tornillo protector
Leyenda de la figura 13
1 Tornillo protector
Fig. 14
/ in
Extraccion del tapon roscado
Leyenda de la figura 14
1 Cartucho
2 Tapon roscado
Fig. 15

Eliminacion de la suciedad

6.5.2 Desmontaje de un cartucho gastado

1.Gire el cartucho gastado (véase el capitulo 6.5.1 Montaje de
un cartucho nuevo, fig. 2/1) en sentido antihorario para
sacarlo del TLMR.

2.Compruebe el anillo obturador (fig. 16/1) y cAmbielo si no
esta en buen estado.

LINCOLN
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3.Enrosque un cartucho nuevo como se ha descrito antes o gire
el tornillo protector (véase el capitulo 6.5.1 Montaje de un
cartucho nuevo, fig. 2/2) en el dispensador de lubricante.
4.Elimine adecuadamente el cartucho vacio.

O

Fig. 16

Inspeccion del anillo obturador

Leyenda de la figura 16
1 Anillo obturador

6.6 Conexion del conducto de lubricacion

A PRECAUCION
Peligro de caida

Manipule con cuidado los lubricantes. Recoja y
retire inmediatamente el lubricante derramado.

AVISO
Conecte los conductos de lubricante de modo que no se
transmitan fuerzas de traccion al producto.

Todos los componentes del sistema de lubricacion centralizada
deben dimensionarse conforme a los puntos siguientes:

e la presion de funcionamiento maxima que pueda producirse
* el rango de temperatura de servicio

e el caudal y el lubricante que vaya a suministrarse

Observe las siguientes indicaciones de montaje para que el

funcionamiento transcurra de forma segura y sin fallos.

o Utilice Unicamente componentes limpios y conductos de
lubricacion prellenados.

e El conducto principal de lubricante debe tenderse hacia arriba
y se debe poder purgar en el punto mas alto. Como norma
general, los conductos de lubricacién deben tenderse de
modo gue en ningln punto puedan formarse burbujas de
aire.

e La circulacion del lubricante no deberia verse limitada por la
incorporacion de codos agudos, valvulas angulares, juntas que
sobresalgan hacia dentro ni cambios de seccién (de grande a
pequena). Cuando sea inevitable modificar la seccion
transversal de los conductos de lubricacion, la transicion debe
ser suave.

LINCOLN
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6.6.1 Acceso a la placa de control y a los interruptores DIP

1.Gire el cierre de bayoneta (fig. 17/1) 90° en sentido antihorario.

2.Retire el cierre de bayoneta (fig. 17/1) con la junta (fig. 18/1).

Cuando termine sus tareas:

1. Vuelva a montar el cierre de bayoneta (fig. 17/1) con la junta (fig. 18/1). Aseglirese de que la junta (fig. 18/1) no esté dafada.
2.Volver a montar el cierre de bayoneta (fig. 17/1) correctamente es parte de la configuracion.

Fig. 17
Acceso a la placa de control
Leyenda de la figura 17
1 Cierre de bayoneta
Fig. 18
Inspeccion de la junta
Leyenda de la figura 18
1 Junta
S5KF 21 —



6.7 Configuracion del TLMR

El TLMR incluye 2 filas de interruptores DIP que se indican con
TIME y CART. Todos los ajustes que debe realizar el usuario
tienen lugar en estas dos filas de interruptores DIP.

AVISO

El interruptor DIP debe ajustarse en la posicion mostrada
para configurar la funcion pertinente. Los interruptores DIP
gue no sean necesarios para esa funcion no aparecen
representados.

A continuacion, se indican todos los ajustes del TLMR que
pueden realizarse mediante los interruptores DIP.

6.7.1 Activacion/desactivacion del TLMR

Fig. 19
O DP ON DP
L L
= 50N 22000
= =
LSRRy LISEiREI RS
Activacion/desactivacion del TLMR
Leyenda de la figura 19
A ON
B OFF
6.7.2 Ejecucion del reset
Fig. 20
ON DP ON_ DIP
ST e
< <
(@] (@]
LISriRsINCS LSRR
10 SEC
Ejecucion del reset
Leyenda de la figura 20
A Reset ON
B Reset OFF
LINCOLN
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AVISO

Realice un reset cada vez que cambie el cartucho. Solo asi
puede garantizarse que el aviso de nivel vacio funcione
correctamente (acerca del aviso de nivel vacio, véase el
capitulo 11.).

El reset debe ejecutarse durante un minimo de 10 segundos.
Cuando los LED rojo y verde se encienden al mismo tiempo
en la placa de control significa que el reset es correcto.
Después del reset, es imprescindible volver a ajustar el
tamano correcto del cartucho.

6.7.3 Ajuste del tamano del cartucho

Fig. 21

®
O,

=X

g Xof

CART
=X
CART
-l
OS2

Ajuste del tamano del cartucho

Leyenda de la figura 21
A 120 ml
B 380 ml

AVISO

Ajustar el tamano del cartucho de manera incorrecta provoca
una lubricacion excesiva o insuficiente y que el aviso de nivel
vacio no funcione o no lo haga bien.

6.7.4 Purga de aire/control de
funcionamiento

Fig. 22

=X
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1
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CART

X< = D
Il

TLMR en posicién de purga

AVISO

Si la purga de aire no se realiza correctamente después de
cambiar el cartucho, puede producirse un fallo de
funcionamiento debido a que la aspiracion es incorrecta o
inexistente.

akF



AVISO

Utilice la posicion de purga solo durante un breve espacio de
tiempo hasta que el lubricante salga por la salida. Un
funcionamiento continuo en esta posicion provoca que la
unidad de accionamiento llegue a su vida Gtil nominal antes

de tiempo.

6.7.5 Ajuste del tiempo de dosificacion

AVISO

El tiempo de dosificacion ajustado y el tamano ajustado del cartucho determinan la cantidad de lubricante que se suministra al dia.
Los valores deben coincidir con la demanda de lubricante planificada para los puntos de lubricacion suministradores a fin de evitar
danos por una lubricacion excesiva o insuficiente.

Fig. 23
R o B | I e [ o B | I o Y D | I o [ D Y
oN DI ON DIP OoN DIP ON DIP
Ww| — w W w
= X X = AN = = l XX
Il 2I I‘3 I4I Il 2I I.3 T I4I \1I T 2I I3 I4 Ill 2I 3 I4\
120ml 4,00 ml/d 120ml 2,00 ml/d 120ml 0,40 ml/d 120ml 0,30 mlid
380ml  N/A 380ml 6,30 miid 380ml 1,40 mi/d 380ml 1,00 mld
O /1 /. | i I s N | s I N | I N
w ON DIP, w ON DIP w ON DIP w O DIP,
F| Y = l E UMLKY =un
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4
O 0 &= &= | SN S [ S R O 0 &= &= | SR S [ S )
120ml 1,30 ml/d 120ml 0,60 ml/d 120ml 0,20 mifd 120ml 0,15 mi/d
380ml 4,20 ml/d 380ml 2,10 mld 380ml 0,70 ml/d 380ml 0,50 mlid
Ajuste del tiempo de dosificacion
Leyenda de la figura 23
A 1 mes D 6 meses G 18 meses
B 2 meses E 9 meses H 24 meses
C 3 meses F 12 meses
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7. Primera puesta en marcha

7.1 Primera puesta en servicio

La persona designada por el explotador debe efectuar las siguientes acciones y controles para garantizar la seguridad y el funcionamiento.
Se debe corregir de inmediato cualquier deficiencia detectada. Esta operacion solo puede ser efectuada por un técnico designado y

debidamente capacitado.

7.1.1 Controles antes de la primera puesta en servicio

Tabla 8

Lista de verificacion de la puesta en servicio

Actividad pendiente Si NO

La conexidn eléctrica se ha realizado correctamente. O ]

El cierre de bayoneta y, en su caso, el compartimento para pilas estan cerrados correctamente. O ]

La conexién mecanica se ha realizado correctamente. O ]

Todos los componentes, como los conductos de lubricacion y los distribuidores, estan montados J O

correctamente.

No se observan danos ni suciedad. J O

El tamano del cartucho es correcto para el uso previsto. J O

El lubricante del cartucho es correcto para el uso previsto. O ]

El reset y, en su caso, el cambio de pilas se han realizado. O ]

El TLMR se ha purgado correctamente. O ]

El tiempo de dosificacion correcto esta ajustado. O O

El tiempo de almacenamiento del cartucho sigue siendo suficiente para el periodo de utilizacion previsto. J O
7.1.2 Controles durante la primera puesta en servicio

Tabla 9

Lista de verificacion de la puesta en servicio

Actividad pendiente Si NO

Activar el TLMR (el interruptor DIP que corresponda en la posicion ON); véase el capitulo 6.6.1 Acceso a la O ]

placa de control y a los interruptores DIP.

No hay ruidos inusuales, vibraciones, acumulaciones de humedad ni olores. O ]

No hay una salida involuntaria de lubricante por las conexiones (fugas). O ]

El lubricante se suministra sin burbujas. J O

Los cojinetes y puntos de friccion por lubricar reciben la cantidad de lubricante planificada. J O
LINCOLN
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8. Funcionamiento

8.1 Funcionamiento

En su mayor parte, los productos de SKF funcionan de forma
automatica.

Las actividades durante el funcionamiento normal se limitan

esencialmente a:

TLMR 101

e controlar y cambiar de manera oportuna el cartucho y las
pilas;

e realizar un reset después de cambiar el cartucho y las pilas;

e purgar el aire tras el reset.

TLMR 201

e controlar y cambiar de manera oportuna el cartucho;
e realizar un reset después de cambiar el cartucho;

e purgar el aire tras el reset.

S 25
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9. Mantenimiento y reparacion

El mantenimiento cuidadoso y regular es la clave para detectar y eliminar fallos posibles a tiempo. El operador siempre ha de determinar
los plazos precisos segln las condiciones de funcionamiento. Debe revisarlos regularmente y, cuando sea necesario, adaptarlos. Si es

necesario, copie la tabla para los trabajos de mantenimiento periodicos.

9.1 Mantenimiento

Un mantenimiento preciso y periddico permite detectar a tiempo posibles fallos y subsanarlos.

El explotador determina los plazos concretos teniendo en cuenta las condiciones de funcionamiento, pero también los comprueba

periodicamente y, en su caso, los reajusta. En su caso, copie esta tabla para las tareas de mantenimiento periodicas.

Tabla 10
Lista de verificacion del mantenimiento
Actividad pendiente Si NO
La conexidn eléctrica de la version de 12/24 V CC del TLMR se ha realizado correctamente. O O
Todas las juntas del TLMR estan en perfecto estado. J O
El cierre de bayoneta del TLMR esta en perfecto estado. O ]
El soporte del TLMR esta en perfecto estado. O ]
La unidad de accionamiento esta en perfecto estado. O ]
Todos los componentes, como los conductos de lubricacion y los distribuidores SSV, estan montados O ]
correctamente.
No hay ruidos inusuales, vibraciones, acumulaciones de humedad ni olores. J O
No hay una salida involuntaria de lubricante por las conexiones (fugas). O ]
TLMR 101: la tapa de las pilas no esta dafiada y se ha montado perfectamente. O ]
Los cojinetes y puntos de friccion por lubricar reciben la cantidad de lubricante planificada. O ]
LINCOLN
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10. Limpieza

10.1 Informacion basica

La limpieza, asi como la seleccion de los productos y equipos de
limpieza y el equipo de proteccion personal a utilizar, se llevan a
cabo de acuerdo con las instrucciones de funcionamiento del
operador. Unicamente deben utilizarse agentes de limpieza
materialmente compatibles. Siempre elimine los restos del
agente de limpieza del producto por completo y enjuaguelo bien
con agua limpia. Las personas sin autorizacion deben
mantenerse alejadas. Marque las zonas hiimedas.

10.2 Limpieza del interior

Normalmente una limpieza del interior no hace falta. Si un
lubricante incorrecto o contaminado haya entrado

accidentalmente en el deposito, debe realizarse una limpieza del

interior. Para ello, conslltele a nuestro servicio al cliente.

10.3 Limpieza externa

Durante la limpieza, no debe entrar detergente ninguno en el
interior del producto.

10.4 Detergentes

A ADVERTENCIA
Lesiones fisicas graves por contacto con o
inhalacion de sustancias peligrosas para la
salud

Es preciso llevar equipamiento personal de
proteccion. Observe la ficha de datos de seguridad
(SDS) de la sustancia peligrosa. Evite la
contaminacion de otros objetos o del medio
ambiente por la limpieza.

©S

A\ ADVERTENCIA
Descarga eléctrica

Los trabajos de limpieza solo deben realizarse tras
A despresurizar y desconectar los productos de la
alimentacion eléctrica. No toque cables ni
componentes eléctricos con las manos mojadas o
hamedas.
Utilice siempre limpiadores de vapor o de alta
presion compatibles con la clase de proteccion IP
de la bomba. De lo contrario, los componentes
eléctricos pueden resultar danados.
El equipo de proteccion individual, los detergentes
y los aparatos necesarios para la limpieza deben
cumplir la normativa empresarial del explotador.

¢ Senalice las areas mojadas y cierre su acceso.
¢ Las personas deben mantenerse alejadas.
¢ Limpie todas las superficies externas con un pafio himedo.

S 27

Unicamente deben utilizarse detergentes que sean compatibles
con los materiales (acerca de los materiales, véase el capitulo 2.
Lubricantes).

AVISO
Los restos de detergente en el producto deben eliminarse
por completo y enjuagarse con agua limpia.

LINCOLN
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11. Fallos, causas y eliminacion de fallos

Tabla 11

Tabla de fallos

Fallo Causa posible Solucion

El TLMR no funciona. Interruptor DIP ON/OFF en Ajuste el interruptor DIP en la posicion ON. Se inicia la
posicion OFF comprobacion del programa de memoria (10 s).
No hay tension de alimentacion  Conecte el TLMR a la tension de alimentacion correcta.
(TLMR 201). Cambie las pilas.

Pilas vacias (TLMR 101)

Error al comprobar la memoria  Conecte de nuevo el TLMR. La comprobacion del programa de
memoria debe realizarse integramente, es decir, los LED parpadean
aprox. 10 segundos con la pauta «operacion de conexion.

Error de sobrecorriente (pausa  El LED rojo parpadea con la pauta «pausa tras sobrecorriente».

de 2 horas) El LED rojo parpadea con la pauta «pausa tras blogueo».
Error de TLMR blogueado
El TLMR funciona, perono  Aire en la linea de suministro Desmonte la linea de suministro y ajuste el interruptor DIP en la
suministra. posicion de purga de aire. Deje el TLMR funcionando hasta que el
lubricante se suministre sin burbujas.
Cartucho vacio Los LED rojo y verde parpadean con la pauta «aviso de nivel
prevacio».

Cambie el cartucho y, en su caso, las pilas.

LINCOLN
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11.1 Los LED indicadores de
funcionamiento y fallo en la placa de
control

Operacion de conexion
En cada operacion de conexion se comprueba si el programa de
memoria tiene errores.

Indicacion LED:
Los LED verde y rojo se encienden brevemente de forma
alterna durante 10 segundos.

Fig. 24

®
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Indicacion LED

Leyenda de la figura 24
A 10 segundos

Si durante la comprobacion de la memoria se produce un error,
la comprobacion se cancela y los dos LED se apagan antes de
que finalicen los 10 segundos.

Funcionamiento
Mientras el TLMR esta funcionando, los dos LED estan
apagados.

Aviso de nivel vacio (10 % de volumen restante)

El aviso de nivel prevacio se muestra cuando se llega a la
cantidad de carreras de dosificacion asignadas al tamafio del
cartucho.

Indicacion LED:
Los LED verde y rojo se encienden brevemente a la vez cada
8,5 segundos.

Fig. 25
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Indicacion LED

Leyenda de la figura 25
A 8,5 segundos
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Pausa
La pausa tras una dosificacion se muestra como se indica a
continuacion.

Indicacion LED:
El LED verde se enciende brevemente cada 8,5 segundos.

Fig. 26
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Indicacion LED

Leyenda de la figura 26
A 8,5 segundos

Bloqueo/error de senal/sobrecorriente
La pausa (2 horas) tras un bloqueo, un error de sefial o una
sobrecorriente se muestra como se indica a continuacion.

Indicacion LED:

El LED rojo se enciende brevemente cada 8,5 segundos: 80 ms
si se ha producido un blogueo o un error de senaly 500 ms en
caso de sobrecorriente.

Fig. 27
Indicacion LED
Leyenda de la figura 27
A 8,5 segundos
LINCOLN
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12. Puesta fuera de servicio y
eliminacion de desechos

12.1 Puesta fuera de servicio temporal

La puesta fuera de servicio temporal se efectla a través de
medidas a determinar por el operador.

12.2 Puesta fuera de servicio final,
desmontaje

La puesta fuera de servicio final y el desmontaje deben ser
planificados profesionalmente por el operador y realizados
observando todas las leyes y normativas aplicables.

12.3 Eliminacion

La eliminacion de los diferentes tipos de residuos debe
efectuarse por el productor de residuos/operador de acuerdo
con las leyes y normativas aplicables del pais.

LINCOLN
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13. Repuestos

Las piezas de recambio sirven exclusivamente para sustituir las piezas defectuosas de idéntica construccion. No se permite hacer
modificaciones en productos ya existentes con estos modulos.

13.1.1 Tapa completa del compartimento para pilas

Fig. 28
e
Ol o
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Tabla 12
Tapa completa del compartimento para pilas
Denominacion Unid. NUmero de producto
Tapa del compartimento para pilas 1 TLMR 1-2
Se compone de:
Tapa del compartimento para pilas, incluida la junta y los tornillos
13.1.2 Soporte completo del TLMR
Fig. 29
W ]
Tabla 13
Soporte completo del TLMR
Denominacion Unid. Nimero de producto
Soporte completo del TLMR 1 TLMR 1-3
Se compone de:
Soporte, material de fijacion (acero inoxidable)
2 x tornillo avellanado Mé x 20, EN IS0 10642
2 x arandela A 6,4 EN I1SO 7089
2 x tuerca hexagonal M6 A2

LINCOLN
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13.1.3 Tapon roscado completo

Fig. 30
Tabla 14
Tapon roscado completo
Denominacion Unid. Nimero de producto
Tapon roscado completo 1 TLMR 1-4
Se compone de:
Tapon roscado y junta
13.1.4 Anillo obturador para cartuchos
Fig. 31
Tabla 15
Anillo obturador para cartuchos
Denominacion Unid. Nimero de producto
Anillo obturador para montar un cartucho 1 TLMR 1-5
13.1.5 Portapilas
Fig. 32
Tabla 16
Portapilas
Denominacion Unid. Nimero de producto
Portapilas 1 TLMR 1-6
LINCOLN
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13.1.6 Cartuchos de grasa lubricante

Fig. 33
-— 1 -
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Tabla 17

Cartuchos de grasa lubricante

Denominacion Tamano Unid. Nimero de producto

ml TLMR 101Y TLMR 201

LGWM 1 380 10 LGWM 1/MR380B LGWM 1/MR380

LGWM 2 380 10 LGWM 2/MR380B LGWM 2/MR380

LGWA 2 120 10 LGWA 2/MR120B LGWA 2/MR120

LGWA 2 380 10 LGWA 2/MR380B LGWA 2/MR380

LGMT 3 380 10 LGMT 3/MR380B LGMT 3/MR380

LGHQ 2 380 10 LGHQ 2/MR380B LGHQ 2/MR380

LGHB 2 380 10 LGHB 2/MR380B LGHB 2/MR380

LGFG 2 380 10 LGFG 2/MR380B LGFG 2/MR380

LGEV 2 380 10 LGEV 2/MR380B LGEV 2/MR380

LGEP 2 380 10 LGEP 2/MR380B LGEP 2/MR380

LFOO1 (Divinol Lithogrease 00) 380 10 LFO01/MR380

LFOO2 (Tribol 320/1000-000) 120 10 LFO02/MR120

LFOO2 (Tribol 320/2000-000) 380 10 LFO02/MR380

1) Entrega de los cartuchos con pilas
S5KF 33 —



14. Anexo
14.1 Tabla China RoHS

Tabla 18
_ FEEMR ﬁ TE _ (Hazardous substances) .
LISEEA S L & # gk S EF 1S 3 EZ S 3
Pt e Lead I Mercury . Cadinfir . Hexav;lenl ' Polybrominated ' Pglybrominated
(Pb) (Ha) (Cd) C'EE?_{"GEFH hl]{]ﬁ;glﬁ dtph{i‘nglljeEt]hers
Ffo#k @i THEH
(Components made of X 0 0 0
machining steel and brass)

0 0

KT IEST/T1136469# = 4% (This table is prepared in accordance with the provisions of SJ/T 11364.)
RTUEEREVMREAREA AL RAME F o4& FHECGB/T 26572 M EMMEERIUT.
0:

(Indicates that said hazardous substance contained in all of the homogeneous materials for this part is below the limit requirement of GB/T 26572.)

ATHAEREVRELEAHNAAX—HRAME o1& E 8 HCB/T 26572/ M EMIREE XK.
X

(Indicates that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials used for this part is above the limit requirement of
GB/T 26572.)
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