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ES prehlasenie o zhode

podla smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach, priloha Il ¢ast 1 A

Viyrobca
SKF Lubrication Systems Germany GmbH — Werk Walldorf — Heinrich-Hertz-Str. 2-8, DE — 69190 Walldorf,
tymto prehlasuje zhodu zariadenia

Oznacenie: Elektricky pohanany davkovac maziva pre dodavanie maziv v intervalove] prevadzke zo Specialnych zasobnikov znacky
SKF.

Typ: TLMR

Cislo dielu: TLMR XXX-XX-XX-XX

Rok vyroby: vid typovy Stitok

s0 vSetkymi prislusnymi ustanoveniami nasledujlcich smernic v dobe jeho uvedenia na trh.

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Elektromagneticka kompatibilita 2009/19/ES a 2014/30/ES

Smernica o obmedzeni pouZivania niektorych nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach |l 2011/65/EU

Pouzité normy
STN EN IS0 12100:2011; STN EN 809-1: 2011; STN EN 61000-6-4:2007; STN EN 61000-6-2:2005; STN EN 50581:2013

Pri vykonani vyrobcom neschvalenych zmien hore uvedeného zariadenia straca toto ES prehlasenie o zhode svoju platnost’.
Splnomocneny pracovnik pre technickd dokumentaciu je vedici technickych noriem. Adresa vid' vyrobca.

Walldorf, 20. aprila 2016

Jlrgen Kreutzkamper
Manager R&D Germany i
SKF Lubrication Business Unit '
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Tiraz

Tiraz

Tento navod je podla smernice 2006/42/ES
o strojovych zariadeniach sucastou popisa-
nych produktov a musi byt uschovany pre
neskorsie pouzitie.

Dalsie jazykové verzie

DalSie jazykové verzie tohto navodu najde-
te na strankach:
www.skf.com/lubrication
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Zaruka

Tento navod neobsahuje informacie o zaru-
ke. Najdete ich v nasich Vseobecnych ob-
chodnych podmienkach.

Copyright

© Copyright SKF
VSetky prava vyhradené.

Viyrobca

SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Werk Walldorf

Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

Tel: +49 (0) 6227 33-0

Fax: +49 (0) 6227 33-259

E-mail: Lubrication-germany@skf.com
www.skf.com/lubrication

Predajné a servisné regiony

Eurdpa / Afrika / Blizky vychod / India SKF
Lubrication Systems Germany GmbH

Amerika / Azia / Pacifik

Lincoln Industrial, One Lincoln Way
St. Louis, MO 63120-1578 USA
Tel: +1.314.679.4200

Fax: +1.800.424.5359

E-mail: lincoln@lincolnindustrial.com
www.lincolnindustrial.com
www.skf.com/lubrication
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Vlysvetlenie symbolov a upozorneni

Vlysvetlenie symbolov a upozorneni

Tieto symboly sa nachadzajl pri vsetkych
bezpecnostnych predpisoch v tomto navode
a upozornuju na mimoriadne nebezpe-
censtvo pre osoby, majetok alebo zivotné

Tento navod si dokladne precitajte a dodrzuj-
te ho. Dbajte na oznamenia a v takych pripa-
doch postupujte velmi opatrne. Bezpecnost-
né pokyny predajte aj dalsim pouzivatelom.

Pouzité symboly

Vyznam

VSeobecna vystraha

prostredie.
Stupen varovania Dopad Pravdepodobnost’
NEBEZPECENSTVO Umrtie / vaZne zranenie Bezprostredne hroziace
A VYSTRAHA Vazne zranenie Mozné
A VAROVANIE Lahkeé zranenie Mozné
POZOR Vecné Skody Mozné

Symbol | Vyznam
® | Vyzyva vas na ukon
O | Pri vypoctoch
@& | Odkazuje na dalSie skuto¢nosti, priciny alebo dosledky
- Poskytuje vam dodatocné pokyny v ramci pracovnych postupov

Nebezpecenstvo sposobené elek-
trickymi s(icastami, zasahom ele-
ktrickym pridom

Nebezpecenstvo posmyknutia

Nebezpecenstvo sposobené
hor(cimi povrchmi

Poranenie ruk / nebezpecenstvo
pomliazdenia

Nebezpecenstvo sposobené vs-
trekovacim tlakom

Noste osobné ochranné pomacky
(ochranné okuliare)

Upozornenie

Ekologicka likvidacia

HOOOR BB

Batérie likvidujte ekologicky

Zasobniky likvidujte ekologicky

=Y
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Vlysvetlenie symbolov a upozorneni

Skratky
cca

°C
cu.in
dB (A)
atd.
°F
fl.ou
fpsec
gal.

hp

akF

cirka

stupne Celzia
palec kubicky
Hladina akustického tlaku
a tak dalej
stupne Fahrenheita
duta unca

stop za sekundu
galon

konska sila
palec

vratane

kelvin

kilogram
kilopond
kilowatt

liter

libra

maximalne
minimalne
minita

mililiter
mililitrov za den
milimeter
newton

newton meter
unca

libry na Stvorcovy palec
relativna vihkost
sekunda

palec Stvorcovy

napr.

QI+ AV

ot./min

Prepoditacie koeficienty
Dlzka

Plocha

Objem

Hmotnost'
Hustota

Sila
Rychlost

Zrychlenie
Tlak
Teplota
Viykon

Skratky a prepocitacie koeficienty

napriklad

mensi ako

plus minus
priemer

mil za hodinu
otacok za min(tu

1 mm = 0,03937 in.

1cm =0,155 sq.in

1 ml = 0,0352 fl.oz.

1 1= 2,11416 pinty (US)

1 kg = 2,205 lbs

1 g=0,03527 oz.

1kg/em = 8,3454 Ib./gal (US)
1 kg/em = 0,03613 lb./cu.in.
1 N =0,10197 kp

1 m/s = 3,28084 fpsec.

1 m/s = 2,23694 mph

1m/s =3,28084 ft./s

1 bar = 14,5 psi

°C = (°F-32) x 5/9

1 kW = 1,34109 hp



1. Bezpecnostné pokyny

1. Bezpecnostné pokyny

1.1 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Prevadzkovatel musi zaistit, aby si navod
precitali vietky osoby, ktoré su poverené
pracou s produktom alebo ktoré dohliadaji
di inStruuj(t uvedeny okruh osob. Prevadzko-
vatel musi dalej zaistit, aby pracovnici obsa-
hu navodu kompletne porozumeli.

Navod ulozte spolocne s produktom tak, aby
bol po ruke.

Dbajte na to, aby navod bol sticastou pro-
duktu a pri predaji produktu je treba predat’i
tento navod.

Popisané produkty boli vyrobené podla ak-
tualneho stavu techniky. Napriek tomu mézu
pri pouzivani vznikat nebezpecenstva, ktoré
mozu spdsobit’ poranenie 0s6b a poskodenie
majetku.

Poruchy, ktoré mozu mat vplyv na bez-
pecnost, je treba ihned' odstranit. Okrem
tohto navodu je treba dodrziavat' zakonné a
vSeobecné nariadenia na prevenciu Urazov a
na ochranu Zivotného prostredia.

1.2 Zakladné postupy pri manipulacii s
produktom

o Produkt je mozné pouzivat len s ohladom
na mozné nebezpecenstvo, v bezchyb-
nom technickom stave a podla pokynov v
tomto navode.

o Odborni pracovnici sa musia oboznamit
s funkciami a sposobom cinnosti pro-
duktu. Je treba dodrzovat uvedené kroky
montaze a obsluhy a ich poradie.

o Prinejasnostiach ohladne riadneho stavu
alebo spravnej montaze/obsluhy je treba
siich vyjasnit. Az do ich vyjasnenia je pre-
vadzka zakazana.

o Zamedzte pritomnosti nepovolanych
0sob.

o Pre vSetky Cinnosti je treba dodrziavat
relevantné bezpecnostné predpisy a in-
terné pokyny.

o Kompetencie za najréznejsie cinnosti mu-
sia byt jasne definované a dodrzované.
Nejasnosti vo vysokej miere ohrozuji
bezpecnost.
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1. Bezpecnostné pokyny

o Qchranné a bezpecnostné prvky nesmu
byt pocas prevadzky odstranené, ani
upraveneé alebo deaktivované a je treba v
pravidelnych intervaloch kontrolovat ich
funkénost a kompletnost’.

Ak je nutné ochranné a bezpecnostné
prvky odmontovat), je treba ich bez-
prostredne po dokonceni prace opat
namontovat a nasledne skontrolovat ich
riadnu funkcnost’.

o Vzniknuté poruchy je treba odstranit
v ramci stanovenych kompetencii. Pri
poruchach mimo stanovené kompetencie
je treba ihned informovat nadriadenych.

o Noste osobné ochranné pomacky.

o Pri manipulacii s mazivami dodrZuje
vietky bezpecnostneé listy.

akF

1.3 Odborne kvalifikovani pracovnici

Popisané produkty sm( montovat, obsluho-
vat a vykonavat (drzbu len odborne kvalifi-
kovani pracovnici.

Odborne kvalifikovani odbornici st osoby,
ktoré sl vyskolené, poverené a instruované
prevadzkovatelom koncového produktu.
Tieto osoby st na zaklade svojho vzdelania,
skisenosti a zaskoleni zoznamené s plat-
nymi normami, nariadeniami, predpismi na
prevenciu nehdd a prevadzkovymi podmien-
kami. SU opravnené vykonavat’ pozadované
¢innosti a rozpoznajl a zabrania pritom
moznému nebezpecenstvu. Definicia elek-
trikarov a zakaz ¢innosti nekvalifikovanych
pracovnikov je riadeny normami DIN VDE
0105, prip. IEC 364.

Pre krajiny, v ktorych neplatia normy DIN
VDE 0105, prip. IEC 364, platia prislusné
miestne definicie kvalifikovaného pracovnika.
Tieto miestne poziadavky na kvalifikaciu pra-
covnikov nesm( mat’ hlavné formulacie na
nizsej Grovni ako tie, uvedené v oboch hore

uvedenych normach.

Prevadzkovatel je zodpovedny za rozdelenie
Gloh, vymedzenie zodpovednosti, kompe-
tentnost a sledovanie pracovnikov. Tieto
vymedzenia musia byt prevadzkovatelom
presne urcené.

Ak pracovnici nemaji pozadované znalosti, je
treba ich zaskolit a inStruovat'.

Pri uhradeni vzniknutych nakladov moze
spolocnost’ SKF vykonat zaskolenie

pre produkt.




1. Bezpecnostné pokyny

1.4 Nebezpecenstvo sposobené elektrickym
pradom

1.5 Nebezpecenstvo sposobené
systémovym tlakom

A VYSTRAHA

Zasah elektrickym pridom
A Prace na produktoch, ktoré s pod
pradom, mozu spdsobit poranenie
0s0b a poskodenie majetku.
Cinnosti montaZe, (drzby a oprav
smu vykonavat iba odborne kvali-
fikovani pracovnici na produktoch,
ktoré boli najprv odpojené od
napajania.

Elektrické pripojenie modelu s jednosmer-
nym napajanim 12/24 V smie vykonavat iba
kvalifikovany a prevadzkovatelom opravneny
elektrikar pri zohladneni miestnych pod-
mienok pre pripojenie a pravnych predpisov
(napr. VDE/ IEC).

10

A

A VYSTRAHA

Systémovy tlak

Produkt je pocas prevadzky pod
tlakom. Pred zahajenim ¢innosti
montaze, Udrzby a oprav je treba
produkt zbavit tlaku.

1.6 Prevadzka

Pri prvom uvedeni do prevadzky a pri pre-

vadzke je treba dodrZovat tieto body:

o v3etky (daje v tomto navode a Udaje zo
stwvisiacich dokumentov,

o vSetky zakony / predpisy dodrzované
prevadzkovatelom.

akF



. Bezpednostné pokyny

Pred zaciatkom prac je treba o ich vyko-
nani informovat vsetky prislusné osoby
(napr. pracovnikov obsluhy, nadria-
denych). Je treba dodrZovat prevadzkové
preventivne opatrenia, pracovné navody
atd'.

Vhodnymi opatrenim zaistite, aby boli
pohyblivé, volné sicasti pred pracou
zablokované a aby nemohlo dojst k
pomliazdeniu Casti tela pri nechcenych
pohyboch.

Montaz produktu vykonavajte len mimo
pracovny dosah samovolne pohyblivych
siasti s dostatocne velkym odstupom
od zdrojov tepla alebo chladu.

Pred vykonavanim prac produkt i stroj, v
ktorom je produkt zabudovany, odpojte
od elektriny a zaistite pred neoprav-
nenym zapnutim.

Vetky prace na elektrickych stcastiach
vykonavajte len pomocou izolovanych
nastrojov.

Poistky sa nesmu premostovat’. Poistky
vymienajte vzdy za poistky rovnakého
typu.

akF

1.7 Montaz, idrzba, poruchy, odstavenie z prevadzky, likvidacia

Dbajte na riadne uzemnenie produktu.
Nevyhnutné otvory vykonavajte len na
nekritickych, nenosnych stcastiach.
Montazou nesmie byt ovplyvnena ani
poskodena funkcnost dalSich agregatov
nadradeného stroja.

Ziadne komponenty nesmu byt vy-
stavované krateniu, strihaniu alebo
ohybaniu.

Pri praci s tazkymi sicastami pouzivajte
vhodné zdvihacie zariadenie.

Zabrante zamene / nespravnej montazi
demontovanych stcasti. Stcasti
oznacujte.

1.8 Pouzivanie zasobnika s mazivami pre
potravinarsky priemysel

Pred prvym pouzitim maznice TLMR s ma-
zivami pre potravinarsky priemysel je treba
bezpodmienecne odstranit’ stavajucu napln
maziva z vyroby. TLMR preto nastavte do
odvzdusnovacej polohy (vid kapitola 6.16) a
nechajte bezat cca 20 zdvihov.
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1. Bezpecnostné pokyny

1.9 Urcené pouzitie

Elektricky pohanané davkovace mazi-

va konstrukénej rady TLMR slizia na
dodavanie maziv v intervalovej prevadzke
70 Specialnych zasobnikov znacky SKF,
ktoré nie je mozné opakovane plnit. Smi
sa pouzivat iba maziva schvalené pre
prislusny produkt.

1.10 Predvidatelné nespravne pouzitie

Odlisné pouzitie, nez za dopredu uvedenych
podmienok a za uvedenym Gcelom, je prisne
zakazané. Obzvlast:

o pouzitie v ochrannom pasme s
nebezpecenstvom vybuchu,

o opatovné plnenie zasobnikov maziva,

o na dodavanie, prenos, predzasobenie
nebezpecnych kvapalin skupiny | podla
smernice 67/548/ES,

o na dodavanie, prenos, predzasobenie
plynov, skvapalnenych plynov, rozpus-
tenych plynov, par a kvapalin, ktorych
tlak par je na pripustnej maximalnej
prevadzkovej teplote o viac ako 0,5 barov
nad normalnym atmosférickym tlakom
(1013 mbar).
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1.11  Vylicenie zodpovednosti

Vlyrobca neruci za Skody sposobené:

znecistenymi alebo nevhodnymi
mazivami,

montazou neoriginalnych slcasti alebo
nahradnych dielov,

nespravnym pouzivanim,

chybnou montazou, nastavenim alebo
naplnenim,

nespravnou reakciou na poruchy,
samostatnou zmenou Casti zariadenia,
pouzivanim s inymi batériami, nez doda-
va vyrobca.

1.12 Sdvisiace dokumenty

Okrem tohto navodu ma prislusna cielova

skupina dodrziavat nasledujice dokumenty:

o prevadzkové postupy, schvalovacie
predpisy,

o navody dodavatelov prikipenych dielov,

o bezpecnostny list pouzitého maziva
(MSDS),

o bezpecnostny list pouzitych batérii,

o popr. projektovi dokumentaciu a d'alSie
relevantné podklady.

Tieto dokumenty musi prevadzkovatel vzdy
doplnit’ platnymi miestnymi predpismi v
krajine pouzitia. Pri predaji alebo predani
produktu predajte aj tito dokumentaciu.
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1. Bezpecnostné pokyny

1.13  Zvyskové nebezpelenstva

Zvyskové nebezpecenstvo

Naprava

Zivotna faza produktu — montaZ, porucha, vyhladavanie chyb, starostlivost, ddrzba

Zasah elektrickym pridom v pripade posko-
deného pripojovacieho kabla

Skontrolujte pripojovaci kabel, i nie je poskodeny

Pad osob sposobeny podlahou znecistenou
mazivom

Pri pripojovani hydraulickych pripojov bud'te opatrni

Viytecené / uniknuté mazivo okamzite vhodnymi prostriedkami naviazte a nasledne
odstrante

Dodrzujte prevadzkové postupy pre manipulaciu s mazivom a kontaminovanymi
dielmi

Pretrhnutie, poskodenie vedenia pri montazi
pohyblivych stcasti stroja

Nevykonavajte montaz na pohyblivé siicasti. Ak je to nevyhnutné, pouzite flexibilné
hadicové vedenia

Zivotna faza produktu — uvedenie do prevadzky, prevadzka

Zasah elektrickym pridom v pripade posko-
deného pripojovacieho kabla

Skontrolujte pripojovaci kabel, ¢i nie je poskodeny

Vystreknutie maziva pri chybnom priskrutko-
vani siicasti, pripojenia vedenia

Pouzivajte hydraulické skrutky a vedenia vhodné pre uvedené tlaky. Pred uvedenim
do prevadzky ich skontrolujte, ¢i st riadne pripojené a neposkodené

Zivotna faza produktu — nastavenie, odstaveni z prevadzky, likvidacia

Pad osob sposobeny mazivom vytecenym,
uniknutym na zem

Pri povolovani alebo pripojovani hydraulickych pripojov bud'te opatrni

Vlytecené / uniknuté mazivo okamzite vhodnymi prostriedkami naviazte a nasledne
odstrante

Dodrzujte prevadzkové postupy pre manipulaciu s mazivom a kontaminovanymi
dielmi

akF
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2. Maziva

2. Maziva

2.1 VSeobecne

VSetky produkty je mozné pouzivat iba na
Gcel pouzitia a podla Gdajov v tomto
navode.

Urcené pouzitie je nasadenie produktu za
(celom mazania lozisk a trecich miest ma-
zivami pri dodrzovani fyzikalnych limitov
pouZitia, ktoré sa nachadza v podkladoch k
prislusnému produktu, napr. v navode na
obsluhu, popisoch produktov, technickych
nakresoch a katalogoch.

Poukazujeme hlavne na to, Ze nebezpecné
latky akéhokolvek druhu, predovsetkym
latky klasifikované ako nebezpecné podla
smernice 67/548/EHS, ¢lanok 2, odstavec 2,
je povolené pinit do zariadeni a komponen-
tov centralneho mazania a dopravovat alebo
rozvadzat ich v systéme jedine po dohode a
pisomnom schvaleni spolo¢nostou SKF.
VSetky produkty vyrabané spolo¢nostou
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SKF nie st schvalené pre pouzitie v spojeni

s plynmi, skvapalnenymi plynmi, plynmi
vypustanymi pod tlakom, parami a vznikaji-
cimi kvapalinami, ktorych tlak par je pri ma-
ximalnej pripustnej teplote vyssi ako atmo-
sféricky tlak o viac ako 0,5 bar (1013 mbar).
Ak je treba dodavat iné média, ktoré nie

s ani maziva ani nebezpecné latky, je to
povolené len po konzultacii a s pisomnym
sthlasom spolocnosti SKF.

Maziva sl z pohladu spolocnosti SKF
konstrukénym prvkom, ktory je treba bez-
podmienecne zohladnit pri vybere kompo-
nentov a pri projektovani centralneho maza-
cieho zariadenia. Je treba bezpodmienecne
zohladnit vlastnosti maziv.

2.2 Vyber maziv

POZOR

Je treba dodrzovat pokyny vyrobcu stroja k
mazivu, ktoré ma byt pouzite.

Potreba maziva na mazacie miesto je
stanovena vyrobcom loziska, prip. stroja.
Musi byt pripravené pozadované mnozstvo
maziva na mazacie miesto. Inak méze dgjst
k nedostato¢nému mazaniu a tym k po-
Skodeniu alebo vypadku mazaného miesta
lozZiska.

Vlyber maziva vhodného pre prislusny kon
vykonava vyrobca stroja/zariadenia, prip.
jeho prevadzkovatel spolo¢ne s dodavatelmi
maziva.

Vlyber sa vykonava s ohladom na druh ma-
zanych loZisk / trecich miest, ich v prevadzke
oCakavaného zatazenia a ocakavanych
podmienok prostredi na mieste pouzitia, so
zohladnenim ekonomickych a ekologickych
aspektov.

akF



2. Maziva

2.3 Pripustné maziva

POZOR POZOR

Spoloc¢nost SKF v pripade potreby pomdze
svojim zakaznikom s vyberom vhodnych
komponentov na dopravu zvoleného ma-
ziva a pri planovani a projektovani central-
neho mazacieho zariadenia.

Ak mate dalSie dotazy ohladne maziv, mo-
Zete kontaktovat spolocnost SKF. Mate tiez
moznost si nechat otestovat' v nasom labo-
ratériu dopravitelnost maziva (napr. odlu-
Covanie) pre pouzitie v centralnych mazacich
zariadeniach.

Prehlad testov maziv, ktoré pontka spoloc-
nost' SKF, ziskate od distributora znacky SKF.

akF

Smu sa pouzivat' iba maziva povolené pre
produkt. Nevhodné maziva mézu sposobit
poruchu produktu alebo vecné Skody.

POZOR

Rozne maziva sa nest miesat, pretoze hy
mohlo dojst’ k poskodeniu a mohlo by byt
nutné nakladné Cistenie produktu / maza-
cieho zariadenia. Aby sa predislo zamenam,
odporica sa na zasobnik s mazivom za-
znamenat informaciu ohladne pouzitého
maziva.

Popisany produkt je mozné prevadzkovat
iba s mazivami zodpovedajiicimi zaznamom
v technickych Gdajoch. M6ze sa jednat’, v
zavislosti na prevedeni produktu, o oleje,
tekuté mazivo alebo tuky.

Oleje a zakladové oleje mdzu byt rychlo
mineralne, synteticky a/alebo biologicky
odbUratelné. Pridanie pripravkov na Gpravu
konzistencie a aditiv zavisi na podmienkach
pouzitia.

Je treba zohladnit, Ze v ojedinelych pri-
padoch mozu existovat maziva, ktorych
vlastnosti sa sice nachadzajl v rozmedzi
pripustnych limitnych hodnat, ale na zaklade
inych vlastnosti nie st pre pouZzitie v cen-
tralnych mazacich zariadeniach vhodné. Tak
maoze napr. pri syntetickych mazivach ddjst k
neznasanlivosti s elastomérmi.
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2. Maziva

2.4 Maziva a Zivotne prostredie

POZOR

Maziva mdzu znedistit zeminu a vodstvo.
Maziva musia byt riadne pouzivané a lik-
vidované. Vzdy je treba dodrzovat platné
predpisy a zakony tykajlce sa likvidacie
maziv.

2.5 Nebezpecenstva spdsobené mazivami

V zasade je treba dbat na to, Ze maziva sl
ekologicky Skodlivé a horlavé latky, ktorych
preprava, uskladnenie a spracovanie vyza-
duje zvl&dtne bezpetnostné opatrenia. Udaje
tykajlice sa prepravy, uskladnenia, spraco-
vania a ohrozenia zivotného prostredia sa
nachadzaju v bezpe¢nostnom liste od vyrob-
cu pouzitého maziva.

0 bezpecnostny list mozete poziadat vyrob-
cumaziva.

16

A VYSTRAHA

A

Nebezpecenstvo posmyknutia a
zranenia

Uniknuté mazivo predstavuje zdroj
nebezpecenstva.

Netesnosti ihned opravte a unik-
nuté mazivo odstrante.

akF



3. Prehlad,, popis funkcie

3. Prehlad'/ popis funkcie

-
Prehlad’ - obr. 1

Pol. Popis

1  Pohonna jednotka kompletna

1.1 Veko priestoru pre batérie

1.2 Bajonetovy uzaver
2 Zasobnik
3 Drziak na upevnenie pohonnej

jednotky
4 Drziak na batérie s batériami 2 4 5\

EEEEREREAR

5  Plosny spoj so zelenou (5.1) a

cervenou ( g 2) LED pre |nd|)ka— e o

ciu prevadzkov ych a chybovych

Bbo
stavov a dvomi blokmi DIP pre-

[ég%%

ooooooo

g+ muirsid

B g
inacov CART (5.3) a TIME (5.4). 1 oo Tk
iadiaci plosny spoj sa nachadza \ o Dmmmmmmw/ﬁkm o

v pohonnej jednotke a je dostup-
ny po odstraneni bajonetového
uzavera. 1 1'1\ ) i
T |
\\\
o Je I 5
- NU 7
-
akF
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3. Prehlad,, popis funkcie

3.1 Davkovac maziva

Maznica TLMR je kompaktny, vysoko vykon-
ny, elektricky pohanany davkovac maziva
pre dodavanie maziva v intervalovej pre-
vadzke zo Specialnych zasobnikov maziva
znacky SKF, ktoré nie je mozné opakovane
plnit.

Podavaci piest pohonnej jednotky k tomu
vykona jeden cyklus dodania maziva (kom-
pletny pohyb dole a hore).

K dispozicii je model s jednosmernym na-
pajanim 12/24 V a tiez variant s batériami
nezavisly na elektrickej sieti. V miestach, v
ktorych je treba poditat prevazne s nizkymi
teplotami, odporicame pouzivat model s
jednosmernym napajanim 12/24 V.

Mnozstvo maziva, potrebné na premazava-
nom mieste, je mozné jednoducho upravit
podla prislusnych poziadaviek vyberom
velkosti zasobnika a nastavenim doby dav-
kovania (doba spotreby zasobnika). Dobu
davkovania je mozné nastavit od 1 az 24
mesiacov.

18

3.2 Prevadzka s programovatelnym
logickym automatom (PLC)

Pre $pecialne pouZzitie je maznice TLMR
mozné prevadzkovat i s externym PLC
automatom.

Pre prevadzku maznice TLMR s PLC auto-

matom platia tieto pravidla:

o Maznica musi byt zapojena cez DIP
prepinac ,ON".

o Zdroj napajania sa zapina, prip. vypina
cez PLC automat.

o Je mozné pouzivat vietky nastavenia
DIP prepinaca okrem ,Odvzdusnenie” a
JRESET".

o Maznica TLMR méze byt zapnuta max-
imalne 2x za minitu.

oV normalnej prevadzke nie je mozné cez
PLC automat zapn(t viac ako 2 cykly do-
davania za hodinu.

o Pre odvzdusnenie, prip. po vymene
zasobnika je mozny vyssi pocet cyklov
dodavania (napr. 10 cyklov).

akF



4. Technické Gdaje

4. Technické Udaje

4.1 V3eobecné technické Gdaje

Pripustna prevadzkova teplota
Prevadzkovy tlak

Vypust maziva

Montazna poloha

Trieda krytia

Dodavané mnozstvo na cyklus
Celkovy dodavany vykon
Prepravitelné plastické maziva
Hmotnost pohonnej jednotky
(vr. batérii)

Elektrické pripojenie
TLMR 201
Napajacie napatie
Max. prikon
Ochranna trieda

TLMR 101 (verzia na batérie)
Napajacie napatie

Technické (daje

min. -25 °C
max. 30 barov
G1/4
lubovolna*

IP 6K9K

cca 0,12 ml

> 12 zasobnikov maziva (po 380 ml)
NLGlI triedy 1 a 2

0,8 kg

max. 70 °C

12/24 VDC
<1A
SELV (1)

4x 1,5V (AA)

Zodpovedajuce batérie st dodavané s kazdym zasobnikom. Batérie je treba
vymenit pri kazdej vymene zasobnika. Potom je treba vykonat resetovanie.
* Je mozna aj rotujlica montazna poloha, napr. vo veternych turbinach.

Maximalne otacky = 25 ot./min.

akF

TLMR

Doba davkovania

Velkost zasobnika

Resetovanie

Aktivované

Doba davko-
vania

1 mesiac

2 mesiace

3 mesiace

6 mesiacov
9 mesiacov
12 mesiacov
18 mesiacov

24 mesiacov

Vyrobné nastavenia

bez 50 zasob-
zasobnika nikom 120 ml
6 mesiacov 3 mesiace
380 ml 120 ml
VYPNUTE  VYPNUTE
VYPNUTE  VYPNUTE

PoZadované dodavané mnoZstva

Zasobnik 120 ml  Zasobnik 380 ml

400mlld ---------
2,00 ml/d 6,30 ml/d
1,30 ml/d 4,20 ml/d
0,60 ml/d 2,10 ml/d
0,40 ml/d 1,40 ml/d
0,30 ml/d 1,00 ml/d
0,20 ml/d 0,70 ml/d
0,15 ml/d 0,50 ml/d
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4.2 Tlak davkovania v zavislosti na dizke potrubia a teplote

Tlak v baroch na vypusti

Tlak v baroch na vypusti

20

maziva

maziva

4. Technické Udaje

30
25
20
15
10

30
25
20
15
10

Graf zobrazenia tlaku +20 °C

. 1 2 3 4 5
Dlzka mazacieho potrubia v metroch

Graf zobrazenia tlaku +0 °C

0
0

1 2 3 4 5

Di¥ka mazacieho potrubia v metroch

Vnltorny priemer

Vnltorny priemer

Graf zobrazenia tlaku -10 °C
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g 25 / . P
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= TV N P A I 2

-g 5 l://' \E‘

fo -i,"' ’6

[ 0 =

0 1 2 3 4 5 £
Dlzka mazacieho potrubia v metroch
POZOR

Hodnoty tlaku uvedené v grafoch si priemerné hodnoty z me-
rani s mazivami znacky SKF NLGI triedy 2. Tieto hodnoty st
orientatné. Okrem zobrazenej stvislosti medzi teplotou, dizkou
potrubia a menovitym priemerom a z nich vyplyvajiceho tlaku
sa moze tiez stat, Ze pri nizkych teplotach dojde z dovodu
zhorseného nasavania maziva ku znizeniu dodavaného mnoz-
stva. Tomu je treba venovat pozornost pri projektovani zaria-
denia. Nesmie byt prekroceny maximalny tlak davkovania maz-
nice TLMR, tj. 30 barov.
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5. Dodanie, vratenie a uskladnenie

5. Dodanie, vratenie a uskladnenie

5.1 Dodanie

Zabalenie produktu sa vykonava standardne
podla nariadeni v krajine prijemcu. Pri pre-
prave venujte pozornost bezpecnej mani-
pulacii. Produkt chrante pred mechanickym
posobenim, napr. narazmi. Prepravny obal
oznacte manipulacnou znackou ,Krehké,
zachadzat opatrne”.

Pre prepravu po zemi alebo na mori neexis-
tuju ziadne obmedzenia.

Pri leteckej preprave litiovych batérii dodr-
Zujte platné predpisy IATA (International Air
TransportAssociation) pre balenie, oznaco-
vanie, mnozstevné obmedzenia a deklarova-
nie zasielky.

Po prijati zasielku skontrolujte, ¢i nedoslo k
pripadnému poskodeniu a na zaklade doda-
cich dokladov overte jej kompletnost’. Oba-
lovy material je treba ulozit tak dlho, az kym
nie st vyrieSené pripadné nejasnosti.

akF

5.2 Vratenie

VSetky diely pred zaslanim spat vycistite
ariadne zabalte. Produkt chranite pred
mechanickym pdsobenim, napr. narazmi.
Spatné zasielky oznacte na obale tymito
symbolmi.

f Oznacenie spatnej zasielky, obr. a

1+

5.3 Uskladnenie
Platia tieto skladovacie podmienky:

5.4 Elektrické pristroje

o Suché a bezprasné prostredie, uskladne-
nie v dobre vetranej, suchej miestnosti.

o Doba uskladnenia: max. 24 mesiacov

o Pripustna vlhkost vzduchu: < 65 % (r.v.)

Skladovacia teplota:

min. +10 °C/max. +40 °C

o Ziadne priame slneéné alebo UV Ziarenie.

o Produkt chrante pred v blizkosti sa
nachadzajucimi zdrojmi tepla a chladu.

5.5 V3eobecné pokyny pre uskladnenie

o Bezprasné prostredie je mozné zarudit
zabalenim do plastovych folii.

o Qchrana pred pozemnou vlhkostou je
uskladnenim na regali alebo drevenej
palete.
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6. Montaz

6. Montaz
6.1 VSeobecne

Produkty uvedené v tomto navode smu
montovat, obsluhovat a vykonavat (drzbu
len odborne kvalifikovani pracovnici. Kvalifi-
kovani odbornici st osohy, ktoré st vyskole-
né, poverené a instruované prevadzkovate-
lom koncového produktu, do ktorého ma byt
popisany produkt zabudovany.

Tieto osoby sl na zaklade svojho vzdelania,
skusenosti a zaskoleni zoznamené s plat-
nymi normami, nariadeniami, predpismina
prevenciu nehdd a prevadzkovymi podmien-
kami. SU opravnené vykonavat pozadované
dinnosti a rozpoznaj( a zabrania pritom
moznému nebezpecenstvu.

Pred montazou produktu odstrante obalovy
material a pripadne prepravné istenie.
Obalovy material je treba ulozit tak dlho, az
kym nie s vyrieSené pripadné nejasnosti.
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Dodrzujte technické (daje (kapitola 4).

6.2 Postavenie a montaz

Produkt ma byt zabudovany a chraneny
pred vlhkostou a vibraciami a lahko do-
stupny, aby bolo mozné bezproblémovo
vykonavat vietky dalSie inétalacie. Udaje o
maximalnej pripustnej teplote prostredia s
uvedené v technickych Gdajoch.

Pri montaZi a obzvlast pri vitanije treba

bezpodmienec¢ne dbat na nasledujlce:

o MontaZou nesmu byt poskodené ostatné
agregaty.

o Produkt nesmie byt namontovany v
akénom radiuse pohyblivych stcasti.

o Produkt musi byt namontovany len v
dostatocne velkej vzdialenosti od zdrojov
tepla a chladu.

o Dodrzujte bezpecnostné vzdialenosti a
zakonné montazne predpisy a predpisy
na prevenciu Urazov.
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6. Montaz

6.3 Minimalne rozmery pre instalaciu

Aby bol zaisteny dostatok miesta pre prace Minimalne rozmery pre instalaciu — obr. 3

Udrzby (napr. vymena zasobnika) alebo vol-
ny priestor pre pripadn(t demontaz produk-
tu, musia byt dodrzané minimalne rozmery Minimalne rozmery pre instalaciu — 380 ml Minimalne rozmery pre instalaciu — 120 ml
pre instalciu.

A = Sirka 90 mm A = Sirka 90 mm
B = vyska 400 mm B = vyska 300 mm
C = hlbka 110 mm C = hlbka 110 mm
A
A
B
A
B
B]
A4 y

D =172 mm vyska pohonnej jednotky

akF

23



6. Montaz

6.4 Elektrické pripojenie 12/24 VDC

Zasah elektrickym pridom
A Elektrické pripojenie smie vyko-
navat iba kvalifikovany a prevadz-
kovatelom opravneny elektrikar.
Je treba dodrZovat miestne pod-

mienky pre pripojenie a zakonné
predpisy (napr. STN, VDE).

6.5 Zapojeni kolikov konektora M-12

Konektor M-12, kod A — obr. 4

AVERETT

KOLIK Popis

45°

plus
minus ?~

Elektrické pripojenia musia byt vykonané
tak, aby na produkt neboli prenasané ziadne
tazné sily (pripojenie bez napatia).

Podrobné Udaje pre elektrické parametre vid
kapitola 4 Technické Gdaje.
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Prislusna elektroinstalacna krabica vid'

6.6 Pripojenie mazacieho vedenia

Mazacie vedenia musia byt pripojené tak,
aby na produkt nemohli byt prenasané
Ziadne tazné sily (pripojenie bez napatia).

=] <1 o



6. Montaz

6.7 Poznamka k typovému stitku

Na typovom Stitku s uvedené dolezité
technické parametre, napr. oznacenie typu,
objednavkové dislo atd.

Aby ste zabranili strate tychto (idajov, ak by
sa typovy Stitok stal necitatelnym, zazname-

najte si tieto technické parametre do navodu.

U: VDC

akF

Typovy Stitok — obr. 5 )

A

SKF)

MAE M XE KRR

SKF Lubrication
Systerns Germany GmbH
D-63190 Walldorf

P.No: TLMR XXX I
Serie: XXXXXXXXX
pmax: 30 bar / 435 psi

U vOC J
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6. Montaz

6.8 MozZnosti nastavenia

Tu st uvedené moznosti nastavenia davko-
vata maziva TLMR.

6.9 Pristup k plosnému spoju

Na vykonanie popisanych konfiguracii na DIP

prepinacoch plosného spoja je treba odstra-

nit’ bajonetovy uzaver (1.2) a po vykonani

nastaveni ho opat pripevnit spat.

e Bajonetovy uzaver (1.2) otocte 0 90 °
proti smeru chodu hodinovych rudiciek.

e Bajonetovy uzaver (1.2) s tesnenim (1.3)
odstrante.

Po vykonani prac:

e Bajonetovy uzaver (1.2) s tesnenim (1.3)
opat namontujte. Dbajte na to, aby tes-
nenie (1.3) nebolo poskodené.

26

Bajonetovy uzaver - obr. 6

1.2

Y

SKE

Odstranenie bajonetového uzavera - obr. 7

Kontrola tesnenia — obr. 8

[}
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6. Montaz

6.10 Moznosti nastavenia bloku DIP
prepinacov TIME

Pre nastavenie moznosti uved'te prepinace
DIP do zobrazenej polohy (biele). Ak pre zvo-
len( moznost nie s vsetky DIP prepinace
potrebné, nie st zobrazené (sivé).

akF

6.11

Aktivacia/deaktivacia TLMR

Aktivacia/deaktivacia — obr. 9

6.12 Nastavenie doby davkovania

M = doba davkovania v mesiacoch

Nastavenie doby davkovania — obr. 10
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6. Montaz

6.13  Moznosti nastavenia bloku DIP
prepinacov CART

Pre nastavenie moznosti uved'te prepinace

DIP do zobrazenej polohy (biele). Ak pre zvo-

len( moznost nie st vsetky DIP prepinace

potrebné, nie st zobrazené (sivé).

6:14  Nastavenie velkosti zasobnika

Velkost' zasobnika — obr. 11

CART
-~
Y
<1<
~X]

CART
=~ op
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6.15 Vykonanie resetovania

6.16  Odvzdusnenie/ kontrola funkénosti

Poloha resetovania ZAPNUTE - obr. 12

Nastavenie pre odvzdusnenie — obr. 14

Wait m_&Ec

Poloha resetovania VYPNUTE - obr. 13

N
e o
IES I

CART
=< of

POZOR

DIP prepinac musi v tejto polohe zostat az
do 10 sekind. Uspesné resetovanie je in-
dikované s(icasnym rozsvietenim cervenej
a zelenej kontrolky LED. Po resetovani je
treba bezpodmienecne nastavit spravnu
velkost zasobnika.

0-<Ioh
=<0 °n

N

CART
=XIoh

Sl0zZi na odvzdusnenie a kontrolu funkc-
nosti po vymene zasobnika.

POZOR

Nastavenie na odvzduSnenie pouzivajte len
kratkodobo. Trvala prevadzka s tymto na-
stavenim vedie k pred¢asnému dosiahnutiu
nominalnej zivotnosti pohonnej jednotky.
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6. Montaz

6.17 Montaz zasobnika

Montaz zasobnika

Z davkovaca maziva odstrante ochrann(
skrutku (6) a uloZte ju pre neskorsie
pouzitie.

Odstrante uzavieraciu skrutku (7)
zasobnika.

Z okolia zasobnika / vstupu maziva
pohonnej jednotky odstrante pripadné
necistoty.

Zasobnik (2) rukou zaskrutkujte az na
doraz do TLMR.

Demontaz zasobnika

Pouzity zasobnik (2) vyskrutkujte zTLMR
proti smeru chodu hodinovych ruciciek.
Skontrolujte tesnenie (1.5), poskodené
tesnenie vymerite.

Novy zasobnik zaskrutkujte podla popisu
a vykonajte resetovanie, prip. zmenite na-
stavenie jeho velkosti.

Alebo

Otocte ochrann( skrutku (6) v davkovaci

maziva.
TLMR vypnite.

akF

Ochranna skrutka - obr. 15

Kontrola tesnenia — obr. 18

e

<0

Uzatvaracia skrutka — obr. 16

2 7

/

'

Likvidacia zasobnika — obr. 19

Odstranenie znecistenia — obr. 17

o
2

R 9 EWC-CODE: 15 0110
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6. Montaz

6.18 Montaz drziaka

Montaz drziaka sa vykonava dodanym ne-
rezovym upevriovacim materialom.

POZOR

Drziak nesmie lezat v mieste montaznych
otvorov. Drziak sa tym zdeformuje a po-
Skodi. Drziak montujte iba na rovn( plochu.
Pri montazi na duté profily sa drziak musi
zodpovedajiicim sposobom podloZit.

o 2x skrutka so zapustnou hlavou M 6x 20
DIN IS0 10642

o 2xpodlozka
DIN125A 6,4

o 2xmatice M 6 A2

e Montazne otvory vytvorte na montaznej
ploche podla nakresu a montaznych

podmienok.

Utahovaci moment = 4 +0,5 Nm
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Montazne otvory — obr. 20

Pohonna jednotka v drZiaku — obr. 21

D = vzdialenost otvorov:
35 mm

©
v @
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Ei |
|
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6.19  Umiestnenie/odstranenie pohonnej
jednotky

Umiestnenie

e Pohonnl jednotku (1) zasunte zhora do
drziaka (3) a zatlacte smerom dole, az
bezpecne zaskoci (zapadkovy uzaver so
zacvaknutim).

Odstranenie

e Jazycky (3.1) drziaka (3) opatrne ohnite
pomocou skrutkovaca smerom von.

e Pohonnl jednotku (1) vytlacte z drziaka
smerom hore.

Odstranenie pohonnej jednotky — obr. 22

akF



6. Montaz

6.20  Vymena batérii

o Povolte a odstrante Styri skrutky (1.6) na

veku (1.1) priestoru pre batérie.

e Qdstrante drziak na batérie (4).

e Batérie vymente.

e Drziak batérii (4) opat nasadte. Dbajte
na to, aby pri montazi veka nedoslo k
priskripnutiu kablov drziaka na batérie.

e Skontrolujte tesnenie (1.4) a ak je
poskodené, vymente ho.

e Veko (1.1) priestoru pre batérie namon-
tujte spat.

Utahovaci moment = 1,9 + 0,1 Nm
Naradie: imbusovy kl'U¢ elkost 4

POZOR

Skrutky (1.6) veka priestoru pre batérie st
namontované pevne. Neskrutkujte nasilim
ani elektrickym naradim. Pri vymene ba-
térii dbajte na spravne umiestnenie batérii
v drZiaku na batérie (pritlacna pruzina =
zaporny pol).

Likvidacia batérii — obr. 25

Li-ion Batteries

“’5 EWC-CODE: 16 06 05‘

Veko priestoru pre batérie — obr. 23

16~

1.6\

Kontrola kabla — obr. 24

Kontrola tesnenia — obr. 26

akF
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7. Uvedenie do prevadzky

7. Uvedenie do prevadzky

7.1 VSeobecne

Pred uvedenim do prevadzky zaistite, aby:

o mazivo v zasobniku bolo vhodné na Gcel
pouzitia,

o bola nastavena spravna velkost
zasobnika,

o bola nastavena spravna doba davkovania,

o bolo vykonané resetovanie,

o bol systém odvzdusneny,

o boli vetky elektrické a hydraulické pripoje
spravne pripojené,

o bol spravne uzavrety bajonetovy uzaver,
prip. priestor pre batérie.
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7.2 Zapnuti

DIP prepinace prepnite do polohy ZAPNUTE
(ON).

Aktivacia TLMR - obr. 27
ZAPNUTE

a

TIME

1

=

i —
g~

akF



8. Prevadzka, odstavenie z prevadzky a likvidacia

8. Prevadzka/ odstavenie z prevadzky a likvidacia

8.1 V3eobecne

Davkovac maziva TLMR pracuje automaticky.

Napriek tomu je treba jeho fungovanie pravi-
delne kontrolovat.

8.2 Docasné odstavenie z prevadzky

Docasné odstavenie z prevadzky sa vykona-
va nastavenim prislusného DIP prepinaca do
polohy VYPNUTE (OFF).

Pri dlhSom odstaveni z prevadzky dodrzuj-
te pokyny z kapitoly ,Preprava, dodanie a
skladovanie®.

Pri opatovnom uvedeni do prevadzky dodr-
Zujte pokyny z kapitoly ,Montaz".

Deaktivacia TLMR - obr. 28 |
VYPNUTE

N R
Mgl
~[T

TIME
~XMoh

akF

8.3 Odstavenie z prevadzky a likvidacia

Pri konecnom odstaveni z prevadzky dodr-
Zujte zakonné predpisy na likvidaciu znecis-
tenych prevadzkovych prostriedkov.

Za Uhradu vynalozenych nakladov moze
produkt na likvidaciu prevziat' aj vyrobca.
Recyklovatelnost stcasti je uvedena.

8.4 Likvidacia batérii

e Pouzité batérie zhromazd'ujte odde-
lene vo vzduchotesne uzavieratelnom
plastovom vrecku.

e Pouzité batérie vzdy likvidujte ekologicky
podla platnych zakonnych nariadeni.

A

VYSTRAHA

Batérie znovu nenabijajte, neskratujte, ne-
zahrievajte nad 85 °C a nedavajte do kon-
taktu s vodou. Batérie nenechavajte spad-
nut, neprepichujte ich ani nedeformujte.
Pri poskodeni moze vytiect elektrolyt.
Dodrzujte bezpecnostny list vyrobcu batérii.

Likvidacia batérii — obr. 29

Li-ion Batteries

“’5 EWC-CODE: 16 06 05‘
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9. Udrzba

9. Udr¥ba

9.1 Vieobecne

Za Skody, ktoré vzniknd nespravnou Udrzbou
alebo opravou, je vSetka zaruka vyl(icena.

9.2 Cistenie

¢ \/ykonavajte dokladné Cistenie vsetkych
vonkajsich povrchov. NepouZivajte ag-
resivne Gistiace prostriedky. Cistenie vn(-
tornych Casti nie je obvykle nutné.
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9.3 Udrzba

Davkovac maziva TLMR nevyzaduje
takmer Ziadnu Gdrzbu.

V radmci vymeny zasobnika je vsak treba
skontrolovat’ bezchybn( funkénost a vyko-
nat kontrolu, ¢i nedoslo k poskodeniu.

9.4 Kontrola bezchybnej funkcie 9.5 Kontrola poskodenia
¢ NaTLMR povolte vedenie maziva. e \/etky tesnenia
e TLMR vypnite a znovu zapnite (spusti e Bajonetovy uzaver
sa dodato¢né mazanie). Proces prip. e Drziak
zopakujte. e Pohonna jednotka
¢ \edenie maziva opat namontujte. e Prip. veko priestoru na batérie

akF



10. Porucha, jej priciny a naprava

10. Poruchy, priciny a naprava

Mozna porucha

Maznica TLMR
nepracuje

Maznica TLMR
bezi, ale nedodava
mazivo

akF

Pricina
DIP prepinad ZAPNUTE/VYPNUTE je v polohe
VYPNUTE

Napajacie napatie nie je k dispozicii.
Vybité batérie (TLMR 101).

Chyba pri teste pamate

Porucha — nadprud (2 hodiny prestavka)
Porucha = TLMR blokovana

Vzduch v privodnom vedeni

Prazdny zasobnik

Odstranenie, detekcia poruchy

DIP prepina¢ prepnite do polohy ZAPNUTE. Spusti sa test progra-
movej pamate (10 sekind).

Maznicu TLMR pripojte ku spravnemu napajaciemu napatiu
Vlymente batérie

TLMR znovu zapnite. Test programovej pamate musi prebeh-
nut kompletne, tj. kontrolky LED blikajd cca 10 sekind v rezime
zapnutia.

CErvend LED blika v reZime ,Prestavka po nadmernom prade®
CErvena LED blik v reZime ,Prestavka po zablokovani®

Privodné vedenie demontujte, DIP prepinac nastavte do polohy Od-
vzdusnenie. TLMR nechajte bezat, az kym nebude dodavané mazivo
bez bubliniek.

CErvena a zelena LED blikajli v rezime , Predbezna signalizacia vy-
prazdnenia“.

Vlymente zasobnik a prip. batérie.
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10. Porucha, jej priciny a naprava

10.1 Prevadzkové a chybové indikacie LED plo$ného spoja

Zapinanie

Pri kazdom zapnuti sa programova pamat’
otestuje kvdli porucham.

LED indikacia:

Zelené a Cervené kontrolky LED striedavo
kratko svietia po dobu 10 sekind.

10 sekind

Ak dojde pocas testu pamate k chybe, test sa

prerusi a obe kontrolky LED sa do 10 sekdnd
vypnu.

v

Prevadzka
Pocas prevadzky maznice TLMR st obe LED
vypnuté.

36

Signalizacia vyprazdnenia (zostava 10 %)

Ak sa dosiahol pocet davkovacich zdvihov
pridelenych podla velkosti zasobnika, zobra-
zi sa predbezna signalizacia vyprazdnenia.
LED indikacia:

Zelené a Cerveneé kontrolky LED sa po kazdej
8,5 sekunde kratko stcasne rozsvietia.

8,5 sekind

Prestavka

Prestavka po davkovani sa indikuje takto.
LED indikacia:

Zelena LED sa po kazdej 8,5 sekunde kratko

rozsvieti.
|-
i

d
<

-

8,5 sekind

Blokovanie / porucha signalu/ nadmemy prid
Prestavka (2 hodiny) po blokovani / poruche
signalu / nadmernom prude sa indikuje
takto.

LED indikacia:

CErvena LED sa po kazdej 8,5 sekunde
kratko rozsvieti. Blokovanie / porucha signalu
80 ms

Nadmerny prad 500 ms.

8,5 sekind

®
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11. Nahradné diely, prislusenstvo

11. Nahradné diely, prislusenstvo

Sada nahradnych dielov — veko priestoru pre
batérie
vyr. C.: 541-34901-2
Sadu tvori:
o Veko priestoru pre batérie kompletné.
(vr. tesnenia a skrutiek)

Sada nahradnych dielov — drziak
vyr. ¢.: 541-34901-3
Sadu tvori:
o Drziak
o Upevrovaci material (nerezovy)
2x skrutka so zapustnou hlavou M 6 x 20
DIN IS0 10642
2x podlozka
DIN125A6,4
2x Sesthranna matica M 6 A2

akF

Sada nahradnych dielov — uzatvaracia
skrutka
vyr. €.: 541-34901-4
Sadu tvori:
o Uzatvaracia skrutka kompletna
(vr. tesnenia)

Sada nahradnych dielov — tesniaci kr(zok
wyr. C.: 541-34901-5

Sadu tvori:

o Tesniaci krizok samolepiaci

Sada nahradnych dielov — drZiak na batérie
wyr. €. 541-34901-6

Sadu tvort:

o Drziak batérie

Prislusenstvo — kablova zasuvka
wyr. C.: 237-13442-4

Sadu tvori:

o Kablova zasuvka
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SKF Lubrication Systems Germany GmbH
Werk Walldorf

Heinrich-Hertz-Str. 2-8

DE - 69190 Walldorf

Tel: +49(0) 6227 33-0

Fax: +49 (0) 6227 33-259

E-mail: Lubrication-germany@skf.com
www.skf.com/lubrication

The Power of Knowledge Engineering

Pocas storocnej historie spolocnosti sa firma SKF Specializovala na pat technickych platforiem a Siroké
praktické znalosti. Na tomto zaklade celosvetovo dodavame inovativne riesenia OEM dodavatelom a
inym vyrobcom prakticky vo vetkych priemyslovych odvetviach.

Nasich pat technickych platforiem tvoria: loZiska a loZiskové jednotky, tesnenie, mazacie systémy, me-
chatronika (spojenie mechanickych a elektronickych komponentov pre zlepSenie vykonnosti klasickych
systémov) i rozsiahle sluzby, od 3D pocitacovej simulacie cez moderné systémy monitorovania stavov
pre vysoku spolahlivost az po investicny manazment. SKF je celosvetovym prednym podnikom a svojim
zékaznikom zarucuje jednotni kvalitu Standardov a globalnu dostupnost produktov.

Délezité informacie pre pouZzitie vyrobku
VSetky vyrobky SKF je dovolené pouzivat vyhradne v stlade s ich urcéenim, ako je to popisané v
navodoch na prevadzku.

Nie vSetky maziva je mozné dopravovat centralnymi mazacimi zariadeniami. Spolocnost’ SKF na
prianie overi, ¢i je mozné pouzivatelom vybrané mazivo dopravovat v zariadeniach centralneho maza-
nia.

Mazacie systémy vyrabané spolocnostou SKF alebo jej si¢astou nie st schvalené pre pouzitie v spojeni
s plynmi, skvapalnenymi plynmi, plynmi vypUstanymi pod tlakom, parami a vznikajicimi kvapalinami,
ktor)’/«):h tlak par je pri maximalnej pripustnej teplote vy3si ako atmosféricky tlak o viac ako 0,5 bar (1013
mbar).




