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Impressum

Impressum

Zgodne z dyrektywa maszynowa UE
2006/42/UE, instrukcja obstugi jest inte-
gralng czescig opisanego produktu i musi
by¢ przechowywana w celu zastosowania w
przysztosci.

Dodatkowe wersje jezykowe

Dodatkowe wersje jezykowe ponizszej in-
strukcji obstugi dostepne s3g pod adresem:
www.skf.com/lubrication
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Gwarancja

Instrukcja nie zawiera zapisow dotyczacych
gwarancji. Zapisy takie znajduja sie w na-
szych ogolnych warunkach handlowych.

Copyright

© Copyright SKF
Wszelkie prawa zastrzezone.
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Wyjasénienia dotyczgce symboli i wskazowek

Wyjasnienia dotyczace symboli i wskazowek

Ponizsze symbole towarzysza wszystkim Doktadnie przeczytaj instrukcje i zastosuj
wskazowkom dotyczacym bezpieczenstwa sie do wskazowek dotyczgcych bezpieczen-
zastosowanym w ponizszej instrukcji. Do- stwa. Uwzglednij treéc takich wskazowek i
tycza one szczegblnego zagrozenia 0sob, zachowaj szczegolng ostroznos¢. Przekaz
przedmiotow lub érodowiska naturalnego. wskazowki dotyczace bezpieczenstwa takze

innym uzytkownikom.

Stopien zagrozenia Skutek Prawdopodobienstwo
NIEBEZPIECZENSTWO néir;\ig;ié ciezkie obraze- Bezposrednie
A OSTRZEZENIE Ciezkie obrazenia ciata Mozliwe
A OSTROZNIE Lekkie obrazenia ciata Mozliwe
Szkody materialne Mozliwe

Znaczenie

wzywa do wykonania okreélonych czynnosci

w przypadku list

inne sytuacje, przyczyny lub skutki

J’@Oogg

Zawiera dodatkowe wskazowki dotyczgce procesow i procedur

Zastosowane symbole

Znaczenie

Ogolny symbol ostrzegawczy

Niebezpieczenstwo zwigzane z el-
ementami elektrycznymi,
wynikajace z porazenia pradem
elektrycznym

Niebezpieczenstwo utraty
przyczepnosci

Niebezpieczenstwo zwigzane z
goracymi powierzchniami

Obrazenia dtoni/
niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Niebezpieczenstwo wynikajace ze
zranienia strumieniem cieczy

Stosuj érodki ochrony osobistej
(okulary ochronne)

Wskazowka

Utylizacja w sposob przyjazny dla
srodowiska naturalnego

QOB R |

Przyjazna dla érodowiska
naturalnego utylizacja baterii

Przyjazna dla srodowiska
naturalnego utylizacja wktadow
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Wyjasénienia dotyczgce symboli i wskazowek

akF

Skroty

okoto

Stopien Celsjusza
Cal szescienny
Poziom ciénienia akustycznego
i tym podobne
Stopien Fahrenheita
uncja cieczy
Stopa na sekunde
Galon

Kon mechaniczny
Cal

wraz z

Kelvin

Kilogram

Kilofunt

Kilowat

Litr

Funt
maksymalnie
minimalnie
Minuta

Mililitr

Mililitr na dzien
Milimetr

Niuton

Niuton razy metr

obr./min

Wspotczynniki przeliczeniowe
Dtugosc

Powierzchnia

Objetosc

Masa
Gestos¢

Sita
Predkosc:

Przyspieszenie
Cisnienie
Temperatura
Moc

Skroty i wspotczynniki przeliczeniowe

uncja

Funt na cal kwadratowy
Wilgotnoé¢ wzgledna
Sekunda

Cal kwadratowy

na przyktad

wiekszy niz

mniejszy niz

plus minus

Srednica

Mila na godzine
Obrotow na minute

1 mm = 0.03937 in.

1cm =0 155sq.in

1 ml = 0.0352 fl.oz.

1 1= 211416 pints (US)

1 kg = 2 205 lbs
1g=0.03527 oz.

1kglem = 8.3454 Ib/gal(US)
1 kg/em = 0.03613 Ib./cu.in.
1N =0.10197 kp

1 m/s = 3.28084 fpsec.

1 m/s = 2.23694 mph

1m/s =3.28084 ft./s

1 bar = 14.5 psi

°C = (°F-32) x 5/9

1 kW = 1.34109 hp



1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

1. Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1 Ogolne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Obowigzkiem witasciciela jest zapewnienie
zapoznania sie z treécig i przeczytania in-
strukgji obstugi przez wszystkie osoby zaan-
gazowane w obstuge urzadzenia oraz przez
pracownikow zajmujacych funkcje nadzoru
nad tymi osobami. Dodatkowo obowigzkiem
wiasciciela jest zapewnienie petnego zrozu-
mienia tresci tej instrukeji przez personel.
Ninigjsza instrukcja winna by¢ przechowy-
wana wraz z produktem i by¢ gotowa do
wykorzystania w dowolnym momencie.
Pamietaj, ze instrukcja jest sktadowym ele-
mentem produktu i musi by¢ przekazana
kolejnemu wiascicielowi w przypadku sprze-
dazy urzadzenia.

Opisane produkty zostaty skonstruowane

i wykonane z zastosowaniem aktualnych
osiggniet technicznych. Mimo to, eksploata-
cja urzadzenia moze spowodowac niebez-
pieczenstwo pociggajgce za sobg wypadki z
udziatem osob oraz szkody materialne.

Natychmiast usuwaj usterki pogarszajace
bezpieczenstwo pracy. Przepisy prawne i
inne, dotyczace zapobiegania wypadkom
przy pracy oraz ochrony $rodowiska sg uzu-
petnieniem tresci niniejszej instrukcji.

1.2 Ogolne zasady dotyczace zachowania
w trakcie wykonywania wszelkich
czynnosci dotyczacych produktu

o Eksploatacja produktu mozliwa jest
wytgcznie ze $wiadomoscig taczacych
sie z nig zagrozen oraz zgodnie z trescig
niniejszej instrukgji.

o Personel obstugujacy urzadzenie ma
obowiazek zapoznania sie z dziataniem i
funkcjonowaniem urzadzenia. Konieczne
jest zastosowanie sie do podanych proce-
dur montazowych i procedur obstugi.

Konieczne jest wyjasnienie jakichkolwiek
niejasnoéci dotyczacych prawidtowego
stanu urzadzenia lub jego montazu /
obstugi. Az do wyjasnienia wszelkich
watpliwosci, eksploatacja urzadzenia jest
zabroniona.

Nie zezwalaj na zblizanie sie 0s6b
nieupowaznionych.

Zastosuj sie do wszystkich wskazowek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz
wewnetrznych przepiséw stworzonych
dla danych czynnoéci.

Konieczne jest jasne ustalenie zak-

resu kompetencji i odpowiedzialnoéci

za poszczegolne czynnoéci. Wszelkie
niejasnosci stanowig istotne zagrozenie
bezpieczenstwa pracy.
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1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

o W trakcie pracy maszyny zabro-
nione jest usuwanie, modyfikacja
lub wytaczanie jakichkolwiek ele-
mentow zabezpieczajgcych. Elementy
zabezpieczajace musza by¢ podda-
wane regularnej kontroli sprawnosci i
kompletnosci.
W przypadku koniecznoéci demontazu
elementow zabezpieczajgcych nalezy je
natychmiast zamontowac po zakonczeniu
wykonywania odpowiednich praci
sprawdzi¢ sprawnosc¢ uprzednio zdemon-
towanych elementow zabezpieczajacych.

o Usuwanie usterek wykonuj z
uwzglednieniem zakresu obowigzkow i
odpowiedzialnosci. W przypadku usterek
wykraczajacych poza zakres kompeten-
¢ji nalezy natychmiast poinformowac
przetozonego.
Stosuj srodki ochrony osobistej.

o Zastosuj sie do tresci kart charakterystyki
stosowanych srodkow smarnych.

akF

1.3 Wykwalifikowany personel

Opisane produkty mogg by¢ montowane,
obstugiwane, konserwowane i naprawiane
wytacznie przez odpowiedni personel.
Wykwalifikowany personel to osoby prze-
szkolone i wskazane przez wtasciciela
urzgdzenia. Wyksztatcenie, doswiadczenie

i przeszkolenie tych osob gwarantuje zna-
jomos¢ odpowiednich norm, ustalen, prze-
pisow zapobiegania wypadkom przy pracy
oraz parametrow montazowych. Osoby takie
sg uprawnione do wykonywania odpowied-
nich czynnosci i sg wstanie rozpoznac oraz
zapobiec mozliwym zagrozeniom. Definicja
odpowiednio przeszkolonego elektryka oraz
zakaz wykonywania pracy przez osoby bez
odpowiedniej wiedzy s3 opisane w normie
DINVDE 0105 lub w normie I[EC 364.

W przypadku krajow, w ktorych normy DIN
VDE 0105 lub IEC 364 nie obowiazujg, za-
stosuj sie do odpowiednich krajowych defini-
¢ji wykwalifikowanego personelu.
Obowiazujace w danym kraju wymagania
dotyczace wykwalifikowanego personelu nie
moga byc nizsze niz wymagania obu wyzej
wymienionych norm.

Obowigzkiem wtasciciela jest przydzielenie
zadan, okreélenie zakresu odpowiedzialno-
Sci, kompetencji oraz sprawowanie nadzoru
nad personelem. Obszary te muszg by¢ pre-
cyzyjnie uregulowane przez wiasciciela.

W przypadku braku odpowiedniej wiedzy,
konieczne jest zorganizowanie szkolen pra-
cownikow.

Szkolenia takie moze odptatnie zorganizo-
wac takze firma SKF.




1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

1.4 Niebezpieczenstwo zwigzane z pradem
elektrycznym

1.5 Niebezpieczenstwo zwigzane z
uktadami wysokiego cisnienia

A OSTRZEZENIE

Porazenie elektryczne
A Wykonywanie czynnosci przy
podtaczonych do zasilania elek-
trycznego urzadzeniach moze by¢
przyczyna odniesienia obrazen
ciata i szkod materialnych.
Czynnoéci montazowe, konserwa-
cyjne i naprawy mogg by¢ wykony-
wane przez odpowiednio wykwa-
lifikowany personel wytgcznie po
odtgczeniu urzadzenia od zasilania

elektrycznego.

Przytgcze elektryczne wersji 12/24 VDC
moze by¢ wykonywane wytacznie przez
odpowiednio wykwalifikowanych elektrykow
i z zachowaniem odpowiednich warunkow i
przepisow dotyczacych przytgczy (np. VDE
,IEC).
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A OSTRZEZENIE

éé Cisnienie systemowe

W trakcie pracy, opisany produkt
znajduje sie pod ci$nieniem. Przed
rozpoczeciem montazu, prac kon-
serwacyjnych oraz napraw pro-

duktu, konieczne jest jego catko-
wite odprezenie.

1.6 Eksploatacja

W trakcie uruchomienia i eksploatacji ko-
nieczne jest uwzglednienie nastepujacych
informadgji.

o Wszystkie dane zamieszczone w ni-
niejszej instrukcji oraz w dodatkowej
dokumentagji

o Wszystkie ohowigzujace operatora zasady
i przepisy

akF



1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Wszystkie osoby (np. personel
obstugowy, przetozeni) musza zostac
poinformowane o przebiegu jakichkolwiek
prac przed ich rozpoczeciem. Zastosuj sie
do zaktadowych przepisow ostrzegawc-
zych oraz instrukgji roboczych.

Stosujac wtasciwe Srodki zablokuj w
trakcie pracy ruchome elementy w celu
unikniecia wykonywania przez nie nie-
kontrolowanego ruchu, prowadzacego do
zmiazdzenia przez czesci ciata.

Montaz produktu dopuszczalny jest tylko
poza obszarem roboczym ruchomych
czesci i w wystarczajgcej odlegtosci od
zrodet wysokiej lub niskiej temperatury.
Przed rozpoczeciem wykonywania prac
dotyczacych produktu oraz maszyny, w
ktorej produkt zostanie zintegrowany,
odtacz zasilanie elektryczne i zabezpiecz
je przed omytkowym wtaczeniem.
Wszystkie czynnosci dotyczgce kompo-
nentow elektrycznych mogg by¢ przepro-
wadzane wytacznie za pomoca narzedzi
wyposazonych w izolacje elektryczna.

akF

1.7 Montaz, konserwacja, usterki, wycofanie z eksploatacji, utylizacja

Mostkowanie bezpiecznikow jest zabro-
nione. Stosuj bezpieczniki wymienne
wytacznie tego samego typu.

Zwroc uwage na prawidtowe uziemienie
produktu.

Konieczne otwory wykonu;j tylko

w niekrytycznych elementach nie
przenoszacych zadnych obcigzen.

Inne agregaty nadrzednej maszyny nie
moga negatywnie wptywac na dziatanie
opisywanego urzadzenia lub powodowa¢
jego uszkodzenia.

Zadne elementy nie moga byc obcigzane
w sposob powodujgcy ich skrecanie,
Scinanie lub zginanie.

W trakcie przeprowadzania prac
dotyczacych ciezkich elementow

stosuj odpowiednie wyposazenie do
podnoszenia.

Unikaj pomytek, nieprawidtowego
montazu zdemontowanych elementow.
Stosuj odpowiednie oznaczanie
elementow.

1.8 Stosowanie wktadow ze srodkami
smarnymi dla przemystu spozywczego

W przypadku pierwszego zastosowania
TLMR oraz érodkow smarnych dla przemy-
stu spozywczego, koniecznie usun fabryczne
napetnienie smarem. W tym celu ustaw
TLMR w pozycji do odpowietrzania (patrz
rozdziat 6.16) i wykonaj ok. 20 skokow
roboczych.
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1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

1.9 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Wyposazone w elektryczny naped pompy
TLMR sa przeznaczone do ttoczenia
smaru w trybie interwatowym ze spe-
cjalnych, jednorazowych wktadow SKF

ze srodkiem smarnym. Dopuszcza sie
stosowanie wytacznie srodkow smar-
nych posiadajacych odpowiedni atest dla
danego produktu.

1.10 Przewidywalne, nieprawidtowe
zastosowanie

Inne niz opisane powyzej zastosowa-

nie produktu jest écisle zabronione. W

szczegolnosci:

o Zastosowanie w strefie zagrozenia
wybuchem

o Ponowne napetnianie wktadow ze
Srodkiem smarnym

o Ttoczenie, podawanie, zasilanie ptynow
niebezpiecznych nalezacych do grupy |
wedtug dyrektywy 67/548/UE.

o Ttoczenie, prowadzenie lub zasilanie
gazami, gazami skroplonymi, rozrzed-

12

zonymi, oparami oraz cieczami, ktorych
cisnienie pary przy dopuszczalnej tempe-
raturze maksymalnej jest wyzsze o ponad
0,5 bara od normalnego cisnienia atmos-
ferycznego (1013 mbar).

1.11 Ograniczenie zakresu
odpowiedzialnoéci

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
zwigzanej ze szkodami wynikajacymi z na-
stepujgcych zdarzen:

o Zanieczyszczenie lub nieprawidtowe
srodki smarne.

o Zastosowanie nieoryginalnych elemen-
tow lub czesci zamiennych.

o Zastosowanie niezgodne z
przeznaczeniem.

o Nieprawidtowy montaz, ustawienie lub
napetnienie.
Nieprawidtowa reakcja na usterki.
Samodzielne zmiany elementow
urzadzenia.

o Zastosowanie baterii innych, niz dostar-
czane przez producenta

1.12 Dokumentacja dodatkowa

Obok tresci niniejszej instrukcji obowigzujg

takze nastepujace dokumenty przewidziane

dla tej grupy docelowej:

o wskazowki zaktadowe, przepisy
dotyczace atestow

o Instrukcje dostarczone przez
poddostawcow

o Karty danych substancji niebezpiecznych
(MSDS) stosowanych srodkdw smarnych

o Karty danych substancji niebezpiecznych
stosowanych baterii

o W razie koniecznosci dokumen-
tacja projektowa i inna, obowigzujaca
dokumentacja.

Dokumentacja ta musi by¢ uzupetniona
przez uzytkownika przez odpowiednie, lo-
kalne przepisy obowiazujace w kraju eksplo-
atacji. W przypadku sprzedazy, dokumenta-
cje nalezy przekazac wraz z produktem.
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1. Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

1.13 Inne zagrozenia

Inne zagrozenie Usuniecie usterki

Faza montazu, usterki, diagnostyki usterek, utrzymania sprawnosci, konserwacji

Porazenie elektryczne przez przewod

oes e Sprawdz, czy przewad zasilania nie jest uszkodzony
zasilania

W trakcie podtgczania przytaczy hydraulicznych zachowaj ostroznos¢
Rozlany / wyciekty srodek smarny natychmiast wigz przez zastosowanie odpowied-
nich srodkéw chemicznych i usuwaj go.

¢ Uwzglednij zaktadowe zalecenia dotyczgce stosowania sSrodkow smarnych i zaniec-
zyszczonych elementow.

Zanieczyszczenie podtoza srodkiem smarnym
grozi utratg przyczepnosci i upadkiem

Niebezpieczenstwo zerwania i uszkodzen
przewodow zamontowanych do ruchomych
elementow maszyny.

¢ Nie montuj do ruchomych elementow. Jezeli unikniecie takiego montazu nie jest
mozliwe, zastosuj weze elastyczne.

Faza pierwsze uruchomienie, eksploatacja

Porazenie elektryczne przez przewad e Sprawdz, czy przewod zasilania nie jest uszkodzony

zasilania

Wytrysniecie $rodka smarnego przez niepra- | ® Stosuj ztgczki i przewody hydrauliczne przystosowane do podanych wartosci
widtowe potgczenia srubowe komponentow cisnienia. Przed uruchomieniem sprawdz, czy sg one prawidtowo przytgczone i czy
lub przytacza przewodow nie sg uszkodzone.

Faza ustawianie, wycofanie z eksploatacji, utylizacja

W trakcie odtgczania przytaczy hydraulicznych zachowaj ostroznos¢

Zanieczyszczenie podtoza wyciektym srod- e Rozlany / wyciekty Srodek smarny natychmiast wiaz przez zastosowanie odpowied-
kiem smarnym grozi utratg przyczepnosci i nich srodkow chemicznych i usuwaj go.
upadkiem o Uwzglednij zaktadowe zalecenia dotyczace stosowania srodkow smarnych i zaniec-

zyszczonych elementow.

akF
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2. Srodki smarne

2. Srodki smarne

2.1 Informacje ogolne

Wszystkie produkty moga by¢ stosowane
wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem i
zgodnie z informacjami podanymi w
instrukgji.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
oznacza uzycie produktu w celu realizacji
smarowania tozysk i par ciernych z zasto-
sowaniem $rodka smarnego, z uwzglednie-
niem fizycznych wartosci granicznych, poda-
nych w dokumentacji produktu. Dotyczy to
np. instrukgji eksploatacji oraz dokumentacji
produktu takiej jak np. rysunki techniczne i
katalogi.

W szczegblnosci zwracamy uwage, ze sub-
stancje niebezpieczne dowolnego rodzaju,

w szczegolnosci substancje wyszczegolnione
w dyrektywie WE nr 67/548/EWG, artykut
2, ust. 2, ktore zostaty sklasyfikowane jako
niebezpieczne, moga by¢ wlewane do syste-
mow centralnego smarowania i ich elemen-
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tow oraz w nich transportowane lub roz-
prowadzane wytacznie po konsultacji z SKF

i otrzymaniu od SKF zgody na pismie.
Systemy smarowania produkowane przez
SKF oraz ich elementy nie sg zatwierdzone
do stosowania w potaczeniu z gazami, gaza-
mi skroplonymi, gazami rozpuszczonymi pod
cisnieniem, oparami i takimi przewodami,
ktorych cisnienie pary, w dozwolonej tempe-
raturze maksymalnej jest wyzsze od zwykte-
go cisnienia atmosferycznego o ponad 0,5
bara (1013 mbar).

Przed zastosowaniem urzadzenia do ttocze-
nia innych substandji, ktore nie sg ani érod-
kami smarnymi, ani materiatami niebez-
piecznymi, konieczne jest przeprowadzenie
pisemnych konsultagji z firmg SKF.

Srodki smarne s klasyfikowane przez firme
SKF jako element konstrukcyjny, wyma-
gajacy odpowiedniego doboru w ramach
tworzenia konstrukgji i specyfikacji syste-
mow centralnego smarowania. Wtasnosci
smarne érodkow smarnych musza zostac
uwzglednione.

2.2 Dobor érodkéw smarnych

UWAGA

Uwzglednij wskazowki producenta maszy-
ny, dotyczace stosowania odpowiednich
srodkow smarnych.

Zapotrzebowanie na iloé¢ srodka smarnego
dla danego punktu smarowania jest poda-
wane przez producenta danego tozyska lub
maszyny. Nalezy bezwzglednie zapewni¢
dostarczenie odpowiedniej iloci srodka
smarnego do kazdego punktu smarowania.
W przeciwnym przypadku moze dojs¢ do
niewystarczajacego smarowania, prowa-
dzacego do uszkodzenia lub awarii tozyska.

Wtasciwy dobor srodka smarnego do spe-
cyfiki danego zastosowania dokonywany
jest przez producenta tozyska lub operatora
maszyny/urzadzenia wraz z producentem
srodka smarnego.

Dobor ten winien uwzglednia¢ typ smaro-
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2. Srodki smarne

wanego tozyska/punkty tarcia, obcigzenia
wystepujgce w trakcie eksploatacji oraz wa-
runki otoczenia, a takze aspekty zwigzane z
ochrong $rodowiska naturalnego oraz kosz-
tami eksploatagji.

W razie potrzeby, firma SKF udzieli wszel-
kiej pomocy w doborze komponentéw
wiasciwych do ttoczenia wybranego srod-
ka trwatego oraz w planowaniu i dostoso-
waniu systemu centralnego smarowania.

Prosimy o kontakt z najblizszym oddziatem
firmy SKF w przypadku dalszych pytan doty-
czacych srodkow smarnych. W razie potrze-
by oferujemy takze mozliwos¢ wykonania

w naszym laboratorium testow srodkow
smarnych w celu sprawdzenia mozliwoéci ich
zastosowania (samoczynny wyciek) w syste-
mach centralnego smarowania.

Zestawienie oferowanych przez firme SKF
testow srodkdéw smarnych moze zosta¢ do-
starczone przez dziat sprzedazy firmy SKF.

akF

2.3 Atestowane $rodki smarne

UWAGA

Dopuszcza sie stosowanie wytgcznie ate-
stowanych érodkow smarnych. Stosowanie
nieprawidtowych érodkéw smarnych moze
spowodowac awarie produktu oraz szkody
materialne.

UWAGA

Mieszanie roznych $rodkow smarnych

jest niedopuszczalne, poniewaz moze
spowodowac uszkodzenia i koniecznosc
pracochtonnego czyszczenia systemu sma-
rowania. W celu unikniecia pomytek, zaleca
sie odpowiednie rozroznienie stosowanych
srodkdw smarnych poprzez zamocowanie
na pojemniku odpowiednich oznaczen.

Opisywany produkt moze by¢ eksploato-
wany z zastosowaniem srodkdw smarnych
wyszczegolnionych w danych technicznych.
W zaleznosci od wersji produktu, moze to
oznaczac oleje, smary ptynne lub smary.
Oleje i oleje bazowe moga byt przystosowa-
ne do mineralnej, syntetycznej oraz/lub bio-
logicznej utylizacji. Zastosowanie dodatkow
jest zalezne od warunkow eksploatadji.
Zwracamy uwage, niektore érodki smarne o
parametrach zgodnych z wymaganiami, nie
moga by¢ stosowane w systemach central-
nego smarowania ze wzgledu na inne wta-
snosci. Dotyczy to na przyktad syntetycznych
srodkow smarnych, ktére mogg spowodo-
wac uszkodzenia uszczelniaczy.
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2. Srodki smarne

2.4 Srodki smarne i $rodowisko naturalne

UWAGA

Srodki smarne moga spowodowac zanie-
czyszczenie gleby i wod. Srodki smarne
muszg by¢ utylizowane w prawidtowy
sposob. Stosuj sie do krajowych przepisow
dotyczgcych utylizacji srodkow smarnych.

Pamietaj, ze srodki smarne sg szkodliwymi
dla srodowiska naturalnego substancjami
tatwopalnymi. Ich transport, sktadowanie

i stosowanie wymaga zapewnienia odpo-
wiednich srodkow ostroznosci. Informacje
dotyczace transportu, sktadowania, stoso-
wania i zagrozenia Srodowiska naturalnego
zamieszczone sa na kartach charakterystyk
dostarczonych przez producenta srodka
smarnego.

Karta charakterystyki moze zostac uzyskana
u producenta $rodka smarnego.

16

2.5 Niebezpieczenstwo zwigzane ze srodkami smarnymi

A OSTRZEZENIE

A

Niebezpieczenstwo poslizgniecia
sie i odniesienia obrazen ciata
Wyciekty érodek smarny jest zro-
dtem zagrozenia zwiazanego z
upadkiem.

Natychmiast usuwaj wycieki i wy-
ciekty srodek smarny.
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3. Informacje ogdlne / zasada dziatania

3. Informacje ogolne / zasada dziatania

-
Rysunek montazowy, ilustr. 1

Poz. Opis

1 Jednostka napedu kpl.
1.1 Pokrywa komory baterii
1.2 Zamek bagnetowy

2 Wktad

Uchwyt mocowania jednostki
napedu

4 Uchwyt baterii wraz z bateriami ~ 4 5
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3. Informacje ogdlne / zasada dziatania

3.1 Dozownik $rodka smarnego

TLMR to kompaktowy, wysokowydajny,
elektryczny dozownik érodka smarnego do
ttoczenia srodkow smarnych w trybie in-
terwatowym ze specjalnych, jednorazowych
wktadow SKF.

Cykl roboczy nastepuje poprzez
przesuniecie ttoka jednostki napedu
(catkowity ruch w obu kierunkach).

Urzadzenie dostepne jest takze w wersji
12/24VDC oraz w wersji zasilanej bate-
ryjnie. W niskich temperaturach zalecamy
stosowanie wersji 12/24 VDC.

Konieczna w danym punkcie iloé¢ érodka
smarnego moze zosta¢ dostosowana do
odpowiednich wymagan poprzez wybor
wielkosci wktadu oraz czasu ttoczenia
(czas zuzycia wktadu). Czas dozowania
moze leze¢ w zakresie od 1 miesigca do 24
miesiecy.
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3.2 Eksploatacja z wykorzystaniem
sterowania SPS

W szczegdlnych przypadkach, TLMR moze
byt takze kontrolowany przez zewnetrzne
sterowanie (SPS).

W razie kontrolowania TLMR przez ze-

wnetrzne sterowanie SPS, zastosu; sie do

nastepujacych regut:

o TLMR musi zosta¢ wtgczony poprzez us-
tawienie mikroprzetacznika w potozeniu
LON".

o Zasilanie elektryczne jest zataczane lub
odtaczane za posrednictwem sterownika
SPS.

o Mozliwe jest zastosowanie wszystkich
ustawien mikroprzetgcznikow DIP poza
,Odpowietrzaniem” oraz ,RESET".

o Wigczenie TLMR nie moze nastepowac
czesciej niz 2x na minute.

o W normalnym trybie pracy, sterowanie
SPS nie moze uruchamiac wiecej niz 2
cykle ttoczenia na godzine.

o W celu odpowietrzenia, np. po wymianie
wktadu, dopuszcza sie uruchomienie
wiekszej liczby cykli ttoczenia (np. 10).
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4. Dane techniczne

4. Dane techniczne

4.1 Ogoélne dane techniczne

Daneltechniczne Ustawienie fabryczne

Dopuszczalna temperatura robocza min. -25 °C maks. 70 °C TLMR bezwktadu  wktad 120 ml
Cisnienie robocze maks. 30 bar . . -
Wylot érodka smarnego G174 Czas dozowania 6 miesiecy 3 miesigce
Potozenie montazowe - dowolne* Rozmiar wktadu 380 ml 120 ml
Klasa ochrony IP 6 K9K Reset WYt WYL
Wydajnosc na cykl ttoczenia ok. 0,22 ml
taczna wydajnoé¢ ttoczenia > 12 wktadow érodka smarnego (po 380 ml)  Aktywny WYL WYL
Dopuszczalne srodki smarne NLGI klasa 1 oraz 2
Masa jednostki napedu 0,8 kg
(wraz z bateriami) Zadana wydajno$¢ ttoczenia
Przytacze elektryczne Wktad 120 ml Wktad 380 ml
TLMR 201
Napiecie zasilania 12/24 VDC (236 o
Maks. pobor pradu < 1A wania
Klasa ochrony SELV (1) 1 miesiac N0 ORI

) } 2 miesigce 2,00 ml/d 6,30 ml/d
TLMR 101 (wersja bateryjna) o
Napiecie zasilania 4x15V (AA) 3 miesigce 1,30 ml/d 4,20 ml/d
Odpowiednie baterie s3 dostarczane z kazdym wktadem. Wymieniaj baterie 6 miesiecy 0,60 ml/d 2,10 ml/d
\ivraz .zlwk’(.adem. Na§tepnie gresetuj urzadzenie. - 9 miesiace 0,40 ml/d 1,40 ml/d

Mozliwa jest takze integracja w maszynach obrotowych, takich jak np.
Sawmie wiEtreme. 12 miesigce 0,30 ml/d 1,00 ml/d
Maksymalna predkos¢ obrotowa = 25 obr./min. 18 miesiace 0,20 ml/d 0,70 ml/d
24 miesigce  0,15ml/d 0,50 ml/d

akF
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4. Dane techniczne

4.2 Ciénienie ttoczenia w zaleznosci od dtugoéci przewodu i temperatury

dka smarnego

Sro

/

Cisnienie w barach u wylotu

Sro

/

Cisnienie w barach u wylotu
dka smarnego

20
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Wykres cisnienia + 20 °C
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Dtugos¢ przewodu smarowania w metrach

.

Srednica wewnetrzna

Wykres cisnienia - 10 °C
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Dtugos¢ przewodu smarowania w metrach

Wykres ciénienia + 0 °C UWAGA

0“
0 1 2 3 4 5

Dtugos¢ przewodu smarowania w metrach

.

Srednica wewnetrzna

Zamieszczone na wykresach wartosci ci$nienia to uérednione wartosci
uzyskane w wyniku pomiaru wykonanego dla smaru SKF klasy NLGI-2.
Wartosci te traktowac nalezy orientacyjnie. Oprocz zjawisk opisanych na
wykresie i zachodzgcych w wyniku zaleznoéci pomiedzy temperatura/
dtugoscia przewodu/érednica nominalng, zmniejszenie ilosci ttoczonego
smaru przy niskich temperaturach moze by¢ spowodowane obnizeniem
skutecznoéci zasysania srodka smarnego. Uwzglednij to zjawisko w trak-
cie projektowania systemu smarowania. Maksymalne cisnienie ttoczenia
TLMR wynoszace 30 bar nie moze zosta¢ przekroczone.
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5. Dostawa, wysytka zwrotna i sktadowanie

5. Dostawa, wysytka zwrotna i sktadowanie

5.1 Dostawa

Opakowanie w dostepne w handlu materiaty
odpowiada zaleceniom kraju docelowego.

W trakcie transportu zachowaj ostroznosc.
Chron produkt przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi takimi jak np. uderzenia. Opako-
wania transportowe musza by¢ oznaczone
napisem "Nie rzucac!".

Nie wystepuja zadne ograniczenia w trans-
porcie ladowym lub morskim.

W przypadku transportu lotniczego baterii
litowych, zastosu; sie do odpowiednich zasad
IATA (International Air Transport Association)
dotyczacych opakowania, oznaczania, ogra-
niczenia ilosci oraz deklaracji przesytki.

Po odebraniu przesytki sprawdz ew. uszko-
dzenia produktu oraz zgodnos¢ stanu prze-
sytki z dokumentami przewozowymi, Mate-
riat transportowe nalezy przechowywac az
do wyjaénienia wszelkich niescistosci.

akF

5.2 Przesytka zwrotna

Przed wystaniem przesytki zwrotnej oczys¢
wszystkie elementy i odpowiednio opaku; je.
Chron produkt przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi takimi jak np. uderzenia. Opakowa-
nia z przesytka zwrotna nalezy oznaczy¢ w
nastepujacy sposob.

f Oznakowanie przesytki zwrotnej, ilustracja ﬂ

I+

5.3 Magazynowanie

Produkty winny by¢ sktadowane w nastepu-
jacy sposob:

5.4 Urzadzenia elektryczne

o Niska wilgotnos¢ powietrza i brak zapyle-
nia, sktadowanie w suchym pomieszcze-
niu o dobrej wentylacji.

o (Czas sktadowania maks. 24 miesigce

o Dopuszczalna wilgotnos¢ powietrza: <
65% (wilg.wzgl.)

Temperatura sktadowania:

min. + 10 °C/ maks. + 40 °C

o Bez bezposredniego nastonecznienia lub
promieniowania UV.

o Zapewnij ochrone przed znajdujgcymi
sie w poblizu zrodtami wysokiej i niskiej
temperatury.

5.5 Ogolne wskazowki dotyczace
magazynowania

o Ochrone przed pytem uzyska¢ mozna
przez opakowanie w foliach z tworzywa
sztucznego.

o QOchrone przed wilgotnoscig podtoza
uzyskac¢ mozna poprzez sktadowanie na
regale lub na palecie drewnianej.
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6. Montaz

6. Montaz

6.1 Informacje ogélne

Produkty opisane w instrukgcji moga by¢
montowane, obstugiwane, konserwowane

i naprawiane wytacznie przez odpowiedni
personel. Wykwalifikowany personel to oso-
by przeszkolone i wskazane przez wtasciciela
koncowego urzadzenia.

Wyksztatcenie, doswiadczenie i przeszko-
lenie tych 0s6b gwarantuje znajomosé
odpowiednich norm, ustalen, przepisow
zapobiegania wypadkom przy pracy oraz
parametrow roboczych. Osoby takie sa
uprawnione do wykonywania odpowiednich
Czynnosci i s wstanie rozpoznac oraz zapo-
biec mozliwym zagrozeniom.

Przed montazem produktu usun mate-

riat opakowania oraz ew. zabezpieczenia
transportowe.

Materiat transportowe nalezy przechowy-
wac az do wyjasnienia wszelkich niescistosci.
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Uwzglednij dane techniczne (rozdziat 4).

6.2 Ustawienie i budowa

Produkt winien by¢ chroniony przed wilgocig
i drganiami. Nalezy zagwarantowac¢ dostep
konieczny do jego zamontowania oraz do
wykonania wszystkich innych czynnoéci
instalacyjnych. Zakres dopuszczalnej tempe-
ratury otoczenia zamieszczono w dokumen-
tacji technicznej.

W trakcie montazu, w szczegolnosci w trak-
cie wiercenia, konieczne jest uwzglednienie
nastepujacych zalecen:

o Inne agregaty nie mogg zostac uszkod-
zone w wyniku montazu.

o Produkt nie moze by¢ zamontowany
w promieniu dziatania ruchomych
elementow.

o Produkt musi zosta¢ zamontowany w od-
powiedniej odlegtosci od zrodet wysokiej i
niskiej temperatury.

o Zastosuj zalecenia dotyczace bezpiecz-
nej odlegtoéci oraz uwzglednij przepisy
dotyczace zapobiegania wypadkom.
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6. Montaz

6.3 Minimalne wymiary montazowe

W celu zapewnienia odpowiedniej prze-
strzeni koniecznej do wykonania prac kon-
serwacyjnych lub do ewentualnego demon-
tazu produktu, konieczne jest zapewnienie
odpowiednich, minimalnych wymiaréw
montazowych.

akF

Minimalne wymiary montazowe, ilustr. 3

380 ml Minimalne wymiary montazowe

A = szerokosc 90 mm
B = wysokos¢ 400 mm
C = gtebokos¢ 110 mm

A

120 ml Minimalne wymiary montazowe

A = szerokos¢ 90 mm
B = wysokos¢ 300 mm
C = gtebokost 110 mm

D =172 mm Wysokos¢ jednostki
napedu
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6. Montaz

6.4 Przytacze elektryczne 12/24 VDC

A OSTRZEZENIE

6.5 Rozmieszczenie stykow, wtyczka M-12

Wtyczka M-12, kodowanie A, ilustracja 4

Porazenie elektryczne

A Przytacze elektryczne moze byc¢
wykonywane jedynie przez wy-

kwalifikowany i wskazany przez

wiasciciela personel. Koniecznie

zastosuj sie do tresci lokalnych

przepisow dotyczgcych przytacza-

nia oraz uregulowan prawnych (np.
DIN, VDE).

PIN  Opis o
1 = plus Q
} B

minus ?

Przytacze elektryczne nalezy wykonac tak,
aby na produkt nie przenoszone byty zadne
sity rozciggajace (przytacze swobodne).

Szczegotowe parametry elektryczne i dane
techniczne podane zostaty w rozdziale 4.
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Odpowiednie wtyki opisane zostaty w roz-
dziale 11.

6.6 Przytacze przewodu smarowania

Przytacze przewodu smarowania nalezy
wykonac tak, aby na produkt nie przenoszo-
ne byty zadne sity rozciagajace (przytacze
swobodne).
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6. Montaz

6.7 Wskazowki dotyczace tabliczki
Znamionowej

Na tabliczce znamionowej zamieszczone zo-
staty wazne informacje takie jak oznaczenie
typu, numer zamowienia itp.

W celu unikniecia utracenia tych danych w
wyniku ew. pogorszenia czytelnosci tabliczki
znamionowej, powyzsze dane nalezy zano-
towac w instrukgji.

Nr czesci:

Seria:

U: VDC

akF

Tabliczka znamionowa, ilustr. 5 |

SKF Lubrication
Systerns Germany GmbH
D-63190 Walldorf

P.No:
Serie:
pmax:

\ U:

SKF)

MAE M XE KRR

hi¢

TLMR XXX I
XAXKKXXKX
30 bar / 435 psi

vOC J
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6. Montaz

6.8 Ustawienia i regulacje

Ponizej opisano ustawienia i regulacje do-
zownika srodka smarnego TLMR.

6.9 Dostep do ptytki

W celu wykonania opisanej konfiguracji
mikroprzetgcznikow DIP ptytki sterowania,
konieczne jest zdjecie zamka bagnetowego

(1.2) oraz jego ponowny montaz po zakon-

czeniu prac.

e 0Obrdc¢ zamek bagnetowy (1.2) 0 90°
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

e Usun zamek bagnetowy (1.2) wraz z us-
zczelnieniem (1.3).

Po zakonczeniu wszystkich prac:

e Ponownie zamontuj zamek bagnetowy
(1.2) wraz z uszczelnieniem (1.3). Zacho-
waj ostroznos¢ aby nie uszkodzi¢ uszczel-
nienia (1.3).

26

Zamek bagnetowy, ilustr. 6

1.2

Usuwanie zamka bagnetowego, ilustr. 7

—

e
]

Kontrola uszczelnienia, ilustr. 8

SKE

(]
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6. Montaz

6.10 Mozliwosci ustawien bloku 6.11 Aktywowanie/dezaktywowanie 6.12 Ustawianie czasu dozowania
mikroprzetgcznikow DIP TIME TLMR

M = Czas dozowania w miesigcach
W celu skonfigurowania odpowiedniej funk-

cji, ustaw mikroprzetaczniki DIP w przed- Aktywowanie/dezaktywowanie ilustr. 9 Ustawianie czasu dozowania llustr. 10

stawionej pozydji (biaty kolor). Mikroprze-
taczniki DIP zbedne dla danej opcji nie s3
uwzglednione (szary kolor). Wt

N e O s O

ON DIP

N
<

0
il

o
z

=70

- X 7
TIME

D]

feXIof

[_n

TIME
=Y
1
] ’
1
TIME
I~-CXop

0
1N
[
f

WYL

2 ¢ S N Sl
<ol = 1XIgh
o~
<

NI
=~ TX<"°n

1ol T 1XIoh < I*EXol

I~ IX"n
TIME
I~ op

TIME
0~ IXof

i I !
O

N
gel gl

TIME
=Xl

12
ON DIP ON DIP
L L
= HEEE | 2 B
[ [
- 2t
18 24

=°n

TIME

~[TXoh

N

I Xol X o

I
TIME

I~ Xop

ISE< =

akF



6. Montaz

6.13 Mozliwosci ustawien bloku
mikroprzetgcznikow DIP CART

W celu skonfigurowania odpowiedniej funk-

gji, ustaw mikroprzetaczniki DIP w przedsta-

wionej pozycji (biaty kolor). Mikroprzetaczniki

DIP zbedne dla danej opcji nie sg uwzgled-

nione (szary kolor).

6.14  Ustawianie wielkoci wktadu

Wielkos¢ wktadu, ilustr. 11

CART
-~
Y
<1<
~X]

CART
=~ op
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6.15 Resetowanie

Ustawienie Reset ON ilustr. 12

Wait m_&Ec

Ustawienie Reset OFF ilustr. 13

N
e o
IES I

CART
=< of

UWAGA

Mikroprzetgczniki DIP musza pozostat w
tym potozeniu przez czas 10 sekund. Uda-
ny reset jest sygnalizowany jednoczesnym
Swieceniem czerwonej i zielonej diody LED.
Po wykonaniu resetu koniecznie ustaw
prawidtowa wielkos¢ wktadu.

6.16 Odpowietrzanie / kontrola dziatania

Potozenie do odpowietrzania, ilustr. 14

N
feXIgh
=<0 °n

CART
=XIoh

Stuzy do odpowietrzania i kontroli dziata-
nia po wymianie wktadu.

Potozenie do odpowietrzania wykorzystuj
tylko krotkotrwale. Ciggta praca w tym try-
bie prowadzi do zbyt wczesnego osiagniecia
nominalnej zywotnosci jednostki napedu.
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6. Montaz

6.17 Montaz nowego wktadu

Zamontuj wktad

Wykre¢ érube ochronng (6) z czujnik
srodka smarnego i zachowaj w celu
pdzniejszego zastosowania.

Odkrec¢ érube dostepu (7) do ptytki
sterowania.

Usun ew. zanieczyszczenia nagromad-
zone w obszarze wktadu / wlotu smaru
jednostki napedu.

Whkrec wktad (2) w TLMT recznie az do
ogranicznika.

Wymontuj wktad

Wykre¢ zuzyte wktady (2) zTLMR

w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

Sprawdz i, w razie potrzeby, wymien
pierscien uszczelniajacy (1.5).

Wkre¢ nowy wktad zgodnie z opisem i
wykonaj resetowanie, w razie potrzeby
zmien wielko$¢ wktadu.

lub

obrd¢ srube ochronng (6) dozownika
Srodka smarnego.
Wytacz TLMR.

akF

Sruba ochronna, ilustr. 15

Kontrola uszczelnienia, ilustr. 18

.

=l

Sruba zamykajaca, ilustr. 16

2 7

/

'

Utylizacja pustego wktadu, ilustr. 19

Usuwanie zanieczyszczen, ilustr. 17

1.5

o
2

R 9 EWC-CODE: 15 0110
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6. Montaz

6.18 Montaz uchwytu

Do montazu uchwytu zastosuj dotaczone do
wyposazenia TLMR materiaty montazowe
ze stali nierdzewnej.

UWAGA

W punktach mocowania uchwyt musi
przylegac do powierzchni montazowych.
Spowoduje to odksztatcenie i uszkodzenie
uchwytu. Zamontuj wktad na rownej po-
wierzchni. W przypadku montazu do profili
przestrzennych, konieczne jest wykonanie
odpowiedniej konstrukcji do mocowania
uchwytu.

o 2xSrubazthem wpuszczanym M 6 x 20
DINISO 10642

o 2 x Podktadka
DIN 125 A6,4

o 2 xNakretkaM 6 A2

¢ Wykonaj otwory montazowe zgodnie z
szablonem i parametrami powierzchni
montazowej.

Moment dokrecania 4 +0,5 Nm
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Otwory montazowe, ilustr. 20

Jednostka napedu w uchwycie, ilustr. 21

Odlegtosc¢ otworow:
35 mm

©
v @

[ T—0 T

LD

Eé |
|
|
[

3

6.19 Montaz/ demontaz jednostki
napedu

Montaz

e Wsun jednostke napedu (1) z gory w
mocowanie (3) i wciénij ku dotowi az
do zablokowania w zatrzasku (ztgcze
ksztattowe z zatrzaskiem).

Demontaz

e Ostroznie odegnij ramiona (3.1) uchwytu
(3) na zewnatrz.

o Wyciénij jednostke napedu (1) z uchwytu
w kierunku ku gorze.

Demontaz jednostki napedu, ilustr. 22
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6. Montaz

6.20 Wpymiana baterii

o Wykreciusun cztery $ruby (1.6) z po-
krywy (1.1) gniazda baterii.

e Wyjmij uchwyt baterii (4).

o Wymien baterie.

e Ponownie zamontuj uchwyt baterii (4).
Zachowaj ostrozno$c aby nie przycig¢
przewodu uchwytu baterii w trakcie
montazu pokrywy.

e Sprawdz i, w razie potrzeby, wymien us-
zczelnienie (1.4).

e Ponownie zamontuj pokrywe gniazda
baterii (1.1)

Moment dokrecania = 1,9 Nm + 0,1 Nm
Narzedzie: Klucz inbusowy rozmiar 4

UWAGA

Sruby (1.6) pokrywy komory baterii sg
zamontowane w sposob wykluczajgcy ich
zagubienie. W trakcie odkrecania nie stosuj
nadmierne;j sity lub narzedzi elektrycznych.
W trakcie wymiany baterii zwrd¢ uwage

na prawidtowg hiegunowoé¢ baterii mon-
towanych w gniezdzie (sprezyna = biegun
ujemnny).

Utylizacja baterii, ilustr. 25

Li-ion Batteries

“’5 EWC-CODE: 16 06 05‘

Pokrywa gniazda baterii, ilustr. 23

16~

1.6\

Kontrola przewodu, ilustr. 24

akF
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Kontrola uszczelnienia, ilustr. 26

1.4
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7. Uruchomienie

7. Uruchomienie

7.1 Informacje ogélne

Przed uruchomieniem sprawdz, czy:

e}

Smar we wktadzie jest odpowiednio do-
brany do danego zastosowania.
Ustawiona zostata prawidtowa wielkos¢
wktadu.

Ustawiony zostat prawidtowy czas
dozowania.

Przeprowadzono resetowanie.

System zostat odpowietrzony.

o Wszystkie przytagcza elektryczne i hy-

32

drauliczne zostaty wykonane prawidtowo.

Zamek bangetowy oraz ew. gniazdo bate-
rii sg prawidtowo zamkniete.

7.2 Wtaczanie

Ustaw mikroprzetaczniki DIP w potozeniu
ON

Aktywowanie TLMR, ilustr. 27

Wt.
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TIME
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8. Eksploatacja / wycofanie z eksploatadji i utylizacja

8. Eksploatacja / wycofanie z eksploatacji i utylizacja

8.1 Informacje ogdlne

Praca dozownika érodka smarnego TLMR
odbywa sie automatycznie. Mimo to ko-
nieczna jest regularna kontrola sprawnosci
urzadzenia.

8.2 Krotkotrwate wytaczenie z eksploatagji

Krotkotrwate wytgczenie z eksploatacji na-
stepuje poprzez ustawienie odpowiedniego
mikroprzetacznika DIP w potozeniu wyta-
czenia OFF.

W przypadku dtugotrwatego wytaczenia z
eksploatacji zastosuj sie do tresci rozdziatu
JTransport, dostawa i magazynowanie”.

W przypadku ponownego uruchomienia
uwzglednij wskazowki zawarte w rozdziale
Montaz".

\ Dezaktywowanie TLMR, ilustr. 28 |
WYL,

N R
Mgl
~[T

TIME
~XMoh
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8.3 Wycofanie z eksploatagji i utylizacja

W celu catkowitego wycofania z eksploatacji
zastosuj sie do treéci odpowiednich przepi-
sow prawnych, dotyczgcych utylizagji zanie-
czyszczonych srodkow produkeyjnych.

Po uiszczeniu odpowiednich optat, produkt
moze takze zostac przestany do producenta
w celu dokonania utylizacji.

Zastosowane materiaty konstrukcyjne
umozliwiaja ich ponowne zastosowanie.

8.4 Utylizacja baterii

e Zuzyte baterie przechowuj oddziel-
nie w zamykanym, szczelnym worku
plastikowym.

e Utylizuj zuzyte baterie zgodnie z odpo-
wiednimi przepisami prawnymi (punkty
gromadzenia).

A

OSTRZEZENIE

Nie taduj, nie zwieraj i nie nagrzewaj ba-
terii powyzej 85 °C ani nie narazajich na
kontakt z woda. Nie dopuszczaj do upad-
niecia, przebicia lub zdeformowania baterii.
Uszkodzenie moze spowodowac wyciek
elektrolitu. Uwzglednij dane zamieszczone
na karcie charakterystyki dostarczonej
przez producenta baterii.

Utylizacja baterii, ilustr. 29 B

Li-ion Batteries

“’5 EWC-CODE: 16 06 05‘
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9. Konserwacja

9. Konserwacja

9.1 Informacje ogdlne

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzial-
nosci za szkody wynikajace z niewtasciwej
konserwagji lub napraw.

9.2 Czyszczenie

e (Gruntowne czyszczenie wszyst-
kich powierzchni zewnetrznych. Nie
nalezy uzywac agresywnych érodkow
czyszczacych. Czyszczenie wnetrza
urzadzenia nie jest w normalnych
warunkach konieczne.
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9.3 Konserwacja

Dozownik érodka smarnego TLMR jest w
zasadzie bezobstugowy.

Mimo to, w ramach wymiany wktadu zale-
ca sie wykonanie kontroli sprawnoéci oraz
ew. wystepujacych uszkodzen.

9.4 Kontrola sprawnosci urzadzenia

e Zdejmij przewdd $rodka smarnego z
TLMR.

e Wytacz i wtacz TLMR (spowoduje to
uruchomienie dodatkowego cyklu
smarowania). W razie potrzeby powtorz
procedure.

¢ Ponownie zamontuj przewod $rodka
smarnego.

9.5 Kontrola uszkodzen

o Wszystkie uszczelnienia

e Zamek bangetowy

o Uchwyt

e Jednostka napedu

e ew. pokrywa gniazda baterii
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10. Usterki, przyczyny i naprawy

10. Usterki, przyczyny i naprawy

Mozliwa usterka  Przyczyna

Mikroprzetgczniki DIP ON/OFF w potozeniu
OFF

Brak napiecia zasilania.

TLMR nie urucha-  Baterie wyczerpane (TLMR 101)
mia sie

Btad kontroli zbiornika

Btad przepiecia (pauza 2 godzinna)

Btad - TLMR zablokowany

Przewod smarowania jest zapowietrzony
TLMR uruchamia

si, lecz nie ttoczy

rodka smarnego Wktad jest pusty

akF

Sposob naprawy, rozpoznawanie usterek

Ustaw mikroprzetaczniki DIP w potozeniu ON Rozpoczyna sie czas
programowania pamieci (10 sek).

Podtacz TLMR do prawidtowego zasilania elektrycznego
Wymien baterie

Ponownie wtacz TLMR Konieczne jest petne zaprogramowanie pa-
mieci tzn. diody LED btyskaja przez ok 10 sek. w trybie wtgczenia.
Czerwona dioda LED btyska w sekwencji ,Pauza po przepieciu”
Czerwona dioda LED btyska w sekwengji ,Pauza po blokadzie”

[N
o

Zdemontuj przewod smarowania, ustaw mikroprzetgczniki DIP w
potozeniu odpowietrzania Uruchom TLMR az do pojawienia sie rod-
ka smarnego bez pecherzy powietrza

Czerwona i zielona dioda LED btyskajg w sekwencji ,Komunikat o
niskim stanie srodka smarnego”, wymien wktad i ew. baterie
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10. Usterki, przyczyny i naprawy

10.1 Wskazania robocze i wskazania usterek diod LED na ptytce sterujgcej

Komunikat o oproznieniu zbiornika

(20% wypetnienia)

Po wykonaniu odpowiednigj dla danego
wktadu ilosci cyklow ttoczenia, pojawi sie
komunikat o niskim stanie érodka smarnego
we wktadzie.

Wskazanie diod LED:

Zielona i czerwona dioda LED btyskaja jed-
noczeénie co ok. 8,5 sekundy

®
®

Pauza

Sygnalizacja pauzy po zakonczeniu dozowa-
nia jest nastepujaca:

Wskazanie LED:

Zielona dioda LED btyska co ok. 8,5 sekundy

* »

Procedura wtaczania

W trakcie kazdego wtaczania nastepuje kon-
trola programu wczytywanego do pamieci.
Wskazanie LED:

Zielona i czerwona dioda LED btyskaja
naprzemiennie przez ok. 10 sekund.

10 sekund

4 [
< >

» & W
»> & @

Wystapienie btedu w trakcie kontroli pamieci
spowoduje przerwanie kontroli i wytgczenie
obu diod LED przed uptywem czasu 10
sekund

8,5 sekund

%
3

Eksploatacja
W trakcie pracy TLMR, obie diody LED sa
wytaczone.

8,5 sekund
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Blokada / btad sygnatu / przepiecie
Pauza (2 godziny) po zablokowaniu / btedzie
sygnatu / przepieciu jest sygnalizowana w
nastepujgcy sposob.

Wskazanie LED:

Czerwona dioda LED btyska co ok. 8,5 se-
kundy Zablokowanie / btad sygnatu dla 80
ms

Przepiecie przez 500 ms.

r

8,5 sekund

[
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11. Czesci zamienne / wyposazenie dodatkowe

11. Czesci zamienne / wyposazenie dodatkowe

Zestaw czesci zamiennych, pokrywa bate-  Zestaw czesci zamiennych, sruba zamy-

rii, nr elem.: 541-34901-2 kajaca, nr elem.: 541-34901-4
sktada sie z: sktada sie z:
o Kompl. pokrywa haterii o Sruba zamykajaca kpl.
(wraz z uszczelnieniem i srubami) (wraz z uszczelnieniem)
Zestaw czesci zamiennych, uchwyt Zestaw czesSci zamiennych, pierscien
Nr elem.: 541-34901-3 uszczelniajacy, nr elem.: 541-34901-5
sktada sie z: sktada sie z:
o Uchwyt o Pierécien uszczelniajacy, przyklejany

o Elementy montazowe (stal nierdzewna)
2 x Sruba z tbem wpuszczanym M 6 x 20
DIN IS0 10642
2x podktadki
DIN125A6,4
2x $ruby szesciokatne M 6 A2

akF

Zestaw czesci zamiennych, gniazdo bate-
rii, nr elem.: 541-34901-6

sktada sie z:

o Komora baterii

Wyposazenie dodatkowe, tuleja przewodu
Nrelem.: 237-13442-4

sktada sie z:

o Tuleja przewodu
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The Power of Knowledge Engineering
Systemy Stuletnia tradycja firmy SKF to ciggte doskonalenie wiedzy i kompetencji w pieciu dziedzinach. Oferujemy

smarowania innowacyjne rozwigzania dla producentow i innych firm w praktycznie wszystkich branzach przemystu.
Pie¢ dziedzin naszej specjalizacji:  0zyska i moduty tozysk, uszczelnienia, systemy smarowania, me-
chatronika (potaczenie komponentéw mechanicznych i elektronicznych w celu zwiekszenia wydajnoéci
klasycznych systemow) oraz szeroki zakres ustug od symulacji komputerowych 3-D przez nowoczesne
systemy nadzoru wysokiej niezawodnoéci az po zarzadzanie urzadzeniami. SKF to $wiatowej klasy pro-
ducent gwarantujgcy swoim klientom jednolite standardy jakosciowe i globalng dostepnos¢ produktu.

Wazne informacje o uzyciu produktu
Wszystkie produkty SKF mozna stosowac wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem i zgodnie z opi-
sem zamieszczonym w odpowiednich instrukcjach.

Nie wszystkie srodki smarne nadaja sie do stosowania w systemach centralnego smarowania. Na
zyczenie uzytkownika, firma SKF moze sprawdzi¢ przydatnos¢ wskazanego przez uzytkownika srodka
smarnego do zastosowania w systemach centralnego smarowania.

Systemy smarowania produkowane przez SKF oraz ich elementy sg zatwierdzone do stosowania
w potaczeniu z gazami, gazami skroplonymi, gazami rozpuszczonymi pod ciénieniem, oparami i takimi

MP5423PL przewodami, ktorych cisnienie pary, w dozwolonej temperaturze maksymalnej jest wyzsze od zwyktego
951-181-001-PL ci$nienia atmosferycznego o ponad 0,5 bara (1013 mbar).
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