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Тип: TLMR
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Година  на  производство: Вижте фа брична та  та белка .
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Manager R&D Germany
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Тълкува ния на  символи и ука за ния

Използва ни символи

Зна чение

Общо предупреждение

Опа сност от електрически 
компоненти, от токов уда р

Опа сност от подхлъзва не

Опа сност от горещи 
повърхности

На ра нява ния на  ръцете/
Опа сност от према зва не

Опа сност от инжектира не под 
на ляга не

Носете лични предпа зни 
средства  (за щитни очила )

Ука за ние

Екологично изхвърляне на  
отпа дъци

Преда ва йте ба териите за  
отпа дъци екологосъобра зно

Изхвърляйте па троните 
екологосъобра зно

Ще откриете тези символи при всички 

съвети за  безопа сност в това  ръководство, 

които предупрежда ва т за  особени опа с-

ности за  хора та , имуществото или околна -

та  среда . 

Прочетете внима телно инструкциите и 

ги следва йте. Спа зва йте ука за нията  и в 

тези случа и бъдете особено предпа зливи. 

Преда йте всички съвети за  безопа сност на  

оста на лите потребители.

Символ Зна чение

 Подка нва  Ви към действие
 При изброява ния

Отна ся се до други обстоятелства , причини или последствия

Да ва  Ви допълнителни съвети в ра мките на  ра ботните процеси

Степен на  предупреждение Последствие Вероятност

ОПАСНОСТ
Смърт, тежко 
на ра нява не

Непосредствена  
опа сност

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ Тежки на ра нява ния Възможни

БЛАГОРАЗУМ Леко на ра нява не Възможни

ВНИМАНИЕ Ма териа лна  щета Възможни

Символ

EWC-CODE: 15 01 10

EWC-CODE: 16 06 05

 Li-ion Batteries
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Съкра щения и коефициенти на  преобра зува не

Съкра щения

ок. около на пр. на пример
°C Гра дуса  по Целзий > по-голямо от
cu.in кубичен инч < по-ма лко от
db (A) ниво на  звуково на ляга не ± плюс минус
и т.н. и тъй на та тък ½ диа метър
°F Гра дуса  по Фа ренха йт mph мили в ча с
fl.ou течна  унция rpm обороти на  минута
fpsec фута  в секунда
gal. га лони
hp конски сили
in. инч
вкл. включително
K Келвин
kg килогра м
kp килопа унд
kW килова т коефициенти на  преобра зува не
l литра дължина 1 mm = 0,03937 in.
lb. па унд повърхност 1 cm² = 0,155 sq.in
ма кс. ма ксима лно обем 1 ml = 0,0352 fl.oz.
мин. минима лен 1 l = 2,11416 pints (US)
мин. минута ма са 1 kg = 2.205 lbs
ml милилитри 1 g = 0,03527 oz.
ml/d милилитра  на  ден плътност 1 kg/cm³ = 8,3454 lb./gal(US)
mm милиметър 1 kg/cm³ = 0,03613 lb./cu.in.
N нютон сила 1 N = 0,10197 kp
Nm нютонметър скорост 1 m/s = 3.28084 fpsec.
oz. унция 1 m/s = 2.23694 mph
psi па унда  на  ква дра тен инч ускорение 1 m/s² = 3.28084 ft./s²
r. F. относителна  вла жност на ляга не 1 bar = 14,5 psi
s секунда темпера тура °C = (°F-32) x 5/9
sq.in. ква дра тни инча мощност 1 kW = 1.34109 hp
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1.  Съвети за безопасност

1.1  Общи съвети за безопасност

Опера торът трябва  да  га ра нтира , че ръ-

ководството е прочетено от всички лица , 

на  които е възложена  ра бота  по продукта  

или да  на блюда ва т или инструктира т 

кръга  от лица . Освен това  чрез опера тора  

трябва  да  се га ра нтира , че съдържа нието 

на  ръководството е на пълно ра збра но от 

персона ла .

Ръководството трябва  да  се съхра нява  на  

достъпно място, за едно с продукта . 

Трябва  да  се вземе под внима ние, че ръ-

ководството е съста вна  ча ст от продукта  

и при прода жба  на  продукта  трябва  да  се 

преда ва  с него. 

Описа ните продукти са  произведени в съ-

ответствие с текущото състояние на  техно-

логията . Въпреки това  при употреба  мога т 

да  възникна т опа сности, които да  доведа т 

до на ра нява ния и ма териа лни щети.

Повреди, които биха  могли да  за стра ша т 

безопа сността  трябва  да  се отстра нява т 

неза ба вно. В допълнение към това  ръко-

водство трябва  да  се спа зва т за коновите и 

общова лидните ра зпоредби за  охра на  на  

труда  и за  опа зва не на  околна та  среда .

1.2  Основно поведение при боравене с 

продукта

 ○ Продуктът трябва  да  се използва  са мо 

на ясно с опа сностите, в перфектно 

техническо състояние и в съответствие 

с инструкциите в това  ръководство.

 ○ Ква лифицира ният персона л трябва  да  

се за позна е с функциите и на чина  на  

ра бота  на  продукта . За да дените стъпки 

за  монта ж и обслужва не и тяхна та  

последова телност трябва  да  се спа зва т.

 ○ При неясности относно пра вилното 

състояние или пра вилния монта ж/

обслужва не тези точки трябва  

да  се изяснят. До изяснява нето 

експлоа та цията  е за бра нена .

 ○ Не допуска йте неупълномощени лица

 ○ Всички, свърза ни със съответна та  

дейност пра вила  за  безопа сност и 

вътрешни опера тивни инструкции 

трябва  да  се спа зва т.

 ○ Отговорности за  ра злични дейности 

трябва  да  бъда т ясно определени и да  

се спа зва т. Неяснотите за стра ша ва т 

сериозно безопа сността .

1. Съвети за безопасност
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1.3  Квалифициран персонал

 

Описа ните продукти трябва  да  се монти-

ра т, обслужва т, поддържа т и ремонтира т 

са мо от ква лифицира ни специа листи.  

Ква лифицира н персона л са  лица та , които 

са  обучени, на зна чени и инструктира ни 

от опера тора  на  кра йния продукт. Тези 

лица  са  за позна ти, бла года рение на  

обра зова нието, опита  и обучението си с 

ва лидните ста нда рти, на редби и пра вила  

за  охра на  на  труда  и условия за  монта жа . 

Те са  упълномощени да  изпълнява т съот-

ветните необходими дейности и при това  

да  ра зпозна ва т и избягва т възможните 

възникна ли опа сности. Определението за  

ква лифицира ни електротехници и за бра -

на та  за  използва не на  неква лифицира н 

персона л е регла ментира на  в DIN VDE 

0105 или IEC 364.

За  стра ни извън обхва та  на  приложение 

на  DIN VDE 0105 и IEC 364, се прила га т 

специфичните за  всяка  държа ва  опреде-

ления за  ква лифицира н персона л. 

Тези изисква ния за  ква лифика ция на  

персона ла , специфични за  конкретни дър-

жа ви, не трябва  да  са  под тези на  гореспо-

мена тите ста нда рти. 

Опера торът е отговорен за  ра зпределяне 

на  за да чите, обхва та  на  отговорност, ком-

петентността  и контрола  на  персона ла . 

Тези обла сти трябва  да  бъда т ясно дефи-

нира ни от опера тора .

Ако персона лът няма  необходимите по-

зна ния, той трябва  да  бъде обучен и ин-

структира н.  

Срещу възста новява не на  на пра вените 

ра зходи, може да  се извърши обучение 

също и от SKF.

 ○ За щитни и предпа зни приспособления 

не трябва  да  се отстра нява т, променят 

или деа ктивира т по време на  

експлоа та ция и функциона лността  и 

пълнота та  им трябва  да  се проверява  

през редовни интерва ли. 

Ако за щитни и предпа зни 

приспособления трябва  да  бъда т 

демонтира ни, то те трябва  да  се 

монтира т непосредствено след 

приключва не на  ра ботите и на кра я да  

се проверят за  пра вилна  функция.

 ○ Отстра нява йте възникна лите повреди, 

а ко това  е от компетентността  ви. 

При повреди извън компетентността  

ви трябва  да  уведомите неза ба вно 

на ча лника  си.

 ○ Носете лични предпа зни средства .

 ○ При ра бота та  със сма зочни ма териа ли 

трябва  да  се спа зва т съответните 

информа ционни листове за  

безопа сност.

1. Съвети за безопасност
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1.5  Опасност от налягането в системата1.4  Опасност от електрически ток 1.6  Експлоатация

Следните точки трябва  да  се спа зва т 

при пуска нето в експлоа та ция и при 

експлоа та цията .

 ○ Цяла та  информа ция, в ра мките на  тези 

инструкции и информа цията  в ра мките 

на  приложимите документи

 ○ Всички за кони/ра зпоредби, които 

трябва  да  се спа зва т от опера тора

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

На ляга не в система та  

Продуктът е под на ляга не по 

време на  експлоа та ция. Преди 

на ча лото на  ра ботите по монта -

жа , поддръжка та  и ремонта , 

продуктът трябва  да  се освободи 

от на ляга нето.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Токов уда р 

Ра боти по неосвободени от 

на прежение продукти мога т да  

доведа т до на ра нява ния и ма те-

риа лни щети. 

Монта жът, ра ботите по техни-

ческа та  поддръжка  и ремонта  

трябва  да  се извършва т са мо 

от ква лифицира н персона л по 

предва рително освободени от 

на прежение продукти. 

Свързва нето към електроинста ла цията  

на  ва риа нта  12/24 VDC трябва  да  се из-

вършва  са мо от ква лифицира ни и упъл-

номощени от опера тора  електротехници 

при спа зва нето на  местните изисква ния за  

свързва не и за коновите ра зпоредби (на пр. 

VDE / IEC). 

1. Съвети за безопасност
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 ○ Всички за интересова ни лица  (на пр. 

обслужва щ персона л, на дзорници), 

трябва  да  бъда т информира ни 

преди на ча лото на  ра ботите относно 

изпълнението. Трябва  да  се спа зва т 

предпа зни мерки, ука за нията  за  ра бота  

и т.н.

 ○ Чрез подходящи мерки се уверете, 

че подвижните, свободни ча сти са  

блокира ни по време на  ра бота  и при 

неволни движения не мога т да  бъда т 

за хва на ти ча сти от тялото.

 ○ Монта ж на  продукта  са мо извън 

ра ботния обхва т на  движещите се 

ча сти с доста тъчно голямо ра зстояние 

до източници на  топлина  или студ.

 ○ Преди извършва нето на  ра ботите, 

изключете от електроза хра нва нето 

продукта , ка кто и ма шина та , в която се 

монтира  продуктът и осигурете срещу 

нера зрешено включва не.

 ○ Всички ра боти по електрическите 

компоненти трябва  да  се извършва т 

са мо с изолира ни от на прежение 

инструменти.

 ○ Предпа зителите не трябва  да  

се шунтира т. Вина ги сменяйте 

предпа зителите с та кива  от същия вид.

 ○ Внима ва йте за  пра вилното за земява не 

на  продукта .

 ○ Пра вете необходимите отвори са мо на  

некритични, неносещи ча сти.

 ○ Функцията  на  оста на лите а грега ти 

на  гла вна та  ма шина  не трябва  да  

се повлиява т или възпрепятства т от 

монта жа .

 ○ Всички компоненти не трябва  да  бъда т 

подложени на  усуква не, срязва не или 

огъва не.

 ○ При ра бота  с тежки ча сти използва йте 

подходящи подемни меха низми.

 ○ Избягва йте ра змяна , непра вилен 

монта ж на  демонтира ните ча сти. 

Обозна чете ча стите.

1.7  Монтаж, поддръжка, повреда, извеждане от експлоатация, изхвърляне на 

отпадъци

1.8  Употреба на патрони със смазочни 

материали за хранително-вкусовата 

промишленост

Преди първона ча лна та  употреба  на  

TLMR със сма зочни ма териа ли за  хра ни-

телно-вкусова та  промишленост трябва  

непременно да  се отстра ни фа брично на -

личния пълнеж с грес. За  целта  TLMR да  

се приведе в позиция за  обезвъздуша ва не 

(вижте гла ва  6.16) и да  се оста ви да   

ра боти ок. 20 хода . 

1. Съвети за безопасност
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1.10 Предвидима неправилна употреба

Употреба  на  продукта  при условия, ра з-

лични от посочените по-горе и за  ра злич-

на  от посочена та  цел е строго за бра нена . 

По-специа лно:

 ○ Употреба  в зона , за щитена  от експлозия

 ○ Повторно пълнене на  па троните със 

сма зочен ма териа л.

 ○ За  изпомпва не, тра нспортира не, 

съхра нение на  опа сни флуиди от група  

I в съответствие с директива  67/548/ЕО

 ○ За  изпомпва не, тра нспортира не, 

съхра нение на  га зове, втечнени 

га зове, ра зтворени га зове, па ри и 

течности, чиито на ляга не на  па рите при 

ма ксима лно допустима та  ма ксима лна  

1.9  Употреба по предназначение

1.11  Изключване на гаранция

 

Производителят не носи отговорност за  

щети, причинени от: 

 ○ За мърсени или неподходящи сма зочни 

ма териа ли.

 ○ Монта ж на  неоригина лни компоненти 

или резервни ча сти.

 ○ Непра вилна  употреба

 ○ Непра вилен монта ж, на стройка  или 

пълнене.

 ○ Непра вилна  реа кция на  повреди.

 ○ Своеволни изменения на  компонентите 

на  система та .

 ○ Употреба  на  ба терии, ра злични от пре-

доста вените от производителя.

1.12  Приложими документи

В допълнение към това  ръководство, 

следните документи трябва  да  се взема т 

предвид от съответна та  целева  група :

 ○ инструкции за  ра бота , пра вила  за  

освобожда ва не.

 ○ Инструкции на  доста вчиците на  

за купените ча сти

 ○ Информа ционен лист за  безопа сност 

(MSDS) на  използва ните сма зочни 

ма териа ли. 

 ○ Информа ционен лист за  безопа сност на  

използва ните ба терии.

 ○ Ако е необходимо, проектни документи 

и други подходящи документи. 

 

Тези документи трябва  да  се допълнят от 

опера тора  чрез съответните ва лидни, на -

циона лни ра зпоредби в държа ва та  на  

употреба . При прода жба  или преда ва не 

та зи документа ция трябва  да  се приложи 

към продукта .

Електрически за движва ното сма зва що 
устройство от серията  TLMR служа т за  
тра нспортира не на  сма зочни ма териа ли 
в интерва лен режим на  ра бота  от спе-
циа лни па трони за  сма зочни ма териа ли 

за  еднокра тна  употреба  на  SKF. Мога т 

да  се използва т са мо ра зрешените  

за  съответния продукт сма зочни  

ма териа ли.

ра ботна  темпера тура  е повече от 

0,5 bar на д норма лното а тмосферно 

на ляга не (1013 mbar).

1. Съвети за безопасност
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1.13  Остатъчни рискове

Оста тъчна  опа сност Отстра нява не

Експлоа та ционен цикъл монта ж, грешки, отстра нява не на  проблеми, поддръжка , сервиз

Токов уда р от дефектен свързва щ ка бел • Проверете свързва щия ка бел за  повреди

Па да не на  хора  от за мърсява не на  пода  с 
лубрика нт

• Внима ние при свързва не на  хидра вличните връзки
• Неза ба вно съберете ра зсипа на та /ра злята та  сма зка  с подходящи средства  и я 

почистете
• Спа зва йте инструкциите за  ра бота  за  ра бота  с греси и за мърсени ча сти

Скъсва не, повреда  на  проводници при 
монта ж към подвижни ма шинни ча сти

• Монтира йте към неподвижни ма шинни ча сти. Ако това  не е възможни, 
използва йте гъвка ви ма ркучопроводи

Експлоа та ционен цикъл пуска не в експлоа та ция, експлоа та ция

Токов уда р от дефектен свързва щ ка бел • Проверете свързва щия ка бел за  повреди

Ра зпръсква не на  грес пора ди непра вилно 
за винтва не на  компоненти, свързва не на  
проводници

• Използва те подходящи за  за да дените на ляга ния хидра влични линии и 
проводници. Контролира йте ги преди пуска не в експлоа та ция за  пра вилно 
свързва не и повреди

Експлоа та ционен цикъл на стройка , извежда не от експлоа та ция, изхвърляне

Па да не на  хора  от за мърсява не на  пода  с 
ра зсипа на , ра злята  грес

• Внима ние при освобожда ва не или свързва не на  хидра вличните връзки
• Неза ба вно съберете ра зсипа на та /ра злята та  сма зка  с подходящи средства  и я 

почистете
• Спа зва йте инструкциите за  ра бота  за  ра бота  с греси и за мърсени ча сти

1. Съвети за безопасност
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2.  Смазочни материали

2.1  Обща информация 

Употреба  по предна зна чение е употреба та  

на  продуктите за  целите на  сма зва нето на  

ла гери и точки на  триене със сма зочни ма -

териа ли при спа зва не на  физичните гра -

ници на  употреба , които мога т да  се видят 

в съответните продуктови документа ции, 

ка то ръководството за  експлоа та ция, оп-

иса нията  на  продукта , на пр. технически 

чертежи и ка та лози.  

Особено се обръща  внима ние на  това , че 

опа сни ма териа ли от всяка къв вид, особе-

но ма териа ли, кла сифицира ни ка то опа с-

ни в съответствие с Директива  67/548/

ЕИО, чл. 2, па р. 2, може да  се пълнят са мо 

след писмено ра зрешение от SKF в систе-

ми за  центра лно сма зва не и компоненти и 

да  се изпомпва т и/или тра нспортира т с тях.  

Изборът на  подходящ за  за да ча та  сма зо-

чен ма териа л ста ва  от производителя на  

ма шините/системите или на  опера тора  на  

ма шина та /система та , за едно с доста вчика  

на  сма зочния ма териа л.  

Изборът ста ва  при взема нето под внима -

ние на  типа  на  ла гера  за  сма зва не/точките 

на  триене, на  оча ква ното на това рва не по 

време на  експлоа та ция и на  оча ква ните 

условия на  околна та  среда , при спа зва не 

на  икономически и екологични а спекти. 

ВНИМАНИЕ

Трябва  да  се спа зва т ука за нията  на  про-

изводителя на  ма шина та  и на  използва -

ните сма зочни ма териа ли. 

Необходимостта  от сма зочен ма териа л 

на  едно място на  сма зва не е специфика -

ция на  производителя на  ла герите или 

на  ма шина та . Трябва  да  се га ра нтира , 

че необходимото количество сма зва що 

средство е осигурено в точка та  на  сма з-

ва не. В противен случа й може да  се стиг-

не до недоста тъчно сма зва не и по този 

на чин до повреда  и до излиза не от строя 

на  ла гера .

2.2  Избор на смазочни материали

ВНИМАНИЕ

Всички продукти трябва  да  се използва т 

са мо по предна зна чение и в съответ-

ствие с инструкциите на  ръководството.

Всички произведени от SKF продукти не 

са  допустими за  употреба  във връзка  с 

га зове, втечнени га зове, га зове, ра зтворе-

ни под на ляга не, па ри и течности, чиито 

на ляга не на  па рите при допустима та  

ма ксима лна  темпера тура  е повече от 0,5 

bar на д норма лното а тмосферно на ляга не 

(1013 mbar).  

Ако трябва  да  се изпомпва т други медии, 

които не са  нито сма зочен ма териа л, нито 

опа сен ма териа л, то това  е ра зрешено 

са мо след за питва не и писмено съгла сие 

от стра на  на  SKF. 

Сма зочните ма териа ли от гледна  точка  на  

SKF са  конструктивен елемент, който за -

дължително трябва  да  уча ства  при избора  

на  компоненти, ка кто и в проектира нето на  

системите за  центра лно сма зва не. Свой-

ства та  на  гресите трябва  непременно да  се 

взема т предвид.

2. Смазочни материали
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За  допълнителни въпроси относно сма з-

очните ма териа ли, можете да  се свържете 

със SKF. Има  възможност експлоа та цион-

ните свойства  на  сма зочни ма териа ли да  

бъда т тества ни в на ша та  ла бора тория 

(на пр. “Дренира не”) за  употреба  в системи 

за  центра лно сма зва не.

Преглед на  предла га ните от SKF проверки 

на  сма зочните ма териа ли може да  се изис-

ка  от предста вителството на  SKF.

Описа ният продукт може да  се експлоа -

тира  със сма зочни ма териа ли съгла сно 

информа цията  в техническите да нни. При 

това , в за висимост от изпълнението на  

продукта , може да  се ка са е за  ма сла , течни 

греси или греси. 

Ма сла та  и ба зовите ма сла  може да  са  

минера лни, синтетични и/или биологично 

бързо ра згра жда щи се. Доба вянето на  

а генти за  консистенция и а дитиви за виси 

от условията  на  ра бота . 

Трябва  да  се отбележи, че в отделни слу-

ча и може да  има  сма зочни ма сла , чиито 

свойства  са  в приемливи гра ници, но 

които пора ди други свои свойства  не са  

подходящи за  използва не в центра лизи-

ра ни системи за  сма зва не. Та ка  на пример 

при синтетични сма зочни ма териа ли 

може да  се стигне до несъвместимост с 

ела стомерите.

ВНИМАНИЕ

Мога т да  се използва т са мо ра зрешените 

за  продукта  сма зочни ма териа ли. 

Неподходящите сма зочни ма териа ли 

мога т да  доведа т до повреда  на  проду-

кта , ка кто и до ма териа лни щети. 

2.3  Одобрени смазочни материали

ВНИМАНИЕ

Ра зличните сма зочни ма териа ли не тряб-

ва  да  бъда т смесва ни, тъй ка то в проти-

вен случа й мога т да  възникна т повреди 

и да  бъде необходимо скъпо струва що 

почиства не на  продукта /система та  за  

сма зва не. За  да  се избегне обърква не, е 

препоръчително да  прика чите бележка  

за  използва ния сма зочен ма териа л на  

резервоа ра  за  сма зочен ма териа л 

ВНИМАНИЕ

SKF подпома га  при необходимост кли-

ентите при избора  на  подходящи компо-

ненти за  изпомпва не на  избра ния сма зо-

чен ма териа л и при пла нира нето и 

ра зпола га нето на  система  за  центра лно 

сма зва не.

2. Смазочни материали
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2.5  Опасност и смазочни материали2.4  Смазочни материали и околна среда

ВНИМАНИЕ

Сма зочните ма териа ли мога т да  за мърсят 

почвите и водите. Сма зочните ма тери-

а ли трябва  да  се използва т и изхвърлят 

пра вилно. Трябва  да  се спа зва т съот-

ветните ва лидни пра вила  и за кони за  

изхвърлянето на  отпа дъци от сма зочни 

ма териа ли.

По принцип, трябва  да  се отбележи, че 

сма зочни ма териа ли са  опа сни за  окол-

на та  среда  и за па лими вещества , чиито 

тра нспортира не, съхра нение и обра ботка  

изисква  специа лни предпа зни мерки. 

Информа ция за  тра нспортира не, съхра -

нение, обра ботка  и опа сности за  околна та  

среда  може да  се на мери в информа цион-

ния лист за  безопа сност на  производителя 

на  използва ния сма зочен ма териа л.  

Информа ционният лист за  безопа сност 

може да  бъде получен от производителя.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Опа сност от подхлъзва не и на -

ра нява не 

Ра злетият сма зочен ма териа л 

предста влява  опа сност. 

Неза ба вно отстра нете течовете и 

изпусна тия сма зочен ма териа л.

2. Смазочни материали
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3.  Преглед/Описание на функциите

Преглед фиг. 1

1

2

 
  Поз. Описа ние

 1  За движва щ блок компл.

  1.1  Ка па к на  отделение за  
ба терии

  1.2  Ба йонетна  връзка

 2  Па трон

 3  Държа ч за  фиксира не на  за д-
вижва щия блок

 4  Държа ч на  ба терии и ба терии

 5  Контролна  пла тка  със зелен 
(5.1) и червен (5.2) светодиод 
за  пока зва не на  експлоа та цион-
ните състояния и ста тусите за  
грешки и два та  блока  с DIP-
превключва тели CART (5.3) и 
TIME (5.4). Контролна та  пла тка  
се на мира  в за движва щия блок 
и е достъпна  чрез сва ляне на  
ба йонетна та  връзка .

1.2
1.1
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3.1  Смазващо устройство

TLMR е компа ктно, мощно, електрически 

за движва но устройство за  сма зва не за  

изпомпва не на  сма зочен ма териа л в ин-

терва лен режим от специа лни па трони 

със сма зочен ма териа л за  еднокра тна  

употреба  на  SKF.

За  та зи цел, пода ва щото бута ло на  за д-

вижва щия а грега т изпълнява  цикъл на  

изпомпва не (цялостно движение на горе и 

на долу).

На  ра зположение има  един 12/24 VDC, 

ка кто и един неза висим от за хра нва ща та  

мрежа  ва риа нт на  ба терия. Препоръчва ме 

в зони, в които има  предимно ниско тем-

пера тури, да  се използва  ва риа нтът 12/24 

VDC.

Необходимото на  мястото на  сма зва не 

количество сма зочен ма териа л може да  се 

съгла сува  лесно чрез избора  на  ра змера  

3.2  Експлоатация с управление с ПЛК

За  специа лни приложения TLMR може да  

се експлоа тира  също и с външно упра -

вление (ПЛК).

За  експлоа та цията  на  TLMR с ПЛК упра -

вление са  в сила  следните пра вила :

 ○ TLMR трябва  да  се включи с помощта  

на  DIP-превключва тел ”ON”.

 ○ Електроза хра нва нето се включва  

или изключва  с помощта  на  ПЛК 

упра влението.

 ○ Мога т да  се използва т всички 

на стройки на  DIP-превключва теля, с 

изключение на  “Обезвъздуша ва не” и 

“РЕСЕТ”.

 ○ TLMR може да  се включва  ма ксима лно 

2 пъти на  минута .

 ○ В норма лен режим на  ра бота  не трябва  

да  се включва т повече от 2 цикъ-

ла  на  изпомпва не на  ча с през ПЛК 

упра влението.

 ○ За  обезвъздуша ва не на пр. след смяна  

на  па трон е възможен по-голям брой 

цикли на  изпомпва не (на пр. 10 цикъла  

на  изпомпва не).

на  па трона  и чрез регулира не на  времето 

за  изра зходва не (време за  изпра зва не на  

па трона ) със съответните потребности. 

Времето за  изпра зва не може да  е на стро-

ено между 1 месец и 24 месеца .

3. Преглед/Описание на функциите
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Ма ксима лни дебити

Па трон 120 ml Па трон 380 ml

Време за  изра зходва не

1 месец 4,00 ml/d ---------

2 месеца 2,00 ml/d 6,30 ml/d

3 месеца 1,30 ml/d 4,20 ml/d

6 месеца 0,60 ml/d 2,10 ml/d

9 месеца 0,40 ml/d 1,40 ml/d

12 месеца 0,30 ml/d 1,00 ml/d

18 месеца 0,20 ml/d 0,70 ml/d

24 месеца 0,15ml/d 0,50 ml/d

4.  Технически данни

4.1  Общи технически данни

Технически да нни  

Допустима  ра ботна  темпера тура  мин. -25 °C ма кс. 70 °C
Ра ботно на ляга не ма кс. 30 ба ра
Изпуска телен отвор за  сма зочен ма териа л G1/4
Позиция за  монта ж произволна *
Кла с за щита   IP 6K9K
Изпомпва но количество на  цикъл за  изпомпва не ок. 0,12 ml
Общ дебит  ≥ ≥ 12 па трона  със сма зочен 

ма териа л (380 ml)
Допустими греси NLGI кла с 1 и 2 
Тегло за движва щ блок 0,8 kg
(вкл. ба терии)

Свързва не към електроза хра нва нето
TLMR 201 
За хра нва що на прежение 12/24 VDC
Ма кс. консума ция на  ток < 1A
Кла с за щита  SELV (1)

TLMR 101 (Версия на  ба терията )
За хра нва що на прежение 4 x 1,5 V (AA)
*Доста вят се съответните ба терии с всеки па трон. Ба териите трябва  да  се сменят 
при всяка  смяна  на  па трон. На кра я трябва  да  се на пра ви ресет.
*обича ен е също рота ционен монта ж, ка то на пр. във вятърни турбини. 
Ма ксима лни обороти = 25 rpm

Фа брични на стройки         

TLMR без па трон С па трон 

120 ml

Време за  изра зходва не 6 месеца 3 месеца

Ра змер на  па трона 380 ml 120 ml

Ресет ИЗКЛ ИЗКЛ

Активира н ИЗКЛ ИЗКЛ

4. Технически да нни
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4.2  Дебит в зависимост от дължината на тръбопровода и температурата
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ВНИМАНИЕ

Посочените в диа гра ма та  стойности на  на ляга нето са  средни стой-

ности от ра змерите с греси на  SKF от NLGI кла с 2. Тези стойности са  
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трябва  да  се на дхвърля ма ксима лното на ляга не на  изпомпва не на  
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5.  Доставка, връщане и съхранение

5.1  Доставка

Опа кова нето е ста нда ртно за  търговска та  

мрежа  в съответствие с ра зпоредбите на  

стра на та  получа тел. При тра нспорта  сле-

дете за  безопа сността . Продуктът трябва  

да  се па зи от меха нични въздействия, 

на пр. от уда ри. Тра нспортните опа ковки 

трябва  да  се обозна ча т с предупреждение 

“Чупливо”. 

Няма  огра ничения за  това , да ли тра нспор-

тът да  се извършва  по земя или вода . 

При тра нспорт по въздуха  на  литиеви 

ба терии трябва  да  се спа зва т съответните 

ва лидни пра вила  на  IATA (International Air 

Transport Association) относно опа ковка та , 

обозна чението, огра ничение на  количе-

ството и декла ра ция за  изпра ща нето.  

След получа ва не на  пра тка та  я проверете 

за  евентуа лни щети и за  окомплектова ност 

въз основа  на  това рителница та . Опа ко-

въчният ма териа л трябва  да  се съхра -

нява , дока то бъда т изяснени евентуа лни 

несъответствия. 

5.2  Връщане 

Всички ча сти трябва  да  се почистят и 

опа кова т пра вилно преди връща нето. 

Продуктът трябва  да  се па зи от меха нични 

въздействия, на пр. от уда ри. Връща нията  

трябва  да  се обозна ча т върху опа ковка та .

5.3  Съхранение 

В сила  са  следните условия за  

съхра нението:

5.4  Електроуреди

 ○ Суха  и обезпра шена  околна  среда , 

съхра нение в добре проветрено 

помещение.

 ○ Време за  съхра нение: ма кс. 24 месеца

 ○ Допустима  вла жност на  въздуха : < 65% 

(r.F.)

Темпера тура  на  съхра нение:  

мин. + 10 °C / ма кс. + 40 °C

 ○ Няма  директно слънчево или 

ултра виолетово лъчение. 

 ○ За щитете продукта  от на мира щи се 

на близо източници на  топлина  и студ.

5.5  Общи указания за съхранение

 ○ Съхра нение без пра х може да  се 

постигне чрез увива не в дома кинско 

фолио.

 ○ За щита  срещу вла га  на  пода  чрез 

съхра нение на  ра фт или дървена  

ска ра .

Обозна чение на  обра тни пра тки, Фиг. 2

5. Доста вка , връща не и съхра нение
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6.  Монтаж

ВНИМАНИЕ

Спа зва йте техническите да нни (гла ва  4).

Посочените в ръководството продукти 

трябва  да  се монтира т, обслужва т, под-

държа т и ремонтира т са мо от ква лифи-

цира ни специа листи. Ква лифицира н 

персона л са  лица та , които са  обучени, 

на зна чени и инструктира ни от опера тора  

на  кра йния продукт, в който се вгра жда  

описа ният продукт. 

Тези лица  са  за позна ти, бла года рение на  

обра зова нието, опита  и обучението си с 

ва лидните ста нда рти, на редби и пра вила  

за  охра на  на  труда  и условия на  ра бота . Те 

са  упълномощени да  изпълнява т съот-

ветните необходими дейности и при това  

да  ра зпозна ва т и избягва т възможните 

възникна ли опа сности.

Преди монта жа  на  продукта , опа ковъчни-

ят ма териа л, ка кто и евентуа лните обезо-

па сителни приспособления при тра нспор-

тира не трябва  да  се отстра нят. 

Опа ковъчният ма териа л трябва  да  се съх-

ра нява , дока то бъда т изяснени евентуа лни 

несъответствия.

6.1  Обща информация
6.2  Разполагане и монтаж

Продуктът трябва  да  е за щитен от вла га  и 

вибра ции, ка кто и да  се монтира  на  лесно 

достъпно място, та ка  че всички оста на ли 

инста ла ции да  мога т да  се извършва т без-

проблемно. Да нните за  ма ксима лно до-

пустима та  темпера тура  на  околна та  среда  

мога т да  бъда т на мерени в техническите 

да нни.

При монта жа  и особено при пробива не 

е от съществено зна чение да  се обърне 

внима ние на :

 ○ Оста на лите а грега ти не трябва  да  

бъда т повредени по време на  монта жа .

 ○ Продуктът не трябва  да  се монтира  

в обхва та  на  действие на  подвижни 

ча сти.

 ○ Продуктът трябва  да  се монтира  на  

доста тъчно голямо ра зстояние от 

източници на  топлина  и студ.

 ○ Безопа сните ра зстояния, ка кто и 

за коновите ра зпоредби за  монта ж и 

охра на  на  труда  трябва  да  се спа зва т.

6. Монтаж
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6.3  Минимални размери за монтаж

380 ml Минима лни ра змери за  монта ж

A = ширина  90 mm
B = височина  400 mm
C = дълбочина  110 mm

120 ml Минима лни ра змери за  монта ж

A = ширина  90 mm
B = височина  300 mm
C = дълбочина  110 mm

A

C

B

B

Минима лните ра змери инста ла ция трябва  

да  се спа зва т, за  да  се осигури доста тъчно 

простра нство за  техническо обслужва не 

(на пр. смяна  на  па трон) или свободно мяс-

то за  евентуа лен демонта ж на  продукта .

Минима лни ра змери за  монта ж фиг. 3

G1/4

D

D = 172 mm Височина  на  за движва щ блок

6. Монтаж
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Свързва нето към електроза хра нва нето 

трябва  да  ста ва  та ка , че да  не се преда -

ва т сили върху продукта  (свързва не без 

на прежение).

За  електрически ха ра ктеристики, вижте 

гла ва  4 Технически да нни.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Токов уда р 

Свързва нето на  електроинста -

ла цията  трябва  да  се извършва  

са мо от ква лифицира н и упъл-

номощен от опера тора  специа -

лизира н персона л. Месните 

изисква ния за  свързва не и за -

коновите ра зпоредби (на пр.DIN, 

VDE) трябва  да  бъда т взети под 

внима ние.

6.5  Щифт M-12 щекер 6.6  Връзка на маслопровод

 

Ма слопроводът трябва  да  се свърже та ка , 

че да  не се преда ва т сили върху продукта  

(свързва не без на прежение).

6.4  Свързване към електрозахранването 

12/24 VDC

1
4

3
2

45 °
PIN описа ние

 1 =  плюс

 3 = минус

  

M-12 щекер A-кодира н фиг. 4

Присъединителна  муфа  вижте  

гла ва  11.

6. Монтаж
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6.7  Забележка към табелката

Върху та белка та  са  посочени ва жни ха -

ра ктеристики, ка то обозна чение на  типа , 

номер на  поръчка  и т.н.

За  да  се избегне за губа  на  да нни от евен-

туа лно нечетлива  фа брична  та белка , 

основните ха ра ктеристики трябва  да  се 

на неса т в ръководството.

 П. №  _______________________

 Серия: ________________________

 U: ________________________ VDC

Фа брична  та белка  фиг. 5

6. Монтаж
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6.8  Възможности за настройка

По-долу ще откриете възможностите 

за  на стройка  на  сма зва щото устройство 

TLMR.

6.9  Достъп до платката

За  извършва нето на  описа на та  конфигу-

ра ция на  DIP-прекъсва чите на  пла тка та  е 

необходимо да  се према хне ба йонетна та  

връзка  (1.2) и след извършва нето на  ра -

ботите да  се монтира  отново.

• За въртете ба йонетна та  връзка  

(1.2) на  90° по посока  обра тна  на  

ча совникова та  стрелка .

• Сва лете ба йонетна та  връзка  (1.2) с 

уплътнението (1.3).

След извършва не на  ра ботите:

• Монтира йте отново ба йонетна та  връзка  

(1.2) с уплътнението (1.3). Внима ва йте 

уплътнението (1.3) да  не се повреди.

C
A
R
T

1

ON DIP

2 3 4

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

90

Према хва не на  ба йонетна  връзка  фиг. 7

Контролира йте уплътнението фиг. 8

1.2

Ба йонетна  връзка  фиг.6

1.3

6. Монтаж
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6.10  Възможности за настройка на 

блок с DIP-превключватели TIME

За  на стройка  на  опциите преместете 

DIP-превключва телите в пока за на та  

позиция (бяло). Ако не всички DIP-прев-

ключва тели са  необходими за  една  опция, 

те не се пока зва т (сиво).

6.11  Активиране/деактивиране на TLMR 6.12  Настройка на време за 

изразходване

M = Време за  изра зходва не в месеци

ИЗКЛ

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

3 M 6 M

2 M1 M

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

9 M 12 M

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

18 M 24 M

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

T
IM
E

1

ON DIP

2 3 4

ВКЛ

Активира не/деа ктивира не фиг.9 На стройка  на  време за  изра зходва не фиг. 10

6. Монтаж
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ВНИМАНИЕ

DIP-превключва телят трябва  да  оста не 

до 10 секунди в това  положение. Успе-

шен ресет се осъществява  при едновре-

менно светва не на  червения и зеления 

светодиод. След ресета  непременно на -

стройте пра вилен ра змер на  па трона . 

6.14  Настройка на размера на патрона

6.15  Извършване на ресет 6.16  Обезвъздушаване/Контрол на 

функцията

6.13  Възможности за настройка на блок 

с DIP-превключватели CART

За  на стройка  на  опциите преместете 

DIP-превключва телите в пока за на та  пози-

ция (бяло). Ако не всички DIP-превключ-

ва тели са  необходими за  една  опция, те не 

се пока зва т (сиво).

120 ml

380 ml

C
A
R
T

1

ON DIP

2 3 4

C
A
R
T

1

ON DIP

2 3 4

C
A
R
T

1

ON DIP

2 3 4

C
A
R
T

1

ON DIP

2 3 4

Служи за  обезвъздуша ва не и за  
контрол на  функцията  след смяна  на  
па трон.

ВНИМАНИЕ

Използва йте позицията  за  обезвъзду-

ша ва не са мо за  кра тко. Продължителна  

експлоа та ция с това  положение води до 

преждевременно достига не на  номи-

на лна та  продължителност на  живота  на  

за движва щия.

 Ра змер на  па трона  фиг. 11

Позиция Reset ON фиг. 12

Позиция за  обезвъздуша ва не фиг. 14

Wait 10 SEC

C
A
R
T

1

ON DIP

2 3 4

Позиция Reset OFF фиг. 13

6. Монтаж
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6.17  Монтиране на нов патрон

Монтира не на  нов па трон

• Сва лете предпа зния винт (6) от да тчика  

за  сма зочен ма териа л и за па зете за  

последва ща  употреба .

• Сва лете винтова та  та па  (7) от па трона .

• Отстра нете евент. за мърсява ния в 

зона та  на  па трона /входа  за  пода ва не на  

грес на  за движва щия блок.

• За въртете па трона  (2) на  ръка  до упор 

в TLMR.

Демонтира не на  па трон

• За въртете употребява ния па трон (2) 

по посока , обра тна  на  ча совникова та  

стрелка  от TLMR.

• Проверете уплътнителния пръстен 

(1.5), сменете дефектния уплътнителен 

пръстен.

• За вийте нов па трон, ка кто е описа но 

по-горе и извършете ресет, а ко е 

необходимо променете ра змера  на  

па трона .

или 

• За въртете предпа зния винт (6) в 

сма зва щото устройство.

• Изключете TLMR.

Предпа зен винт фиг. 15

Винтова  та па  фиг. 16

Отстра нява не на  за мърсява не фиг. 17

Проверете уплътнението фиг. 18

Изхвърляне на  па трон фиг. 19

EWC-CODE: 15 01 10

6

72

1.5

1.5

6. Монтаж
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6.18  Монтиране на държач

Монта жът на  държа ча  ста ва  с включения 

в обхва та  на  доста вка та  на  фиксира щ  

ма териа л от неръжда ема  стома на .

6.19  Монтаж/сваляне на задвижващ 

блок 

Монта ж

• Вка ра йте за движва щия блок (1) отгоре 

в държа ча  (3) и на тиснете на долу, 

дока то се фиксира  (ключа лка  за  

за тва ряне с щра ква не с функция за  

фиксира не). 

Сва ляне

• Внима телно огънете пла нките (3.1) на  

държа ча  (3) с отвертка  на вън.

• На тиснете за движва щия блок (1) 

на горе от държа ча . 

ВНИМАНИЕ

Държа чът не трябва  да  е в кухи монта ж-

ни отвори. Та ка  държа чът се деформира  

и поврежда . Държа чът да  се монтира  

са мо върху ра вна  повърхнина . При мон-

та ж към кухи профили, държа чът трябва  

съответно да  се уплътни.

3

D

 
D = ра зстояние между отворите: 35 mm

 ○ 2 x винт със скрита  гла ва  M 6 x 20  

DIN ISO 10642

 ○ 2 x подложна  ша йба  

DIN 125 A6,4

 ○ 2 x га йка  M 6 A2

• На пра вете монта жни отвори съгла сно 

схема та  на  отворите и да деностите на  

монта жна та  повърхност.

 Въртящ момент на  за тяга не 4 +0,5 Nm

1

3

 Монта жни отвори фиг. 20 За движва щ блок в държа ч фиг. 21

Сва ляне на  за движва щ блок фиг. 22

15°

3.1

6. Монтаж
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6.20  Смяна на батерия

• Ра звинтете четирите винта  (1.6) на  

ка па ка  (1.1) на  отделението за  ба терии 

и ги сва лете.

• Сва лете държа ча  на  ба терията .

• Сменете ба терията .

• Поста вете отново държа ч за  ба терии 

(4). Внима ва йте за  това , ка белът 

на  държа ча  на  ба терията  да  не се 

за клещи при монта жа  на  ка па ка .

• Проверете уплътнението (1.4) и при 

повреди го сменете.

• Монтира йте отново ка па ка  (1.1) на  

отделението за  ба терията .

1.1
2

AA
+

L
it
h
iu
m

AA
+

L
ith
iu
m

4

ВНИМАНИЕ

Винтове (1.6) на  ка па ка  на  отделението 

за  ба терии са  монтира ни неподвижно. Не 

ра звива йте със сила  или с електрически 

инструменти. При смяна  на  ба терията  

внима ва йте за  пра вилна  ориента ция 

на  ба териите в държа ча  за  ба териите 

(притиска телна  пружина  = отрица телен 

полюс).

1.6

1.6

1.6

1.6

 Ка па к отделение за  ба терията  фиг. 23  Контрол ка бели фиг. 24

2

EWC-CODE: 16 06 05

 Li-ion Batteries

Преда ва не за  отпа дъци ба терии фиг. 25

2

Контрол уплътнение фиг. 26

1.4

Въртящ момент на  за тяга не = 1,9 + 0,1 Nm

Инструмент:  Ключ с вътрешен шестостен 

Ра змер 4

6. Монтаж
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7.  Пускане в експлоатация

7.1  Обща информация

Преди пуска не в експлоа та ция се уверете, 

че:

 ○ Греста  на  па трона  за  сма зочен ма териа л 

съответства  на  целта  на  приложението.

 ○ На строен е пра вилният ра змер на  

па трона .

 ○ На строено е пра вилно време за  

изра зходва не.

 ○ Извършен е ресет.

 ○ Система та  е обезвъздушена .

 ○ Всички електрически и хидра влични 

връзки са  пра вилно свърза ни.

 ○ Ба йонетна та  връзка  и евент. 

отделението за  ба териите са  пра вилно 

свърза ни.

7.2  Включване

Поста вете DIP-превключва теля в  

положение ON

7. Пускане в експлоатация
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8.  Експлоатация/извеждане от експлоатация и предаване за отпадъци

8.1  Обща информация

Сма зва щото устройство TLMR ра боти а в-

тома тично. Въпреки това  функцията  тряб-

ва  да  бъде контролира на  редовно.

8.2  Временно спиране на експлоатацията

Временно спира не се извършва  чрез пре-

мества не на  съответния DIP-превключва -

тел на  позиция OFF. 

При по-продължително спира не от 

експлоа та ция трябва  да  се спа зва т ука -

за нията  на  гла ва  “Тра нспорт, доста вка  и 

съхра нение”.

За  повторното пуска не в експлоа та ция 

трябва  да  се спа зва т ука за нията  на  гла ва  

“Монта ж”.

8.3  Експлоатация/извеждане от 

експлоатация и предаване за отпадъци

За  оконча телното спира не от експлоа -

та ция трябва  да  се спа зва т пра вила та  за  

преда ва не за  отпа дъци на  за мърсени екс-

плоа та ционни средства . 

Срещу възста новява не на  на пра вените 

ра зходи продуктът може да  бъде иззет от 

производителя за  преда ва не за  отпа дъци.

Възможността  за  рециклира не на  компо-

нентите е посочена .

8.4  Изхвърляне на батериите

• Събира йте използва ните ба терии 

отделно в херметична , за тва ряща  се 

пла стма сова  торбичка .

• Изхвърляйте употребените ба терии 

природосъобра зно в съответствие 

с ва лидните за конови предписа ния 

(пунктове за  преда ва не).

Преда ва не за  отпа дъци ба терии фиг. 29

EWC-CODE: 16 06 05

 Li-ion Batteries

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ

Недейте да  за режда те отново, съеди-

нява те на късо, на грява те на д 85 °C или 

за лива те с вода  ба териите. Не позво-

лява йте ба териите да  па да т, да  бъда т 

пробити или да  се деформира т. При 

повреда  може да  изтече електролит. 

Обърнете внима ние на  информа ционния 

лист за  безопа сност на  производителя на  

ба терията .

8. Експлоатация/извеждане от експлоатация и предаване за отпадъци
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9.  Техническа поддръжка

За  щети, които са  възникна ли пора ди 

непра вилни техническа  поддръжка  или 

ремонт се изключва  всяка ква  га ра нция.

9.2  Почистване

• Основно почиства не на  всички външни 

повърхности. Да  не се използва т 

а гресивни почиства щи средства . 

Обикновено не е необходимо вътрешно 

почиства не.

9.1  Обща информация 9.3  Техническа поддръжка

По принцип сма зва щото устройство 

TLMR не се нужда е от поддръжка . 

Въпреки това  в ра мките на  смяна та  на  

па трона  трябва  да  се извърши проверка  

за  безупречна та  функция, ка кто и про-

верка  за  повреди. 

9.4  Проверка за безупречна функция

• Освободете ма слопровода  на  TLMR.

• Изключете и включете отново 

TLMR, (допълнителното сма зва не 

се а ктивира ). Ако е необходимо 

повторете отново процеса .

• Монтира йте отново ма слопровода .

9.5  Проверка за повреда

• Всички уплътнения 

• Ба йонетна  връзка

• Държа ч

• За движва щ блок

• евент. ка па к на  ба терията

9. Техническа  поддръжка
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10.  Повреда, причина и отстраняване

Възможна  

повреда
Причина Отстра нява не, ра зпозна ва не на  повреда та

TLMR не ра боти

DIP-превключва тел ON/ OFF в положение 

OFF 

Поста вете DIP-превключва теля в положение ON. За почва  про-

верка  на  програ мира нето на  па метта  (10 сек.)

Няма  за хра нва що на прежение.

Ба териите са  изтощени (TLMR 101)

Свържете TLMR към пра вилно за хра нва що на прежение

Сменете ба териите

Грешка  при проверка  на  па метта

Грешка  свръхток (2 ча са  па уза )

Грешка  TLMR блокира н

Включете TLMR отново. Проверка та  на  програ ма та  на  па метта  

трябва  да  премине изцяло, т.е. Светодиодите мига т за  ок. 10 се-

кунди ка то при процес на  включва не.

Червеният светодиод премигва  в обра зец “Па уза  след свръхток”

Червеният светодиод премигва  в обра зец “Па уза  след блока да ”

TLMR ра боти, но 

не изпомпва

Въздух в на порния тръбопровод 

Пра зен па трон 

Демонтира йте на порния тръбопровод, преместете DIP-прев-

ключва теля в позиция “Обезвъздуша ва не”. Оста вете TLMR да  

ра боти, дока то сма зочният ма териа л се изпомпи без мехурчета .

Червеният и зеленият светодиод мига т ка то в “Съобщение за  

предва рително изпра зва не” сменете па трона  и а ко е необходимо 

ба терията

9

10. Повреда, причина и отстраняване
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10.1  Индикации за експлоатация и грешки светодиоди на контролната платка

Процес на  включва не 

При всеки процес на  включва не 

програ ма та  на  па метта  се проверява  за  

грешки.  

LED дисплей: 

Зеленият и червеният светодиоди светят 

редува йки се за  10 секунди.

Ако по време на  проверка та  на  па метта  

възникне грешка , проверка та  се прекъсва  

и два та  светодиода  се изключва т преди 

изтича не на  10 секунди.

Съобщение за  изтощена  ба терия (10% 

оста тъчен ток) 

Ако ра змерът на  па трона  достигне за да -

дения брой дозира щи ходове, се пока зва  

предва рително съобщение за  изпра зва не 

LED-индика ция: 

Зеленият и червеният светодиоди светва т 

на  всеки 8,5 секунди едновременно за  

кра тко.

Па уза  

Па уза  след дозира не се пока зва  ка кто 

следва . 

LED дисплей: 

Зеленият светодиод светва  на  всеки 8,5 

секунди за  кра тко.

Блока да /Грешка  в сигна ла /Свръхток 

Па уза  (2 ча са ) след блока да /грешка  в 

сигна л/свръхток се пока зва , ка кто следва . 

LED дисплей: 

Червеният светодиод светва  на  всеки 

8,5 секунди за  кра тко. Блока да /грешка  в 

сигна ла  за  80 ms 

Свръхток за  500 ms.

8,5 секунди

8,5 секунди10 секунди 8,5 секунди

Експлоа та ция 

По време на  експлоа та цията  на  TLMR два -

та  светодиода  са  изключени.

10. Повреда, причина и отстраняване
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11.  Резервни части, принадлежности

Комплект резервни ча сти ка па к на  ба те-

рията  

Ка т. №: 541-34901-2

Състоящ се от:

 ○ Ка па к на  ба терия компл. 

(вкл. уплътнение и винтове)

Комплект резервни ча сти държа ч 

Ка т. №: 541-34901-3

Състоящ се от

 ○ Държа ч

 ○ Фиксира щ ма териа л (неръжда ема  

стома на ) 

2 x винта  със скрита  гла ва  M 6 x 20  

DIN ISO 10642  

2x подложна  ша йба  

DIN 125 A6,4 

2x шестостенни га йки M 6 A2

Комплект резервни ча сти винтова  та па  

Ка т. №: 541-34901-4

Състоящ се от

 ○ Винтова  та па . 

(вкл. уплътнение)

Комплект резервни ча сти уплътнителен 

пръстен 

Ка т. №: 541-34901-5

Състоящ се от

 ○ Уплътнителен пръстен са моза лепва щ 

се

Комплект резервни ча сти държа ч на  ба -

терията  

Ка т. №: 541-34901-6

Състоящ се от

 ○ Държа ч за  ба терии

Прина длежности ка белна  букса  

Ка т. №: 237-13442-4

Състоящ се от

 ○ Ка белна  букса

11. Резервни части, принадлежности
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блокове

The Power of Knowledge Engineering
С на д стогодишна та  си фирмена  история, SKF е специа лизира на  в пет пла тформи на  компетентност 
и е специа лизира на  в широк кръг от приложни на уки. Въз основа  на  това , ние предла га ме инова -
тивни решения за  OEM производители и производствени мощности във всяка  голяма  индустрия в 
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кла сически системи), ка кто и цялостни услуги, от 3-измерни компютърни симула ции до модерни 
системи за  мониторинг на  състоянието за  висока  на деждност и упра вление на  системи. SKF е свето-
вен лидер и га ра нтира  на  своите клиенти единни ста нда рти за  ка чество и достъпност на  продукта  в 
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ми, меха троника  (свърза ните меха нични и електронни компоненти за  подобрява не на  мощността  на  
кла сически системи), ка кто и цялостни услуги, от 3-измерни компютърни симула ции до модерни 
системи за  мониторинг на  състоянието за  висока  на деждност и упра вление на  системи. SKF е свето-
вен лидер и га ра нтира  на  своите клиенти единни ста нда рти за  ка чество и достъпност на  продукта  в 
световен ма ща б.

!
Ва жна  информа ция за  употреба та  на  продукта

Всички продукти от SKF трябва  да  се използва т са мо по предна зна чение и ка кто е описа но в 
съответните инструкции. 

Не всички сма зочни ма териа ли са  подходящи за  центра лизира ни системи за  сма зва не. При 
поисква не SKF тества  избра ния от потребителя сма зочен ма териа л за  съвместимост със системите 
за  центра лно сма зва не. 
Произведените от SKF сма зочни системи или техните компоненти не са  допустими за  употреба  
във връзка  с га зове, втечнени га зове, га зове, ра зтворени под на ляга не, па ри и течности, чиито 
на ляга не на  па рите при допустима та  ма ксима лна  темпера тура  е повече от 0,5 bar на д норма лното 
а тмосферно на ляга не (1013 mbar).


