TEKNOLOGI

Nytt lagerliv Isolera mot elskador Nya lager for hoghastig-
Rekonditionering av lager Isolerande lager skyddar mot hetsappllkatloner

har manga fordelar. skador frén lackstrommar. SKF har utvecklat en ny serie
enradiga vinkelkontaktkullager

for hoga varvtal.

Lager i stranggjutningsmaskiner arbetar under extremt svara och fororenade forhallanden. Det &r en typisk applikation dar
lagerrekonditionering blir aktuell.

Rekonditionering gjuter
nytt livi gamla lager

FOr manga medelstora till stora lager i kravande industriapplikationer
kan rekonditionering ge stora fordelar i form av lagre livscykelkostnhader
och farre oplanerade driftsstopp, sarskilt om rekonditioneringen kombi-
neras med andra tjanster och Idsningar fran SKF. Dessutom kan rekon-
ditionering vara ett led i ett foretags engagemang i hallbarhetsfragor.
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SKF HAR ALLTID FRAMHALLIT
betydelsen av lagerrekonditione-
ring for tunga industriapplikatio-
ner som metallbearbetning, gruv-
drift, mineralutvinning, cement,
massa och papper samt marin
framdrivning. SKF har ett stort
antal centrarunt omivirlden som
erbjuder rekonditioneringstjénster
och koncernen ir fast besluten att
iframtiden expandera den verk-
samheten med nya servicecentra.
I méanga applikationer kan lag-
rets brukbarhetstid komma att
understiga den beriknade livsldng-
den. Dettaberor pa att lagren kan
skadas pa grund av féroreningar
och sporadisk kontakt metall mot
metallirullkontaktomradet.
Lager som ér lampliga for rekon-
ditionering (fig. 1) &r typiskt:
« storalager, med en ytterdiameter
pa 420 mm och storre
« stodvalslager
« lager i stringgjutningsmaskiner,
som sfiriska rullager och CARB-
lager
« svingkranslager.

stodvalslager

Rekonditioneringprocessen
Avgorande i detta sammanhang

ir kunskap om savil lagertillverk-
ning som om den speciella app-
likationen déir lagret anvénds.
Baramed denna kunskap kan rétt
rekonditioneringsmetod véljas.
Detta sikerstiller att lagret rekon-
ditioneras pa ett sadant siitt att det
efter rekonditioneringen kommer
attuppfylla applikationens krav.

En omfattande analys av lager-
skador genomfors, tillsammans
med noggrann kostnadsberikning
for rekonditionering. Det innebéar
normalt visuell inspektion for att
faststilla typ och omfattning av
skadorna palagret. Andra stan-
dardmétningar ar glapp, ovalitet
och variationeriringarnas vigg-
tjocklek. Ytterligare icke-forsto-
rande provningar kan utforas,
beroende pa kundernas 6nskemal
och palagerdata.

Kunderna informeras om vilka
atgirder som behover vidtas innan
en slutlig order laggs. Vid rekon-
ditionering aterstélls lagrets kon-

stranggjutningslager

Fig. 1: Typiska lager som &r lampliga for rekonditionering.

taktytor (fig. 3) och vissa lager-
komponenter byts om sa behovs.
Déarmed kan den potentiella bruk-
barhetstiden hos lagret 6kas. Allt
efter lagrets skick kan rekonditio-
neringen ta allt frin nagra timmar
till flera dagar (fig. 4). Beroende pa
hur omfattande rekonditionering
som kriivs kan energibesparing-

en for rekonditionering i jamforelse
med att tillverka ett nytt lager upp-
g4 till 90 procent. Beroende pa lag-
rets storlek, komplexitet, skick och
pris kan stora besparingar uppnas
genom rekonditionering.

SKF tillimpar det senaste inom
lagertillverkningsstandarder, pro-
cesser, utrustning, kvalitetssik-
ring, kunskap och egen erfarenhet
som grund for sina lagerrekondi-
tioneringstjinster — och tillimpar
detta globalt. Godkdnnandekrite-
rierna dr utformade for att levere-
ra hogkvalitativaresultat, oavsett
rekonditioneringens omfattning.
Eftersom sparbarhet dr viktig
anviander SKF en avancerad pro-
cess for att registrera alla dataivar-

svangkranslager
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je enskilt rekonditioneringsfall och
ger en unik kod at varje tillgang. Pa
sasitt kan varje lager sparas genom
sin framtida livscykel. Under pro-
cessen kan SKF ocksa erbjuda
rekonditionering som innefattar
funktionsforandringar till avvi-
kande eller hogre specifikationer.
Detkan vara fragan om att bygga in
sensorerilagret, skapaintegrerad
smorjning eller att anvinda speci-
fika tatningslosningar och belidgg-
ningar. SKFs rekonditionerings-
process tar ocksa hinsyn till miljon
genom ansvarsfull rengéring av
anvinda lager samt korrekt avfalls-
hantering.

Forebyggande av framtida
skador

Efter en rekonditionering kan
SKFskund undvika att samma
skada uppstar pa nytt, genom att
utnyttja SKFs expertis inom pre-
diktivt underhall. Prediktivt
underhall innefattar att informa-
tion om anldggningens status ham-
tas invia olika 6vervakningstjins-
ter. Dessutom kan SKF erbjuda
grundorsaksanalys vid haverier,
for att analysera bakgrunden till
lagerskadan och ligga grunden till
en atgirdsplan som ska férebygga
framtida problem.

I manga industriella applika-
tioner har lagerhaverier stor bety-
delse for det ekonomiska resulta-
tet. SKF har utvecklat 16sningar
som minskar den totala 4gande-
kostnaden for roterande maskiner.
SKFs program Rotation for Life &r
ett langsiktigt, prestationsbaserat
avtal som erbjuds mot en manads-
avgift. I programmet integreras
lagerteknik, skadedetektering, till-
forlitlighet och rekonditionerings-
service — allt delar av SKF's
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Fig. 2: SKFs rekonditioneringsprocess.
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Fig. 3: Stort sfariskt rullager: fore och efter rekonditionering.
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A: gron: sannolikt rekonditioneringsobjekt
B: rod: rekonditioneringskostnad

1.

Skador borjar uppsta pa lagret

SKFs tillstdndsdvervakning

tidig detektering av fel och skador,

Okad tid for intervention och

beslut att forlanga lagrets brukbarhetstid
Smaorjningsanalys

forslitningspartiklar

drifttid

4. Konventionell vibrationsévervakning
standardmassig detektering av fel och skador

5. Lyssha och kann

detektering utan utrustning

6. Maskinstopp

pa grund av lagerhaveri

Fig. 4: Rekonditioneringskostnader - skadornas allvarlighetsgrad jamfort med rekonditioneringsbarhet.
Ju tidigare skador upptécks desto battre férutsattningar for rekonditionering och desto lagre kostnader.

kiarnkompetens. Med utgangs-
punkt fran verkliga driftforhal-
landen for kritiska tillgangar
definierar SKF nyckelprestanda-
indikatorer (KPI). Dessa KPIL:er
anvinds for att minska ett fore-
tags totala dgandekostnad for de
aktuella tillgangarna. SKF fung-
erar di som totalleverantor av
komponenter, expertis och servi-
ce. Besparingarna utgors i prak-
tiken av 6kad maskintillgdnglig-
het och av minskade kostnader
genom att reservdelshanteringen
kan minimeras och kassationen
héllas nere.
Sammanfattningsvis, lager
som rekonditionerats profes-
sionellt av SKF kan ge slutan-
vindaren betydande fordelar,
till exempel lingre lagerbruk-
barhetstid och reducerad
maskinstillestandstid.

Resultatet ir ligre total livs-
cykelkostnad och mindre miljo-
paverkan. Samtidigt minskar kost-
naderna for férradshallning av
utbyteslager och tillgangens till-
forlitlighet forbéattras. @

Sammanfattning

Forfattare:

Franck Pellerin, gruppchef, Center of
Excellence Bearings & Units Services,
SKF Frankrike, Montigny le Bretonneux,
Frankrike

CARB dr ett registrerat varumarke som
tillhor SKF-koncernen.

Rekonditionering av lager ar och forblir en viktig tjanst inom ménga
kréavande industrisektorer. Rekonditionering kan spara bade kost-
nader och energi, och bidra till 14gre total livscykelkostnad genom
Okad brukbarhetstid och storre maskintillganglighet.

Forutom industriell lagerrekonditionering erbjuder SKF rekon-
ditionering av lager for jarnvagsindustrin (hjul- och axelboxlager),
samt rekonditionering av verktygsmaskinspindlar, véxlar med

mera.
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