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1. Renuncia de responsabilidad

Al instalar el software, el usuario acepta las condiciones explicadas en las “Condiciones
de uso” que aparecen durante el proceso de instalacion. Léalas detenidamente antes de
aceptar y continuar.

2. Instalacion del software

Para instalar el Sistema de planificacion de lubricacion SKF en un PC.

1.  Inserte un CD en el PC o descargue el archivo desde nuestra pagina web.
2. Utilice el Explorador de Windows para ver el archivo.

3. Abray ejecute el archivo “SKF LubPlan setup.exe”.

4.  Esto iniciara la instalacion del software en el PC.

Cuando el software se ha cargado correctamente aparece un icono en el escritorio:

3. Inicio del software

Para abrir el programa, haga doble clic en el icono.
Aparecera la siguiente pantalla:

&R SEF Lubrication Planning System

SKF Lubrication Planner

Inicie sesion escribiendo el Nombre de usuario y la Contrasefa.

El Nombre de usuario predeterminado es: admin

La Contrasena predeterminada es: admin.

El nombre de usuario y la contrasefia se pueden modificar; consulte el capitulo 4.5.
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4, Barra de tareas y funciones

4.1 Modo de edicidon/modo de soélo lectura

El modo de “solo lectura” El modo de “edicion”

El primer icono en la barra de herramientas representa el estado de modo del programa.
La opcidn para cambiar entre el modo de “edicion” y el modo de “solo lectura” se encuentra
disponible s6lo para usuarios con el nivel de acceso “Editor” o “Administrador”. Para los
usuarios con nivel de acceso de “usuario”, el programa siempre esta en modo de “sélo
lectura”. Consulte el capitulo 4.5 para conocer los diferentes niveles de acceso de usuarios.

No pueden hacerse cambios en la base de datos en el modo de solo lectura, excepto para

completar las tareas. Consulte el capitulo 4.2 Listas de tareas. Se necesita introducir de

nuevo la contrasena para cambiar del modo “sélo lectura” al modo “edicion”.

4.2 Listas de tareas

Este icono es para imprimir listas de tareas y marcar las tareas como completadas.
Hay tres modos distintos de generar listas de tareas:

e (Crear listas de tareas basadas en fecha de programacion estricta.

e  (Crear listas de tareas basadas en fecha de programacion “mismo dia”.

. Crear listas de tareas basadas en criterios de seleccion.

El modo puede definirse en Ajustes (consulte la seccidn 4.5).

Settings
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4.2.1 Crear listas de tareas basadas en fecha de programacion estricta

Las tareas se planean en el dia seleccionado de la semana o mes, segun las preferencias
especificadas en la pestana “Programacion” dentro de “Ajustes”.

Esto quiere decir que p. ej. todas las tareas semanales se realizaran, digamos, cada
miércoles.

Cuando se selecciona este modo, en la casilla indicadora de la barra de tareas aparece
“Estricta”™

&2 Lubrication Planning System - admin/Admin =88] % |
SKF Lubrication Planner
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a [ Auminium en recyciageoven @ on ©oft Task last done: 2016-02-01 E
i i “Guus®
4 B Deur smeltkamer aluminiumoven e ) by
|| 4 @ Deuren - motorreductor New part 20020 | o ey
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En ese caso, aparecera la siguiente ventana al hacer clic en el icono de listas de tareas:

Date scheduled task list

Select on Lubricant

Select on Criticality

. Task List

Factory Section
a ™)
Area Subsection

Select on Schedule

MTu WTh FrSaSu
48 123 4

Selected start date: 2016-12.01
Emplovee guus

4 December 2016 )._'

[@] she! blabla +| [EB [¥] Daity: 0

[¥] Shell Cassida Chain 100 ||| | ¥ A [¥] N days: 0

£ Twice weekly: &
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Shell Telus T 15 Monthiy: 0
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Joe special grease N years: 0
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@ ~=e- ar
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MTu W Th FrSaSu
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49 567 8 9101 49 5 8
50 121314151617 18 5012 15
51 1920122232425 51 19
52 262728293031 52 B 3]
1 1

_Selected cut-off date: 2016-12-31

e

Con el botdn de vista previa, se puede obtener una vista previa e imprimir la lista de tareas.
La lista de tareas creada muestra todas las tareas que deben realizarse después de la
fecha de inicio y antes de la fecha de cierre seleccionada.

Todos los dias que incluyan tareas antes de la fecha seleccionada presentan un fondo
coloreado, de color rojo si es anterior a la fecha actual y azul si es posterior a la fecha
actual. La lista de tareas puede identificarse para que incluya solamente fabricas,

areas, secciones y subsecciones especificas. También es posible incluir solo lubricantes
seleccionados, intervalos de lubricacion o criticidad en una lista.

Debe escribirse el nombre del empleado que realiza las tareas seleccionadas en el campo
Empleado.

Las tareas se completan haciendo clic en el boton “Completado”. Este boton da en

primer lugar una vision general de las tareas seleccionadas. Estas pueden marcarse
individualmente como completadas marcando la casilla. (Todas las casillas estadn marcadas
por defecto) También es posible ajustar la cantidad que se ha aplicado sin que afecte a
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la cantidad predeterminada. Esto sélo se usa para almacenar los datos correctos en la
historia de un punto.

Completed Tasks u

Clear all tasks (if any) that haven't been completed yet.

Click OK to update task status in the database or Cancel to abort this.
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 3:5tempelinstallatie Zamaklijn 3:Slagdlinder - smeerpot:Slagciinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Trileenheid Zamaklijn 3:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot col
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 3:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 3:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 3:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Smeerinstallatie /smeergroep Zamaklijn 3:Automatische smering kettir
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Gietketting Zamaklijn 4: Automatische smering ketting: Automatische =
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:Stempelinstallatie Zamaklijn 4:Gietinrichting - smeerpot: Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:5tempelinstallatie Zamaklijn 4:Slagdlinder - smeerpot:Slagcilinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Trileenheid Zamaklijn 4:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot col
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 4:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 4:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:5tempelinstallatie Zamaklijn 5:Gietinrichting - smeerpot:Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:5tempelinstallatie Zamaklijn 5:5lagdlinder - smeerpot:Slagcilinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 5:Trileenheid Zamaklijn 5:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot co
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 5:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 5:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 5:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5tempelinstallatie Zamaklijn 6:Gietinrichting - smeerpot: Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5tempelinstallatie Zamaklijn 6:5lagdlinder - smeerpot:Slagdlinder - ol
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Trileenheid Zamaklijn &:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot co
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 6:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 6:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5meerinstallatie /smeergroep Zamaklijn 6: Automatische smering kettir
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3:Gieten blokken E&J 1:Hamerinrichting E&J 1:Olievernevelaar perslucht:Oliev
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3: 111:New machine:Mew part:New task 2016-02-15 10 (Amount: 1.00 g}
sLiIn:a:Left:Conveyor: Top:Manual relubricate (Amount: 10.00 g)
sLiIn:a:Left:Conveyor (1):Drive end:Manual relubrication {(Amount: 10,00 g)
sLiImna:Left:Conveyor {1):Top:Manual relubricate (Amount: 10.00 g)

FR 2016-12-29 E|
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3: 111:New machine:Mew part:New task 2016-02-15 10 (Amount: 1,00 g} -

m

4 1 | 2
Amount

[dd-mm-yyyy] Apply

Tasks: 147 ok [X cancel
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4.2.2 Crear listas de tareas basadas en fecha de programacion “mismo dia’

Bajo este ajuste, todas las tareas se planearan anadiendo el intervalo a la fecha indicada
en el campo “Ultima tarea ejecutada”. Por ejemplo, si una tarea mensual se ejecuto por
Gltima vez el 5 de octubre, se programara para el 5 de cada mes. Las tareas semanales

se programaran 7 dias después de las anteriores y las quincenales seguiran los dias
indicados en los ajustes. Esto implica que no todas las tareas mensuales se programan
necesariamente en el mismo dia. La fecha “Ultima tarea ejecutada” es la Gltima fecha en
que se programo la tarea y se espera que el usuario la marque como completada el mismo
dia que se ejecuto.

La vista preliminar y la accion de completar las listas de tareas funcionan del mismo modo
que la programacion con fecha estricta.

Cuando se selecciona este modo, en la casilla indicadora en la barra de tareas aparece
“Repetida™

&2 Lubrication Planning System - admin/Admin =8 2

SKF Lubrication Planner
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4.2.3 Crear listas de tareas basadas en criterios de seleccion

La lista de tareas en este modo puede imprimirse basandose en tres criterios:
. Lubricante: se hara una lista que incluya s6lo los puntos de lubricacion donde se usa

el lubricante seleccionado.
e (riticidad: se hara una lista que incluya sélo los puntos de lubricacion que tengan el

nivel de criticidad seleccionado.
. Programacion: se hara una lista que incluya solo los puntos de lubricacion que tengan

la frecuencia seleccionada.

Cuando se selecciona este modo, en la casilla indicadora en la barra de tareas aparece
“Seleccion”

&% Lubrication Planning System - admin/Admin

SKF Lubrication Planner

4 ) Home

4} Overpett
4[] Smetteri |
2 [ Productie Zamak Status
a [ Auminium en recyciageoven @on ©of Tasklast done: 2016-02-01 E (M History
n “Guus”
4 [ Deur smeltkamer sluminiumoven mm by
= Deuren - motorreductor controleren
i r
B De - aandrifketting: N irt 2/09720
5l Dotirsn - Minaiiic i Hew oo Lubrication product
> g Deuren - lagers rolen deur:New part 2/09)
shel bla bla -
> ¥ Deur warmhoudkamer aluminiumoven
- B Mengpatten en doseringsn Amount Units Schedule
1+ [ Wachtoven3-5 708 o = P =
» B Zamak gietijn 3
1 B zamak gietiin 4 Tools
1 [ zamek gietiin & Kontroleren/bivulien
13 Zamak gietijn 6
. s Notes
» B Productie biokken Oven 3
Handmatg
i s
{Comments

Exit program
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Free task lists

Task List
’F:arctcrl".-r

Area ~ Subsection

Selection critera
[¥] Select on Lubricant [] select on Criticality [ select on Schedule
[¥] shell Omala 100 i (@8 [7] Dadv: (
Spuitbus Graphol D31C ] A 7l N
Mobilux EF2

[¥] Shel Avania RL 3 [7] Wee
[#] Shedl Abvania WR 2 M
SKF LGMT2 ‘— r

| »

m

SKF LGGRE2
[] SKF LGwA2 Mt
Total Lubricant 1 2 [P N ears

m

Con este modo no es posible marcar las tareas como completadas, ya que este modo se ha
concebido para usarse especialmente cuando se instala un ERP adicional y los usuarios no
quieren tener dos programas en paralelo.

4.3 Etiquetas

Esta funcion permite imprimir etiquetas para la identificacion de puntos de lubricacion.
Pueden pegarse en el kit de tapas y etiquetas para puntos de engrase TLAC 50,
especialmente disenado por SKF para ese fin. Lea detenidamente las instrucciones de uso

de estas hojas y de las tapas para puntos de engrase, y tenga en cuenta que sélo se debe
pasar cada hoja una vez por la impresora.
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Los puntos cuyas etiquetas desean imprimirse, pueden seleccionarse individualmente. En la
seccion “Vision general”, dentro de la ventana “Etiquetas” y en la pestana “Imprimir etiquetas”,
aparece un resumen de las partes seleccionadas y las hojas necesarias para imprimirlas.

Labels

Print labels . Setup .

4[] & Home Total parts 0
t Eg :gme" Part status=ON 210

Part status=MIX 0

Part status=OFF 0

Selected parts 0

Selected tasks 0

Labels to print 0

Sheste to print 0

Opticns

(@ One label per part
(71 One tabel per task

Frint labels

Done: 500
T
' [ e ]

Puede ajustar la configuracion de su impresora en funcion del tamano de papel en la
pestana “Configuracion”.
Labels

—
Print labels | Setup

2

Label definitions - all values are in mm

Number of columns

MNumber of rows

Label width 4572 ‘3_.
Space between label columns 254
Label height 21.16 ;_;
Space between label rows 0.00 :

Distance from fop edge of

paper to first row of labels 2164 (5]
Distance from left edge of = =
paper to first column of 275 (7]
labels
Printtestsheet | | sovckbelvaues |
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La linea superior de las etiquetas es el codigo de un punto (combinacion de codigo de
fabrica + codigo de area + codigo de seccion + codigo de subseccion + codigo de maquina
+ numero de parte). La longitud de este cddigo esta limitada por la longitud de la etiqueta.
Por tanto, le recomendamos utilizar solo codigos breves. Se eliminara una parte del codigo
si el codigo total es mas largo que la etiqueta.

La segunda linea muestra los puntos de lubricacion usados.

La Gltima linea es una combinacion de la cantidad de lubricacion, la frecuencia de
relubricacion y la criticidad.

PM 1:DS1:R02:DSSL1:Drive Si/
SKF LGMT2
2.00 g/'Weekly/C

4.4 Blsqueda

4.5 Ajustes

Elicono “Ajustes” proporciona acceso a todas las distintas opciones de configuracion
posibles del programa. En la pestana “General”, puede cambiarse el idioma en pantalla, asi
como la fuente.

El modo de lista de tareas puede usarse para seleccionar el método de generacion de listas
de tareas como se describe en el capitulo 4.2.

La pestana “Programacion” ofrece la oportunidad de ajustar el dia en que las tareas
deben programarse en el modo “programacion con fecha estricta”.

La pestania “Usuarios” (solo visible y accesible para usuarios con nivel de acceso de
administradores) ofrece la oportunidad de agregar, actualizar y eliminar usuarios. Los
usuarios con nivel de acceso “Usuario” sélo pueden imprimir y completar tareas. Un
usuario con nivel de acceso de editor tiene acceso a todas las funciones del software
excepto para cambiar niveles de acceso y contrasenas de usuarios.

Esto solo puede ser realizado por usuarios con permisos de administracion.

La pestana “Texto” (solo visible y accesible para usuarios con nivel de acceso de
administradores y editor) ofrece la oportunidad de ajustar el texto y eliminar los productos
de lubricacion y las unidades de lubricacion usadas. Esto no cambiara ningn dato en la
base de datos. Los lubricantes SKF se cargan de forma predeterminada.

La pestana “Base de datos” puede utilizarse para seleccionar otra ruta para la base

de datos.
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4.6 Herramientas de la base de datos

S

La primera opcion de las herramientas de la base de datos es la exportacion e importacion
de la base de datos. Esto es (til cuando la estructura de los puntos de lubricacion ya esta
creada o va a crearse digitalmente de modo que sea posible la exportacion a una hoja de
calculo. Esto se hace a y desde un archivo .XLS. Consulte el archivo de Ayuda que aparece
pulsando sobre la interrogacion de la esquina superior derecha si desea instrucciones
sobre esta funcion. Tenga en cuenta que esta funcion administra solo la estructura y no la
totalidad de la base de datos que incluye, p. ej. la historia.

ﬂ Import/Export %

Start

Select operation

© Import from Excel

@ Export to Excel

Goto start Previous

Para guardar una copia de toda la base de datos debe utilizar la segunda funcion
“Copia de seguridad de base de datos”.

Recomendamos guardar una copia de la base de datos de forma periddica con esta
funcion. El archivo resultante debe almacenarse en una ubicacion distinta para limitar el
riesgo de perder datos importantes. La funcion de restauracion puede usarse para cargar
una copia de seguridad de la base de datos al programa. De forma predeterminada,

el archivo de copia de seguridad se guarda en C:\SKF\LubPlan\Databases empleando
nlimeros consecutivos.

SKF Lubrication Planner

Backup completed succesfully.
Backup was created in: N:\Product Development and

Quality\LUBRICATORS\Lubrication
Plannef\LubPlan2\Databases\BACKUPOO4
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La funcion “Cargar base de datos” enviara la base de datos a un servidor de SKF. Los datos
facilitados pueden procesarse con fines de marketing, ventas y desarrollo de productos.

La funcion “Enviar base de datos por correo electronico” puede usarse para enviar un
correo electrdnico que incluya la base de datos.

4.7 Enlaces utiles

S5KF
.com , . ’ . sy
A través este icono puede accederse a paginas web Utiles como:

SKF Maintenance Products

Pagina web de lubricacion de SKF
@ptitude Exchange SKF

Catalogo interactivo de SKF

Mejores practicas de lubricacion de SKF

4.8 Novedades

l La informacion relativa a las Gltimas actualizaciones realizadas en el software se
mostrara con este icono.

5. Arbol de datos

En el lado izquierdo de la pantalla aparece el arbol de datos.

@8 Lubrication Planning System - sdrin/Admin

4[] sasminam n recyringenen Tosi last done:  2016-02-01 E |3 History |
Deur smem: e - “Guus™
4 [ Deur smémoamer Sumoumoven Desct by
| .
c (B
L J
[B mengpotien en deseringsn Amourt Unds Scheduls Pax N ymars
s ool B Fr— T
| yeas - :
[ zarak oo s B .
Zamark gt 4 Tools
(o — - Crifcalty w
[ 2nmaic getin s Kontraierenbivien 7 "
[H zoman getuns
Notas we
[ Productie bickken Cven 3 °
& Hadesaly =
[
Comments
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Basicamente, el arbol representa la estructura de una fabrica. Utiliza 5 niveles en las tareas:

Nombre de la compania>Fabricas>Areas>Secciones>Subsecciones>Maquinas
>Partes>Tareas

Pueden crearse nuevos datos importando datos como se explica en el capitulo 4.6, o
directamente en el arbol agregando nuevas partes o copiandolas.

El orden del arbol de datos determina la secuencia de las tareas al imprimir una lista.
La estructura puede modificarse “arrastrando y soltando”.

Cuando se selecciona un nodo, la informacion relativa a ese nodo se muestra en la parte
derecha de la ventana.

El color de un nodo en el &rbol representa el estado del nodo. Los nodos activos aparecen
en azul. Todas las tareas de este nodo se programaran en las listas de tareas. Los nodos
no activos se representan en gris. Estos no se programan en las lista de tareas y son
(tiles cuando una parte de la fabrica se desactiva temporalmente. Los nodos con una
combinacion de tareas activas e inactivas en ellos se representan en negro.

5.1 Inicio - Nombre de la compania

&

El inicio es el nivel mas alto del &rbol de datos y contiene todas las fabricas.
El nombre de inicio puede personalizarse en Ajustes — Nombre de la compania.

En esta pantalla un pictograma y texto mostraran si hay disponible una nueva version para
actualizar el software Sistema de planificacion de lubricacion SKF.
Simplemente haga clic en él para iniciar la actualizacion.

Al hacer clic derecho en el inicio, se muestran funciones adicionales.
La opcion “Mostrar sélo puntos con errores” es un buen modo de comprobar errores en los
datos, como un intervalo de programacion desconocido.

u- Add new Factory

k3 showsummary
Show lubricant totals

EE% Expandall
By collapse all
" Show all points

|E| Show only points with errors

Ly Reload database

“Mostrar el total de los lubricantes”, permite tener una vision general de todos los tipos de
lubricantes usados y las cantidades necesarias en un ano.
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5.2 Fabrica
-4

Las fabricas tienen un cédigo, descripcion, estado y comentarios. El codigo debe ser cortoy
representar a la fabrica. Puesto que la suma de todos los codigos forma el codigo final que
se imprimira en la etiqueta de identificacion, éstos deben ser lo mas cortos posible para
que sean facil imprimirlos. Se recomienda mantener el codigo completo en un nimero
inferior a 25 caracteres. Un consejo adicional para ahorrar espacio es usar una fuente
pequena y evitar las mayusculas.

5.3 Area

Las areas tienen un codigo, una descripcion, un estado y comentarios.
El codigo debe ser corto y representar el area.

5.4 Seccion

Las secciones tienen un cddigo, descripcion, estado y comentarios.
El codigo debe ser corto y representar a la seccion.

5.5 Subseccion

Las subsecciones tienen un codigo, una descripcion, un estado y comentarios.
El codigo debe ser corto y representar la subseccion.

5.6 Maquina

=

Las maquinas tienen un codigo, descripcidn, estado y comentarios.
El codigo debe ser corto y representar a la maquina.

5.7 Parte
e

Las partes tienen un codigo, descripcion, estado, nimero de partes y comentarios. El
codigo debe ser corto y representar a la parte.

El campo “nimero de partes” puede usarse cuando hay varias partes cercanas entre si con
exactamente las mismas condiciones. Por tanto, tendran que realizarse exactamente las
mismas tareas en ellas.
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6. Tareas
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Cada parte puede tener tantas tareas como sea necesario. La fecha de “Ultima tarea
ejecutada” representa la Ultima vez que se programd y posteriormente se marco como
completada. Este fecha determina también la siguiente vez que se programara en la lista de
tareas, en funcion del modo de programacion seleccionado en “Ajustes”. La siguiente fecha
de programacion puede verse en el campo azul bajo “Historia”. Los administradores tienen
la posibilidad de ajustar la fecha cuando la tarea se ejecute por Ultima vez.

Esta fecha se actualizara automaticamente cuando la tarea se marque como completada.

Si desea informacion adicional, consulte el capitulo 4.2.

Cada vez que se ejecuta una tarea se crea una linea en el archivo de historia. El archivo de
historia muestra entonces las fechas en que se programd y completo la tarea, el empleado
que ejecutd la tarea, el lubricante usado y la cantidad aplicada. El archivo de historia puede
tener un maximo de 500 lineas, tras lo cual se eliminan las lineas mas antiguas.

Una copia de la base de datos puede usarse para retroceder mas en el tiempo. La historia

puede exportarse a un archivo Excel, imprimirse o borrarse en cualquier momento.

La “Descripcion” debe representar en qué consiste la tarea. Se recomienda crear
procedimientos oficiales con las mejores practicas para cada tarea. Estas pueden
mencionarse en el campo “Comentarios”. Pueden encontrarse documentos con los mejores
procedimientos basicos para las tareas de lubricacion mas comunes en el icono “Enlaces
(tiles”. Consulte el capitulo 4.7 si desea informacion adicional.
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En cada tarea debe rellenarse el producto lubricante, la cantidad, la unidad y la
programacion.

“Herramientas” y “Notas” pueden rellenarse como informacion adicional que se imprime
en la lista de tareas. Esto es ideal para asegurarse de que el técnico de lubricacion lleve
con él todo el equipo necesario para realizar la tarea correctamente, como pistolas de
engrasado, limpiadores, lubricadores automaticos, racores, filtros, etc.

Puede especificarse la criticidad para recalcar la importancia de la tarea. Esto también se
imprime en la lista de tareas.

El boton LubeSelect puede utilizarse para obtener sugerencias del producto de lubricacion
adecuado, la cantidad y la programacion para rodamientos o para un lubricador
automatico adecuado. Es necesaria una conexion a Internet para esta funcion, ademas

del nombre de acceso y la contrasena para SKF @ptitude exchange, que se utiliza para
descargar el software. El registro y el uso de este servicio es gratuito. La recomendacion de
lubricacion se importa facilmente al programa.

Para ahorrar tiempo para el futuro, la contrasena puede guardarse en los campos de la
parte superior de la primera pagina de la interfaz.

SKF LubeSelect ® |
LubeSelectiogin ™.
Login name i Login password
Welcome to SKF LubeSelect for SKF
Greases
You need to login to access SKF LubeSelect for SKF Greases.
Enter your login I
E-mail address: Password:
> Register here i
« I i ] »
Aftention: LubeSelect for SKF lubricant ons, based rules. It cannot take every of
the selection is made from a limited set of greases. You will remain responsible for the |ubricant selection that you will make, or the lubricant that you advise to your customer.
htip:# i comL P i sgna i OnCond

Una vez en la interfaz, deben rellenarse los datos de la aplicacion y, en este punto, es
posible guardar la informacion en la base de datos. Esto es (til para una futura referencia.
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SKF LubeSelect L= ]
LubeSelect input | LubeSelect advice
Fields marked with (*) are mandatory for grease type selection
Bearing | Load CIF (7) Optional conditions |
(@ Bearing designation @ Low (>15) Vertical shaft ‘Shock load (%) Lubrication
29222E = @) Medium (8-15) @ No @ Yes ® No @ Yes @ From the side
S () High (4-8) Dscillating movements ‘Outer ring rotation T
© Bearr N = = 2 - ®
£ rorn0 N @ Very high (<4) @ No @) Yes @ No @ Yes - uuve
Spherical roller bearings
L Ambient temperature (7) Optional conditions |1
Inner diameter d () Less than -10°C \iﬂ relevant ‘Rdevxm ‘Impurtar!t ‘Very
Central lubricaton system v
Outer diameter D ©) Between 10 and 40°C i E
High rust protection = (=} =
Bearing widihvheight - o
e b Water resistance [] [a] [&]
Bearing 11 Outer ring - temperature and speed Low noise B (] =]
‘Spherical roller bearings:
Sy Frequent startup/shutdown (+) =] (] =]
! Heavily vibrating instalation (] [&] [&]
Mlllm;;l!‘_t:!‘lmemmre (start-up) Very low icton B & &
Elic
= Very long grease ife = [&] o s
Cyindrical rollr bearings oy Dl msveiiy, [ = L L
roller bearings o
Feri v i = 0 [&] =]
[ e 5 = b B
Comme ] [ samm ]
ip: i comil i " sgnaii " OnCond

Una vez introducida la informacion adecuada y tras hacer clic en “Obtener recomendacion”,
el software mostrara todas las opciones que LubeSelect considere adecuadas. Eljja la grasa
y el método de lubricacion preferidos.

SKF LubeSelect =]
LubeSelect input | LubeSelect advice "
Rating Grease Relub interval Corrected interval |Relubamount (g) |Poor performance on ‘ -
e SKF LGMT3 5200 2600 (0,3,17) 53 - e
= SKF LGHP2 9400 4700 (0,613) 53
s SKF LGWA2 7800 3900 (0,5,10) 53
s SKF LGLT2 5200 2600 (0,3,17) 51
s SKF LGHB2 2900 4450 (06,2) 53
e SKF LGMTZ 5200 2600 (8,3,17) 53
e SKF LGEP2 5200 2600 (0,3,17) 51
b SKF LGFP2 3600 1800 (0,2,14) 53
About <
B v
Lubrication method Manual lubrication
@ manual @) LAGD 125 () TLSD 250 ) TLMR 380
©) LAGD 60 @TSD125 @ TIMR120 O TLMP 44 7 g = 3 months .
Opho Contamination ' W
2 - i . . Qt=0.49 ey
@ Low @ Moderate () High
Rating report Compatibility
st
hitp:ifweblools3. ski.comiLul i OnCond

Una vez seleccionados la grasa y el método de lubricacion mas adecuados, haga clic en
“Aplicar” y acepte para almacenar en la base de datos.

Si desea informacion adicional sobre LubeSelect consulte www.skf.com.
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6.1 Parametros de entrada de LubeSelect

1. Designacion de rodamiento

Se refiere al codigo de identificacion Unico de SKF del rodamiento (consulte el Catalogo
interactivo de ingenieria). Si la designacion es desconocida o si se trata de un rodamiento
que no es de SKF, rellene el tipo de rodamiento y los parametros asociados en su lugar.

2.

3.

Tipo de rodamiento

DGBB

SABB

Y-Bearing

ACBB

ACBB - High-precision

CRB
CRB - High-precision

CRB - Full complement

Rodamientos rigidos de holas

Rodamientos de bolas a rotula
Rodamientos Y

Rodamientos de bolas con contacto angular

Rodamientos de bolas con contacto angular de alta
precision

Rodamientos de rodillos cilindricos

Rodamientos de rodillos cilindricos de alta precision
Rodamientos de rodillos cilindricos llenos de rodillos
Rodamientos de rodillos conicos

Rodamientos de rodillos a rétula

TRB
SRB
CARB Rodamientos CARB

CARB - Full complement

Rodamientos CARB llenos de rodillos

Rodamientos axiales de bolas con contacto angular

Rodamientos axiales de rodillos cilindricos

Rodamientos axiales de rodillos a rétula

NRB Rodamientos de agujas

TBB Rodamientos axiales de bolas
ACTBB

CRTB

NRTB Rodamientos axiales de agujas
SRTB

Plain bearing Rétulas

Diametro interior (d)

Didmetro interno del rodamiento en mm (1 pulgada = 25,4 mm).
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4.  Diametro exterior (D)
Didmetro externo del rodamiento en mm (1 pulgada = 25,4 mm).

5. Ancho/alto de rodamiento (B,H)
La altura se usa para los rodamientos radiales, la anchura para los rodamientos de empuje.
Este valor se muestra en la pantalla de resultados.

6. Tipo de llenado
LubeSelect para grasas SKF es aplicable sélo a grasas SKF.

7. Carga (C/P)

La relacion de la carga dindmica basica nominal (C) dividida entre la carga dindmica
equivalente del rodamiento (P). Este pardmetro se usa para evaluar la capacidad de carga
de los lubricantes (propiedades antidesgaste EP, etc.) (consulte el catalogo general o IEC
para el calculo de la carga).

8. Temperatura tipica (aro exterior)

Temperatura en grados centigrados del rodamiento medida en el aro exterior durante el
funcionamiento normal en la aplicacion.

Conversion:

temperatura en grados centigrados = (5/9)*(temperatura en grados Fahrenheit-32).

9. Temperatura minima (arranque)

Representa la temperatura minima del rodamiento al arrangue en la aplicacion.
Conversion:

temperatura en grados centigrados = (5/9)*(temperatura en grados Fahrenheit-32).

10. Temperatura maxima (pico)

Esta es la temperatura pico del rodamiento en la aplicacion. Se refiere a la temperatura
maxima que puede producirse durante el funcionamiento o la parada.

Conversion:

temperatura en grados centigrados = (5/9)*(temperatura en grados Fahrenheit-32).

11. Velocidad de rotacion
Velocidad del rodamiento, en nimero de revoluciones por minuto (rpm).

12. Carga de choque

Rodamientos sometidos a cargas breves de tipo impulso, como los rodamientos de bojes
ferroviarios o picos de viento que actan en las turbinas edlicas y sus rodamientos de la
caja de engranajes.

13. Temperatura ambiente

Se refiere a la temperatura del aire en el entorno directo del rodamiento (p. ej. temperatura
del horno).

Este parametro se usa para dar preferencia a una consistencia de grasa inferior/superior.

14. Disposicion de rodamientos
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La disposicion en que se aplica el rodamiento. Se usa para calcular los limites de velocidad
del rodamiento CRB.

15. Serie SRB
Los primeros tres digitos de la designacién de rodamiento SRB, que indican la serie a la
que pertenece el SRB. Se usa para calcular el limite de velocidad del rodamiento SRB.

16. Carga axial grande

Esta corresponde a la relacion de fuerza axial y fuerza radial mayor que el calculo del
factor e en el Catalogo general 6000 de SKF. Se usa para calcular el limite de velocidad del
rodamiento SRB.

17. Eje vertical
Se selecciona si la aplicacion considera el eje en posicion vertical.
Este parametro se usa para dar preferencia a las propiedades de resistencia a fugas.

18. Movimientos oscilantes

Rodamiento gue no gira, sino gue oscila hacia delante y atras.

Este parametro se usa para dar preferencia a un buen rendimiento sin deformacion de la
superficie de carga o grasas que proporcionan facilmente lubricante en el contacto.

19. Rotacion en el aro exterior

Aplicable cuando el aro exterior gira en vez del interior.

Este parametro se usa para dar preferencia a grasas que son estables mecanicamente y
pueden soportar fuerzas gravitacionales elevadas (test GAST).

20. Alta proteccidn contra la oxidacion
Es importante en caso de contaminacion agresiva del agua (con posibles aditivos).
Ejemplos tipicos: aplicacion de pulpa y papel, metalurgia y muchas otras.

21. Resistencia al agua

Es importante en caso de un entorno altamente himedo o de pulverizacion de agua en el
rodamiento.

Ejemplos tipicos: rodamientos refrigerados por agua (como en la industria del acero),
rodamientos en los bajos de un coche (por los charcos en la carretera).

22. Bajo ruido

“Bajo ruido” se interpreta como un nivel de ruido de QE4 o QE5 para los rodamientos
con un didametro exterior inferior a 47 mm, y un nivel de ruido de QE5 o QE6 para los
rodamientos con un diametro exterior superior a 47 mm.

23. Arranques/paradas frecuentes

Frecuente significa mas de una vez al dia en este contexto. Con este parametro, se da
preferencia a lubricantes con buenas propiedades antidesgaste y alta viscosidad.
Ejemplo tipico: un coche, que se para y acelera frecuentemente en el trafico urbano.

24. Instalacion con alto nivel de vibracion
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Cuando hay presentes fuerzas gravitacionales elevadas (G>1).
Ejemplos tipicos: cajas de ejes ferroviarios, pantallas vibratorias. Con este parametro, se da
preferencia a grasas con buena estabilidad mecanica, probadas en el test V2F.

25. Muy baja friccion

Relevante en aplicaciones en las que es necesario un par de arranque o funcionamiento
bajo, o si se desea una temperatura de funcionamiento baja.

Este parametro se usa para dar preferencia a una viscosidad con base de aceite baja.
Ejemplo tipico: industria textil, husos, robots.

26. Grasa de muy larga vida

Relevante en determinadas aplicaciones de rodamientos sellados/blindados, especialmente
cuando funcionan a temperaturas elevadas.

Ejemplo tipico: alternadores de coches, motores eléctricos de alta velocidad (en este caso la
vida (til del rodamiento depende de la vida (til de la grasa).

27. Compatibilidad con alimentos
Importante si hay posibilidades (aunque remotas) de que la grasa entre en contacto con
alimentos o envolturas de alimentos.

28. Biodegradabilidad
Es muy importante en caso de pérdida total significativa de lubricante, o cuando existen
requisitos legales. Ejemplos tipicos: ganaderia e ingenieria forestal.

29. Resistencia a la radiacion

Se refiere a la presencia de radiacion. La grasa no debe degradarse como resultado de la
radiacion. Se da preferencia a grasas resistentes a la radiacion.

Ejemplo tipico: radiacion nuclear.

30. Sistema de lubricacion central
Cuando se selecciona este parametro, se da preferencia a grasas con buenas aptitudes
para el hombeo.

31. Ranura W33

Debe seleccionarse cuando el reabastecimiento se realiza mediante el aro exterior o
interior del rodamiento, en vez del lateral.

Este parametro se usa para calcular la cantidad de relubricacion necesaria.

32. Contaminacion
Este parametro se usa para ajustar el intervalo de relubricacion.
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