SKF Lubrication Planner

B Lubncation Manneg Sysem - sdmnAdmn

SKF Lubrication Planner

A B0 BB

) s e
o jlf Overpen

by T

@ Do awsaspomng Nowpar 20520 |
@ Deuren - isgers rmlen deur-New part 275 .

el s
[ )

1 Mesguoten en doserngen Amourt Unas
[ waemimen 3.5 Py o ,
[ 22k gomn s
15 Zanaic gesin 4 Toss
[H 2ok getin s Kentieren e
1= Er——
Motes
Fradecte piokdoen Cven 3
e Moy
Aoy,
| Comnets

Mode d'emploi




Table des matiéres

Clause de Non-responSabilite......cccceeeerreeeecrreeeeerreeeesreeeeessaeeeessseeessssseessssaesssnnes 3

INStAllation AU LOGICIEL ceueeeeeeeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeseesssesssens 3

DEMArrage du l0GICIEl....eeeeerreeeeerreeeeereeeerseeeeesseeeessssesessseeessssesesssssssssssssssssseens 3

Barre de tiches et fONCtIONNAlIES ......cceeereeeeeieeeeirnreeerrreecrereeesareeessnseeesssneees

4.1
4.2

Mode modification / Mode [eCture SEUL..............oooeveveeeeeeeeeeeeeeeeeee e
LISEES S tACRES .. ...t
4.2.1 Créer des listes de taches selon une planification par date stricte.
4.2.2 Créer des listes de taches selon une planification par date du .........cccco.......
CITNBITIE JOUT 5 evieviieeieeeseseee e eeseeessseses s sesssesssssessessesssssssssssssesssssasssassasssessans
4.2.3 Créer des listes de taches selon des criteres de sélection
B GUETEES 1ottt ettt

Réglages
Outils de base de données
LIBNIS ULIIES cuvvtveteverevetete ettt s sttt s s s s s s aene

Traduction extraite du mode d’emploi d’origine

SKF Lubrication Planner



1. Clause de non-responsabilité

En installant le logiciel, lutilisateur accepte les conditions expliguées dans les
« Conditions d'utilisation » affichées durant le processus d'installation.
Lisez-les avec soin avant de les accepter et de continuer.

2. Installation du logiciel

Pour installer le SKF Lubrication Planner sur un PC

1.  Insérez un CD dans le PC ou téléchargez le fichier sur notre page Web
2. Utilisez 'Explorateur de Windows pour afficher le fichier

3. Ouvrez et exécutez le fichier « SKF LubPlan setup.exe »

4. Vous lancez ainsi l'installation du logiciel sur le PC.

Une fois le logiciel installé, une icone saffiche sur le bureau :

3. Démarrage du logiciel

Pour démarrer le logiciel, double-cliquez sur l'icone
L'écran suivant saffiche :

&R SEF Lubrication Planning System

SKF Lubrication Planner

Connectez-vous en saisissant le nom d'utilisateur et le mot de passe.

Le nom d'utilisateur par défaut est : admin.

Le mot de passe par défaut est : admin.

Nom d'utilisateur et mot de passe peuvent étre réglés dans le programme.
Voir chapitre 4.5.
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4. Barre de taches et fonctionnalités

4.1 Mode modification / Mode lecture seule

Mode lecture seule Mode modification

La premiére icone de la barre d'outils représente le statut de mode du programme. Loption
de passage du mode modification au mode lecture seule est disponible uniquement pour
les utilisateurs dotés d’un niveau d'accés « Editeur » ou « Administrateur ». Pour les
utilisateurs dotés d’'un niveau d'accés « utilisateur », le programme est toujours en mode
lecture seule. Voir le chapitre 4.5 pour les différents niveaux d’accés utilisateurs.

La base de données ne peut pas étre modifiée en mode lecture seule, sauf pour la
finalisation des taches. Voir le chapitre 4.2 Listes des taches. Le mot de passe est a
nouveau nécessaire pour passer du mode lecture seule au mode modification.

4.2 Listes des taches

Cette icone est destinée a l'impression de listes des taches et pour le marquage des taches
comme étant terminées. Voici trois méthodes différentes de génération des listes de taches :
° Créer des listes de taches selon une planification par date stricte

e (réer des listes de taches selon une planification stricte par date du « méme jour »
e C(Créerdes listes de taches selon des critéres de sélection

La méthode peut étre définie dans les réglages. (Voir section 4.5)
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4.2.1 Créer des listes de taches selon une planification par date stricte

Les taches sont planifiées un jour sélectionné de la semaine ou du mois selon les
préférences spécifiées dans l'onglet « Plannification » sous « Réglages ».
En d'autres termes, toutes les taches hebdomadaires sont effectuées par ex. le mercredi.

Lorsque ce mode est sélectionné, la case d'indication de la barre des taches mentionne
« Strict » :

&2 Lubrication Planning System - admin/Admin
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En ce cas, la fenétre suivante saffiche en cliquant sur l'icone des listes de taches :

Date scheduled task list
Task List
Factory Section
| ™
Area Subsection
Select on Lubricant Select on Criticality Select on Schedule
[@] she! blabla +| [EB [¥] Daity: 0
[¥] shel Cassida Chain 100( & A [¥] N days: 0
£ Twice weekly: &
Shell Omala 220 i Weekiy: 4
[¥] Shell Avania EP 2 N weeks: 3
Shell Telus T 15 Monthiy: 0
Castrol Anvel SWX4E N months: 0
Joe special grease N years: 0
[¥] Olietvet mengsel =
@ ~=e- ar
4 December2016 b 4 December206 b
| MTu WTh FrSaSu MTu WTh FrSaSu
48 1234 48 1
49 567 8 9101 49 5 8
50 121314151617 18 50 12 15
51 192022232425 51 19
52 262728293031 52 B 3]
1 1
Selected start date: 2016-12.01 Selected cut-off date: 2016-12-31
Emplovee guus
[ poew | [Ccomee ] [ oo ]

Le bouton d'apercu permet de prévisualiser et d'imprimer la liste de taches. La liste de
taches créée affiche toutes les taches a réaliser apres la date de démarrage et avant la date
d’échéance sélectionnée.

Tous les jours avant la date sélectionnée pour lesquels des taches ont été attribuées
apparaissent avec un arriere-plan de couleur, en rouge pour celles a effectuer avant la date
actuelle et en bleu pour celles a réaliser apres.

Il est possible de délimiter la liste de taches en vue d'y inclure uniquement des usines, des
zones, des sections et des sous-sections spécifiques. Il est également possible d'y inclure
uniquement certains lubrifiants, types de criticité ou intervalles de lubrification.

Le nom de l'employé qui doit effectuer les taches sélectionnées doit étre mentionné dans le
champ Employé.
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Les taches peuvent étre terminées en cliquant sur le bouton Effectuer. Ce bouton fournit
une premiere prévisualisation des taches sélectionnées. Elles peuvent étre indiquées
individuellement comme effectuées en cochant la case. (Toutes les cases sont cochées
par défaut) Il est aussi possible d’ajuster la quantité appliquée sans affecter la quantité
par défaut. Cela sert uniguement a enregistrer les données correctes dans ['historique
d'un point.

Completed Tasks u

: agclllnder smeerpot Slagdlinder - oli »
Overpelt Smelherl_] Productie Zamak:Zamak gietlijn 3:Trileenheid Zamaklijn 3:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot col
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 3:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 3:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 3:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Smeerinstallatie /smeergroep Zamaklijn 3:Automatische smering kettir
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Gietketting Zamaklijn 4: Automatische smering ketting: Automatische =
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:Stempelinstallatie Zamaklijn 4:Gietinrichting - smeerpot: Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:5tempelinstallatie Zamaklijn 4:Slagdlinder - smeerpot:Slagcilinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Trileenheid Zamaklijn 4:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot col
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 4:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 4:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:5tempelinstallatie Zamaklijn 5:Gietinrichting - smeerpot:Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:5tempelinstallatie Zamaklijn 5:5lagdlinder - smeerpot:Slagcilinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 5:Trileenheid Zamaklijn 5:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot co
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 5:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 5:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 5:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5tempelinstallatie Zamaklijn 6:Gietinrichting - smeerpot: Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5tempelinstallatie Zamaklijn 6:5lagdlinder - smeerpot:Slagdlinder - ol
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Trileenheid Zamaklijn &:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot co
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 6:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 6:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5meerinstallatie /smeergroep Zamaklijn 6: Automatische smering kettir
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3:Gieten blokken E&J 1:Hamerinrichting E&J 1:Olievernevelaar perslucht:Oliev
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3: 111:New machine:Mew part:New task 2016-02-15 10 (Amount: 1.00 g}
sLiIn:a:Left:Conveyor: Top:Manual relubricate (Amount: 10.00 g)
sLiIn:a:Left:Conveyor (1):Drive end:Manual relubrication {(Amount: 10,00 g)
sLiImna:Left:Conveyor {1):Top:Manual relubricate (Amount: 10.00 g)

m

Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3: 111:New machine:Mew part:New task 2016-02-15 10 (Amount: 1,00 g} =

4 1 | 2
Amount........

[dd-mm-yyyy] oo O | Anply

Tasks: 147 E/ Ok ; ’x Cancel
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4.2.2 Créer des listes de taches selon une planification par date
du « méme jour »

Avec ce réglage, toutes les taches sont planifiées en ajoutant l'intervalle a la date indiquée
dans le champ « Derniére tache faite le ». Par exemple, si une tache mensuelle a été
effectuée pour la derniere fois le 5 octobre, elle est planifiée pour le 5 de chaque mois.
Les taches hebdomadaires sont planifiées 7 jours apres les précédentes et deux fois par
semaine suivent les jours indiqués dans les réglages. En d’autres termes, toutes les taches
mensuelles ne doivent pas nécessairement étre planifiées le méme jour. La date «
Derniére tache faite le » est la derniere date a laguelle la tache était planifiée car il est
entendu que lutilisateur la coche comme étant effectuée le jour méme ou elle lest.

La prévisualisation et la finalisation des listes de taches fonctionnent comme pour la
planification de date stricte.

Lorsque ce mode est sélectionné, la case d'indication de la barre des taches mentionne
« Répéter » :

&% Lubrication Planning System - admin/Admin

SKF Lubrication Planner

4 ) Home I & Iasl&
4} overpet
a[[] Smetiery ‘ 55
4 [ Froductie Zamak Status
4 [H Auminium en recyciageoven ® on Sot Task st done: 2016.0201  |v] M Hstory
4 B Deur smeitkamer aluminiumoven Description by "Guus™
4 i Deuren - motorreductor:Newpart 208720 | ot T T
i Deuren - motorreductor controler|
1> G Deuren - aandrifietting:New part 2/08/20 Lubrication product
1+ &P Deuren - lagers rollen deurNew part 2/09| it ia .
& & Deur warmhoudkamer aluminiumoven
- [ Mengpotten en doseringen Amount Units Schedule Per N years
[ wachtoven3-5 708 g = N- 22
» B zamak gietijn 3 ‘
> [ zamak gietiin 4 Toois v
e E Zamak gietijn & Kontroleren/bavusen ‘ .r
- [ zamak getin & =
1 B Producte biokken Oven 2 L -
b i st Caocdeed
Comments

Repeat
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4.2.3 Créer des listes de taches selon des critéres de sélection

La liste des taches de cette méthode peut étre imprimée selon trois criteres :

. Lubrifiant : une liste est créée incluant les points de lubrification ot le lubrifiant
sélectionné est utilisé.

e (riticité : une liste est créée incluant uniguement les points de lubrification présentant
le niveau critique sélectionné.

. Planification : une liste est créée incluant uniquement les points de lubrification
présentant la fréequence sélectionnée.

Lorsque ce mode est sélectionné, la case d'indication de la barre des taches mentionne
« Selection » :

&2 Lubrication Planning System - admin/Admin

SKF Lubrication Planner

4 ) Home

 Jg§ Overpett
4[] Smetteri
4 [ Producte zamak Status
a[H Auminium en recyciageoven @ on ©of Task last done: 2016-02-01 E
: 4 [ Deur smeltkamer aluminiumoven by "Guus™

H cacopaon & -
H 4_@ Deuren - metorreductor: New part 2/08/20| o e —
 § Deuren - motorreductor controler,
P Deuren - aandrifiketting:New part 2/08/20

i 1 @ Deuren - iagers rolen deurNew part 2103|

Lubrication product

: shel blabla
i & I3 Deur warmhoudkamer aluminiumoven
1+ [ Wengpotten en doseringsn Amount Urits
- [H Wachtoven3-5 708 A i
» B Zamak gietiin 3
- [ Zamak gietiin 4 Tools.
'S m Zamak gietiin 5 Kontroleren/bivulen
b Zamak gietin 6

[H Seryl Notes

- B Producte biokken Oven 3 ey
o i 51
Comments
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Free task lists

Task List
’F:arctcrl".-r

Area ~ Subsection

Selection critera
[¥] Select on Lubricant [] select on Criticality [ select on Schedule
[¥] shell Omala 100 i (@8 [7] Dadv: (
Spuitbus Graphol D31C ] A 7l N
Mobilux EF2

[¥] Shel Avania RL 3 [7] Wee
[#] Shedl Abvania WR 2 M
SKF LGMT2 ‘— r

| »

m

SKF LGGRE2
[] SKF LGwA2 Mt
Total Lubricant 1 2 [P N ears

m

En utilisant cette méthode, il est impossible de marquer les taches comme effectuées, ce
mode étant prévu pour étre utilisé spécialement lorsqu’un ERP additionnel est installé sur
site et les utilisateurs ne veulent pas avoir deux planifications paralléles.

4.3 Etiquettes

Cette fonction permet d'imprimer des étiquettes pour identifier les points de lubrification.
Elles peuvent étre apposées sur les « Bouchons de raccord de graissage et étiquettes
TLAC 50 » spécialement concus a cet effet par SKF. Lisez soigneusement les instructions

dutilisation de ces feuilles et bouchons de raccord de graissage et notez qu’une feuille
devrait passer une seule fois a limprimante.
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Les points dont les étiquettes sont a imprimer peuvent étre sélectionnés individuellement. La
section « Vue densemble » de la fenétre « Etiquettes » de longlet « Imprimer les étiquettes »
présente un résumé des piéces sélectionnées et des feuilles nécessaires pour les imprimer.
Labels

Print labels | Setup

4[] & Home Total parts 0
t Eg :gme" Part status=ON 210

Part status=MIX 0

Part status=OFF 0

Selected parts 0

Selected tasks 0

Labels to print 0

Sheste to print 0

Opticns

(@ One label per part
(71 One tabel per task

Frint labels

Done: 500
T
' [ e ]

Vous pouvez ajuster la configuration de votre imprimante par rapport a la taille du papier
dans longlet « Mise en page ».
Labels

—
Print labels | Setup .

Label definttions - all values are in mm
Number of columns

MNumber of rows: 12 =
Label width 572 &
Space between label columns 254 [£]
Label height 21.16 ‘3_.
Space between label rows 000

Distance from fop edge of 2154 =]

paper to first row of labels |
Distance from left edge of a =
paper to first column of 275 (7
labels
Prnt tesishest | [ Ssavckbelvees |
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La ligne supérieure des étiquettes est le code d'un point (Combinaison de code d'usine

+ code de zone + code de section + code de sous-section + code de machine + référence
de piéce). La longueur de ce code est limitée par celle de [‘étiquette. Nous recommandons
donc d'utiliser uniguement des codes courts. Certaines parties du code sont éliminées si le
code total ne tient pas sur l'étiquette.

La seconde ligne indigue le produit de lubrification utilisé.

La derniere ligne combine la quantité de lubrification, la fréequence de relubrification et la
criticite.

PM 1:DS1:R02:DSSL1:Drive Si/
SKF LGMT2
2.00 g/'Weekly/C

4.4 Chercher

4.5 Réglages

Licone « Réglages » donne acces a toutes les différentes options de configuration
possibles du programme. Dans l'onglet « Général », il est possible de changer la langue
ainsi que la police d'affichage.

Le mode liste de taches peut servir a sélectionner la méthode de génération des listes de
taches, comme décrit au chapitre 4.2.

Dans longlet « Plannification », vous définissez le jour de planification des taches selon le
mode « dates strictes ».

Dans l'onglet « Utilisateurs » (en lecture seule et accessible aux utilisateurs avec un
niveau d’accés administrateur), vous ajoutez, mettez a jour et supprimez des utilisateurs.
Les utilisateurs avec un niveau d’accés « utilisateur » peuvent uniqguement imprimer et
terminer des taches. Un utilisateur avec un niveau d'acces « éditeur » accéde a toutes
les fonctions du logiciel sauf la modification des niveaux d’acces et des mots de passe
d’utilisateur. Seuls les utilisateurs avec des droits d'administrateur peuvent le faire.
Longlet « Texte » (en lecture seule et accessible aux utilisateurs avec un niveau d’accés
administrateur) vous permet d’ajuster et de supprimer textuellement les produits
lubrifiants et les unités de lubrification utilisées. Vous ne modifiez aucune donnée de la
base de données. Les lubrifiants SKF sont chargés par défaut.

Longlet « Base de données » peut servir a sélectionner un autre chemin de base de
données.

12 SKF Lubrication Planner



4.6 Outils de base de données

S

La premiére option des outils de base de données est limport /export de base de données.
Cest utile si la structure des points de lubrification est déja créée, ou va ['8tre, selon une
méthode numérique permettant une exportation dans une feuille de calcul. Elle utilise un
fichier .XLS. Consultez le fichier daide sous le point d'interrogation du coin supérieur droit
pour des instructions sur cette fonction. N'oubliez pas que cette fonction gére uniguement
la structure et non toute la base de données, notamment son historique.

ﬂlmpor‘b’Export % |

Start

Select operation

2 Import from Excel

@ Export to Excel

G

Q

to start Previous

Afin d’enregistrer une copie compléte de la base de données, vous devez utiliser la seconde
fonction « Sauvegarde de base de données ».

Nous vous recommandons d’enregistrer réguliérement une copie de la base de données avec
cette fonction. Ce fichier devrait étre stocké a un endroit différent afin de limiter les risques
de pertes de données importantes. La fonction de restauration peut servir a recharger dans
le programme des bases de données sauvegardées. Par défaut, le fichier de sauvegarde est
enregistré dans C:\SKF\LubPlan\Databases en utilisant des nombres consécutifs.

SKF Lubrication Planner E]

Backup completed succesfully.

Backup was created in: N:\Product Development and
Quality\LUBRICATORS\Lubrication
Planner\LubPlan2\Databases\BACKUP004
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La fonction « Télécharger la base de données » envoie la base de données vers un serveur
SKF. Les données fournies peuvent étre traitées a des fins de marketing, commerciales ou
de développement de produit.

La fonction « Envoyer la base de données par e-mail » peut servir a envoyer un e-mail
contenant la base de données.

4.7 Liens utiles

5KF
.com - A \ N .
Cette icone donne acces a des pages Web utiles comme :

SKF Maintenance Products

Page d'accueil SKF Lubrication

SKF Aptitude Exchange

SKF Interactive Catalogue

SKF Best Procedures for lubrication

4.8 Quoi de neuf ?

l Les informations relatives aux mises a jour les plus récentes du logiciel sont
affichées avec cette icone.

5. Arborescence de données

La gauche de l'écran contient une arborescence de données.

@8 Lubrication Planning System - sdrin/Admin =

SKF Lubrication Planner akF

4 3 Home i Task
Deur smeltkamar aluminiumoven:Deuran - molormeducton:Deuren - molomeduclon controleren =
Stoers —_——
4[] sasminam n recyringenen 5 On o Tosi last done:  2016-02-01 E |3 History |
Deur s TR “Guus”™
4 [ Dew smemmleruu rORUmOVED) Il Do by
- Q.D!ultr- motoreducion New pa\ZTS2016 §.44.43 Deuren - moln e —
il Deuren - motoreducion EKF L
P Deuren - panrjfesting New part 2 et seess || 5 T 1
« g Deuren - imgers rollen deurMew NG 044 SHF UGWAE ' |E M|
B Deur warnhoudkame: skariniumarven L 1
E Mengpanen en doaenngen Aot Unds Schmdutr Per N ymars
i w1 S —
| yeas - :
[ zarak oo s B .
[ zamak gt ¢ Tecls -
B zamak getin 5 Kaotroserenbivusen Ceoaie i
[H zomak et s e ‘
Notss e
[ Productie bickken Cven 3
1 Haumbatyy ¢
&
[
Commants
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Fondamentalement, larborescence représente la structure d'une usine.
Elle emploie 5 niveaux pour les taches :

Nom de la société > Usines > Zones > Sections > Sous-sections > Machines > Piéces
>Taches

De nouvelles données peuvent étre créées en important des données comme expliqué au
chapitre 4.6, voire directement dans cette arborescence en ajoutant de nouvelles pieces ou
en les copiant.

Lordre des données dans larborescence détermine la séquence des taches lors de
l'impression d'une liste.

La structure est modifiable par « glisser-déposer ». Si un nceud est sélectionné, les
informations le concernant sont affichées a droite de la fenétre. La couleur d'un nceud dans
l'arborescence représente son statut. Les nceuds « actifs » sont bleus. Toutes les taches de
ce nceud sont planifiées dans les listes de taches. Les nceuds « inactifs » sont représentés
en gris. lls ne sont pas planifiés dans les listes de taches et servent si une partie de l'usine
est temporairement arrétée. Les nceuds présentant une combinaison de taches « actives »
et « inactives » sont affichés en noir.

5.1 Accueil - Nom d’entreprise

&

L’Accueil est le niveau supérieur de l'arborescence de données, contenant toutes les usines.
Le nom de l'accueil est personnalisable dans les réglages — Nom de la société.

Cest 'écran ou saffiche un pictogramme et un texte indiquant si une nouvelle version est
disponible pour mettre a jour le logiciel SKF Lubrication Planner.

Cliquez simplement ici pour lancer la mise a jour. En cliquant-droit sur laccueil, des
fonctions additionnelles saffichent. Loption « Montrer seulement les points avec une
erreur » offre une méthode pratique de contréle des données d’erreurs, comme un
intervalle de planification inconnu.

u- Add new Factory

k3 showsummary
Show lubricant totals

EE% Expandall
By collapse all
" Show all points

|E| Show only points with errors

Ly Reload database

« Montrer le total des lubrifiants » propose un apercu de tous les types de lubrifiants
utilisés et les quantités annuelles requises.
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5.2 Usines
-4

Les usines ont un code, une description, un statut et des commentaires. Le code doit étre
court et représenter l'usine. La somme de tous les codes forme le code final imprimé sur
l'étiquette d’identification. Ils doivent donc étre aussi courts que possible pour faciliter leur
impression. Conseil général : faites en sorte que les codes ne dépassent pas 25 caracteres.
Conseils additionnels : pour gagner de l'espace, utilisez une police plus petite et évitez les
majuscules.

5.3 Zone

Les zones ont un code, une description, un statut et des commentaires.
Le code doit &tre court et représentatif de la zone.

5.4 Section
H

Les sections ont un code, une description, un statut et des commentaires.
Le code doit étre court et représenter la section.

5.5 Sous-section

Les sous-sections ont un code, une description, un statut et des commentaires.
Le code doit &tre court et représentatif de la sous-section.

5.6 Machine
=

LLes machines ont un code, une description, un statut et des commentaires.
Le code doit &tre court et représenter la machine.

5.7 Piéce
ﬁ

Les piéces ont un code, une description, un statut, une quantité et des commentaires. Le
code doit &tre court et représenter la piéce.

Le champ de la « quantité » de pieces peut servir en présence de plusieurs piéces proches
avec exactement les mémes conditions. Les mémes taches doivent donc étre effectuées
pour chacune.
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6. Taches
i
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Chaque piece peut avoir autant de taches que nécessaire. La date « Derniére tache

faite le » représente sa derniére planification et validation comme étant effectuée. Cette
date détermine aussi la prochaine planification dans la liste de taches, selon le mode de
planification sélectionné dans « Réglages ». La date planifiée suivante est visible dans le
champ bleu sous « Historigue ». Les administrateurs peuvent ajuster la date de derniére
réalisation de la tache. Cette date est automatiquement mise a jour lorsque la tache est
marquée comme effectuée. Pour en savoir plus, voir le chapitre 4.2.

A chague fois qu'une tiche est effectuée, une ligne est générée dans le fichier d'historigue.
Le fichier d’historigue affiche alors les dates de planification et de réalisation de la

tache, lemployé l'ayant effectuée, le lubrifiant utilisé et la quantité appliquée. Le fichier
d’historigue peut comporter au maximum 500 lignes, aprés quoi les lignes les plus
anciennes sont éliminées. Une sauvegarde de la base de données peut servir a remonter
plus loin dans le temps. Lhistorique peut étre exporté a tout moment dans un fichier Excel,
imprimé ou effacé.

La « description » doit étre représentative de la tache. Nous vous conseillons de créer
des procédures officielles de meilleures pratiques pour chaque tache. Elle peuvent étre
mentionnées dans le champ « Commentaires ». Les documents contenant les meilleures
procédures de base des taches de lubrification les plus communes sont accessibles avec
licone « Liens utiles ». Voir le chapitre 4.7 pour en savoir plus.
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Produit de lubrification, quantité, unités et plannification doivent étre renseignés pour
chaque tache.

« Outils » et « Notes » peuvent étre renseignés comme des infos additionnelles imprimées
sur la liste de taches. Ils assurent que le technicien chargé de la lubrification emporte tout
le nécessaire pour effectuer correctement ses taches, comme un pistolet graisseur, un
nettoyant, des lubrificateurs automatiques, des raccords, des filtres, etc.

La criticité peut étre indiquée ici pour signifier l'importance de la tache.
Elle est aussi imprimée sur la liste de taches.

Le bouton LubeSelect sert a obtenir des conseils sur le produit de lubrification, la

guantité et la fréquence adaptées aux roulements voire pour un lubrificateur automatigue
approprié. Une connexion Internet est nécessaire pour cette fonctionnalité ainsi que le nom
et le mot de passe de connexion pour SKF @ptitude exchange utilisés pour télécharger

le logiciel. Linscription et usage de ce service sont gratuits. La recommandation de
lubrification est facilement importée dans le programme.

Pour gagner du temps a l'avenir, il est possible d'enregistrer le mot de passe dans les
champs en haut de la premiere page de l'interface.

SKF LubeSelect =
LubeSelectiogin ™.
Login name Login password

Welcome to SKF LubeSelect for SKF
Greases

i

You need to login to access SKF LubeSelect for SKF Greases.

Enter your login

E-mail address: Password:
> Register here i
« [ i ] »
Aftention: LubeSelect for SKF lubricant ons, based rules. It cannot take ver of

svary
the selection is made from a limited set of greases. You will remain responsible for the |ubricant selection that you will make, or the lubricant that you advise te your customer.
hitp: K. comvL ' i signati i OnCond

Une fois dans linterface, les données de l'application doivent étre renseignées et il est
alors possible de les enregistrer dans la base de données. Un aspect pratique pour des
références futures.
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SKF LubeSelect

%

LubeSelect input " LubeSelect advice

Bearing |

(@ Bearing designation
222226

B oo e
| Spherical roer bearings

Inner diameter &

Outer diameter D

Bearing widih/height

Bearing I

‘Spherical roler beanings only

‘Cyfindnical roller bearings onty
e o

Fields marked with (*) are mandatory for grease type selection

Load CIF (7)
©) Low (+15)

[ @) Medium (8-15)
() High (4-8)
© Very high (<4)
Ambient temperature (7}
© Less than -40°C
@ Between -10 and 40°C
©) More than 40°C

Outer ring - temperature and speed

Miniumum tempersture (start-up)
253 <

Optional conditions |

Vertical shaft Shock load (%) Lubrication

@ No ) Yes @ No () Yes @ From the side

Oscliting movements Outer ring rotation _

@No ) Yes @ No © Yes & v goove
Optional conditions I

@1 relevant ‘Rdevxm ‘Impurtar!t ‘Very

Central lubrication system B 0 a
High rust protection B (] ]
Water resistance [=] ] o
Lownaise =} =} &
Frequent startup/shutdown (+) [} 0 s
Heavily vibrating instalation (=} =] ]
Very low friction 5] =] ]
Very long grease it | [&] o s
Food compatibity | [S] [5] =]

i | 0 [&] =]
Radiation resistance | 5] =] &

[ Getadvice ]

[ savedaa ]

tp: i< comiL

OnCond

Une fois les infos correctes saisies et apres avoir cliqué sur « Obtenir des conseils », le

logiciel affiche toutes les options que LubeSelect estime adaptées. Choisissez la graisse et
la méthode de lubrification préférées.

SKF LubeSelect =]
LubeSelect input | LubeSelect advice "
Rating Grease Relub interval Corrected interval |Relubamount (g) |Poor performance on ‘ -
e SKF LGMT3 5200 2600 (0,3,17) 53 - e
= SKF LGHP2 9400 4700 (0,613) 53
s SKF LGWA2 7800 3900 (0,5,10) 53
s SKF LGLT2 5200 2600 (0,3,17) 51
s SKF LGHB2 2900 4450 (06,2) 53
e SKF LGMTZ 5200 2600 (8,3,17) 53
e SKF LGEP2 5200 2600 (0,3,17) 51
b SKF LGFP2 3600 1800 (0,2,14) 53
About <
B v

Lubrication method Manual lubrication

@ manual @) LAGD 125 () TLSD 250 ) TLMR 380

©) LAGD 60 @TSD125 @ TIMR120 O TLMP 44 7 g = 3 months .

Opho Contamination ' W
2 . . - Qf-0.43 giday
@ Low @ Moderate () High
Rating report Compatibility
st

hitp:ifweblools3. ski.comiLul OnCond

Une fois la graisse et la méthode de lubrification préférées sélectionnées, cliquez
sur « application sélectionnée » puis acceptez de les enregistrer dans la base de données.

Pour en savoir plus sur LubeSelect, visitez le site www.skf.com.
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6.1 Parameétres de saisie dans LubeSelect

1. Reéférence des roulements

Elle se référe au code d'identification unique SKF du roulement (voir le Catalogue ingénieur
interactif). Si la référence est inconnue, ou si le roulement n'est pas de SKF, complétez
plutot le Type de Roulement et les parametres associés.

2. Type de Roulement

DGBB Roulements rigides a billes
SABB Roulements a rotule sur billes
Y-Bearing Roulements Y

ACBB Roulements a billes a contact oblique
ACBB - High-precision Roulements a billes a contact oblique de haute précision
CRB Roulements a rouleaux cylindriques

CRB - High-precision Roulements a rouleaux cylindriques de haute précision
CRB - Full complement Roulements a rouleaux cylindriques jointifs

TRB Roulement a rouleaux coniques

SRB
CARB

CARB - Full complement

Roulements a rotule sur rouleaux
Roulements CARB® a rouleaux toroidaux

Roulements CARB® a rouleaux toroidaux jointifs

NRB Roulements a aiguilles

TBB Butées a billes

ACTBB Butées a hilles a contact oblique
CRTB Butées a rouleaux cylindriques
NRTB Butées a aiguilles

SRTB Butées a rotule sur rouleaux
Plain bearing Roulements normaux

3. Diamétre intérieur (d)
Diamétre de l'alésage du roulement en mm. (1 pouce = 25,4 mm).
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4, Diamétre extérieur (D)
Diamétre extérieur du roulement en mm. (1 pouce = 25,4 mm).

5. Largeur/hauteur du Roulement (B,H)
La hauteur sert pour les roulements radiaux et la largeur pour les roulements de butée.
Cette valeur est affichée dans I'écran des résultats.

6. Type de remplissage
LubeSelect pour les graisses SKF concerne uniguement les graisses SKF.

7. Charge (C/P)

Ratio de la charge nominale dynamique de base (C) divisée par la charge de roulement
dynamique équivalente (P). Ce paramétre sert a évaluer la capacité de charge des
lubrifiants (propriété anti usure EP, etc.)

(Voir le Catalogue général ou IEC pour le calcul de la charge).

8. Température type (Bague extérieure)

Température en degrés Celsius du roulement mesurée sur la bague extérieure durant le
fonctionnement normale de l'application.

Conversion :

température en degrés Celsius= (5/9)*(température en degrés Fahrenheit - 32).

9. Température minimale (au démarrage)

Il sagit de la température minimale du roulement au démarrage de l'application.
Conversion :

température en degrés Celsius= (5/9)*(température en degrés Fahrenheit - 32).

10. Pic maximal de température

Cest le pic de température du roulement dans l'application. En d’autres termes,
la température maximale possible durant le fonctionnement ou la pause.
Conversion :

température en degrés Celsius= (5/9)*(température en degrés Fahrenheit - 32).

11. Vitesse de rotation
Régime du roulement en nombre de tours par minute (RPM).

12. Chocs
Roulements soumis a de bréves charges (impulsions), comme les roulements des bogies
de train ou les pics de vent agissant sur les éoliennes et leurs roulements d'engrenages.

13. Température ambiante
Concerne la température de l‘air a proximité immeédiate du roulement (par ex. température
du four). Ce paramétre sert a décider de la consistance inférieure /supérieure de la graisse.

14. Position des roulements
La disposition des roulements. Elle sert a calculer les limites de régimes des roulements CRB.
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15. Série du Roulement
Les trois premiers chiffres de la désignation SRB du roulement, indiguant sa série
d’appartenance. Elle sert a calculer les limites de régimes des roulements SRB.

16. Charge axiale élevée

Elle correspond au ratio de la force axiale et de la force radiale supérieur au facteur de
calcul du Catalogue général SKF 6000. Elle sert a calculer les limites de régimes des
roulements SRB.

17. Axe vertical
Sélectionnez-le si l'application considére que l'axe est en position verticale.
Ce parameétre sert a choisir les propriétés de résistance aux fuites.

18. Mouvements oscillatoires

Un roulement qui ne tourne pas mais effectue des oscillations avant/arriere.

Ce paramétre sert a choisir les performances satisfaisantes contre leffet Brinell, ou les
graisses assurant la présence de lubrifiant au contact.

19. Rotation de la bague extérieure

Applicable si la bague extérieure tourne et non la bague intérieure.

Ce parameétre sert a choisir les graisses stables mécaniquement et capables de supporter
des forces G élevées. (Test GAST).

20. Haute résistance a la corrosion
Important en présence de contamination agressive par l'eau (avec additifs possibles).
Exemples typiques : applications pulpe et papier, travail du métal et nombre d’autres.

21. Résistant a 'eau

Important dans un environnement trés humide ou en cas d'éclaboussures d'eau sur le
roulement. Exemples typiques : roulements refroidis a l'eau (comme dans l'industrie
métallurgique) et roulements sous la caisse d’une voiture (du fait des flagues sur la route).

22. Faible bruit

Un niveau acoustique de QE4 ou QE5 pour les roulements d'un diametre extérieur
inferieur a 47 mm et QE5 ou QE6 pour un diametre extérieur supérieur a 47 mm est
interprété comme un faible bruit.

23. Démarrage/Arrét fréquent (+)

Fréquent signifie plus d'une fois par jour dans ce contexte. Avec ce parametre, les lubrifiants
optent pour des propriétés anti usure appropriées et une viscosité élevée. Exemple

typigue : une voiture sarrétant et redémarrant souvent dans la circulation urbaine.

24. Installation avec des vibrations importantes

En présence de forces G >1. Exemples typiques : boites d'essieux de train et tamis vibrants.
Avec ce paramétre les graisses présentent une stabilité mécanique satisfaisante et sont
testées avec le test V2F.
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25. Treés faible frottement

Idéal pour les applications nécessitant un couple de fonctionnant ou de démarrage tres
faible ou fonctionnant a basse température. Ce parametre choisit une viscosité d’huile de
base faible. Exemple typique : industrie textile, bobines et robots.

26. Graisse a Trés longue durée de vie

Adaptée a certaines applications de roulements scellés/blindés, spécialement si elles
fonctionnent a haute température. Exemple typigue : alternateurs de voiture et moteurs
électriques haut régime (en ce cas la durée du vie du roulement dépend de celle de la
graisse).

27. Compatibilité alimentaire
Important en présence d'un risque de contact de la graisse avec des aliments ou leur
emballage.

28. Biodégradabilité
Tres important en cas de perte totale significative de lubrifiant ou en présence d’exigences
légales. Exemples typigues : agriculture et foresterie.

29. Résistance aux rayonnements

Présence de radiations /rayonnements. La graisse ne doit pas se dégrader sous l'effet des
rayonnements. Préférence aux graisses résistantes aux rayonnements.

Exemple typique : radiations nucléaires.

30. Systéme de lubrification centralisée
Si ce parameétre est sélectionné, les graisses facilement pompables sont préférées.

31. Rainures W33
A sélectionner si le remplissage passe par la bague extérieure ou intérieure et non par le
coté. Ce parametre sert a calculer la quantité de relubrification nécessaire.

32. Contamination
Ce paramétre sert a ajuster lintervalle de relubrification.
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