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1. Exoneracao de responsabilidade

Ao instalar o software, o usuario estara aceitando as condicoes detalhadas nos
“Termos de uso” exibidos durante o processo de instalagao. Leia-as cuidadosamente antes
de aceitar e prosseguir.

2. Instalacao do software

Para instalar o SKF Lubrication Planner (Programa para Planejamento de Lubrificacao SKF)
em um PC

1. Insira um CD no PC ou faca download do arquivo em nossa pagina da web

2. Use o Windows Explorer para visualizar o arquivo

3. Abra e execute o arquivo “SKF LubPlan setup.exe”

4. lsso iniciara a instalacdo do software no PC.

Quando o software for carregado com sucesso, um icone aparecera no ambiente de
trabalho:

3. Inicializacao do software

Para iniciar o software, clique duas vezes no icone.
A seguinte tela aparecera:

&R SEF Lubrication Planning System

SKF Lubrication Planner

Faca login digitando o Nome de usuéario e a Senha.

0 Nome de usuario padrao é: admin

A Senha padrao é: admin

0 Nome de usuario e a Senha podem ser ajustadas no programa; consulte o capitulo 4.5.
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4. Barra de tarefas e recurso

4.1 Modo de edigdo/Modo somente leitura

Modo somente leitura Modo de edicao

O primeiro icone da barra de tarefas representa o status do modo do programa. A opcao
de alternar entre o “modo de edicdo” e 0 modo “somente leitura” so estara disponivel

para usuarios com nivel de acesso “Editor” ou “Administrador”. Para usuarios com nivel de
acesso “usuario”, o programa permanecera no modo “somente leitura”. Consulte o capitulo
4.5 para saber mais sobre os diferentes niveis de acesso de usuario.

No modo somente leitura, ndo é possivel fazer alteracées no banco de dados além da
execugao de tarefas. Consulte o capitulo 4.2 Listas de tarefas.

E necessario inserir a senha novamente para mudar do modo “somente leitura” para o
“modo de edicao”.

4.2 Listas de tarefas

Esse icone imprime a lista de tarefas e marca as tarefas como concluidas.
Ha trés métodos diferentes para gerar listas de tarefas:
e (riar listas de tarefas baseadas no cronograma estrito de datas

e  (riar listas de tarefas baseadas no cronograma de datas do “mesmo dia”
e Criar listas de tarefas baseadas no critério de selegao

0 método pode ser definido em configuracdes. (Consulte a secdo 4.5)

Settings

Settings

T T T T T
General " Schedule | Users "l Text "\ Database “LInternet "

Cun_pany name
Home:

Display language
| Engishuangiass (en) -
Display font

T Aral Unicode MS -

Currency name

EUR e.g. EUR, USD, GBP, SEK

Task list mode
[Cmtetﬁskls?stﬁsﬂ']mselecﬁmcriteria e

| Status changes are automaticaty saved

oc ] [omen ]
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4.2.1 Criar listas de tarefas baseadas no cronograma estrito de datas

As tarefas sdo planejadas no dia da semana ou do més selecionado de acordo com as
preferéncias especificadas na guia “Cronograma” em “Configuracoes”.

Isso significa que, por exemplo, todas as tarefas semanais serao executadas toda quarta-
feira.

Quando esse modo é selecionado, a caixa indicadora na barra de tarefas exibe “Estrito”:

&2 Lubrication Planning System - admin/Admin (=88] ® |

SKF Lubrication Planner

P Home
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4 [ Productie Zamak Status
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B3 Deur smeltkamer aluminiumoven D ) by
G Douren - motorrsductor New part 20920 | 0o oo
 fi Deuren - motorreductor controler,|
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i g Deuren - lagers rollen deurNew part 2108
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» B wachtoven3-5 708 A i
> [ zamak gietiin 3
- [ Zamak gietiin 4 Tools.
'S E Zamak gietiin 5 Kontroleren/bivulen
Zamak gietin 6
= gietiin e
- B Producte biokken Oven 3 . o
iandmat
b i st
Comments

Exit program
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Nesse caso, a sequinte janela aparecera quando vocé clicar no icone lista de tarefas:

Date scheduled task list

Factory Section
a ™)
Area Subsection

Select on Lubricant Select on Criticality

. Task List

Select on Schedule

[@] she! blabla - "B [¥] Daity: 0
[¥] shel Cassida Chain 100( & A [¥] N days: 0
£ Twice weekly: &
[#] shel omata 220 i [#] weekty: 4
[¥] Shell Avania EP 2 N weeks: 3
Shell Telus T 15 Monthiy: 0
Castrol Anvel SWX4E N months: 0
Joe special grease N years: 0
[¥] Olietvet mengsel =
@ ~=e- ar
4 December 2016 » 4 December 2016 P
| MTu WTh FrSaSu MTu WTh FrSaSu
48 123 4 48 1
49 56 7 8 9101 49 5 8
50 12131415161718 50 12 15
51 192022232425 51 19
52 262728293031 52 B 3]
1 1

Selected start date: 2016-12-01

_Selected cut-off date: 2016-12-31

Emplovee guus

L e |

A lista de tarefas pode ser pré-visualizada e impressa com o botao de pré-visualizagao.

A lista de tarefas criada mostra todas as tarefas que precisam ser feitas apos a data inicial
e antes da data-limite selecionada.

Todos os dias com tarefas antes da data selecionada tém um fundo colorido, que é
vermelho antes da data atual e azul apos a data atual.

A lista de tarefas pode ser direcionada para incluir apenas fabricas, areas, secoes e
subsecBes especificas. Também é possivel incluir somente os lubrificantes, a criticalidade ou
os intervalos de lubrificacdo selecionados em uma lista.

0 nome do funcionario que executara as tarefas deve ser escrito no campo Funcionario.

As tarefas podem ser finalizadas com o botao “Concluido”. Esse botdo oferece uma visao
geral das tarefas selecionadas. Elas podem ser marcadas como concluidas na caixa

de selecao. (Todas as caixas estdo marcadas por padrao) Também é possivel ajustar

a quantidade aplicada sem afetar a quantidade padrao. Isso é utilizado apenas para
armazenar os dados corretos no historico de um ponto.
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Completed Tasks u

Clear all tasks (if any) that haven't been completed yet.

Click OK to update task status in the database or Cancel to abort this.
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 3:5tempelinstallatie Zamaklijn 3:5lagdlinder - smeerpot:Slagcilinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Trileenheid Zamaklijn 3:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot col
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 3:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 3:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 3:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 3:Smeerinstallatie /smeergroep Zamaklijn 3:Automatische smering kettir
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Gietketting Zamaklijn 4: Automatische smering ketting: Automatische =
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:Stempelinstallatie Zamaklijn 4:Gietinrichting - smeerpot: Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:5tempelinstallatie Zamaklijn 4:Slagdlinder - smeerpot:Slagcilinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Trileenheid Zamaklijn 4:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot col
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 4:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 4:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 4:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 4:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:5tempelinstallatie Zamaklijn 5:Gietinrichting - smeerpot:Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:5tempelinstallatie Zamaklijn 5:5lagdlinder - smeerpot:Slagcilinder - oli
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 5:Trileenheid Zamaklijn 5:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot co
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 5:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 5:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietiijn 5:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 5:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5tempelinstallatie Zamaklijn 6:Gietinrichting - smeerpot: Gietinrichting
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5tempelinstallatie Zamaklijn 6:5lagdlinder - smeerpot:Slagdlinder - ol
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Trileenheid Zamaklijn &:Triller - smeerpot:Triller - oliepeil smeerpot co
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 6:Hydraulische groep Rexro’
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:Hydraulische bedieningsgroep Zamaklijn 6:Pomp - smeerpot:Pomp - ¢
Overpelt:Smelterij:Productie Zamak:Zamak gietlijn 6:5meerinstallatie /smeergroep Zamaklijn 6: Automatische smering kettir
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3:Gieten blokken E&J 1:Hamerinrichting E&J 1:Olievernevelaar perslucht:Oliev
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3: 111:New machine:Mew part:New task 2016-02-15 10 (Amount: 1.00 g}
sLiIn:a:Left:Conveyor: Top:Manual relubricate (Amount: 10.00 g)
sLiIn:a:Left:Conveyor (1):Drive end:Manual relubrication {(Amount: 10,00 g)
sLiImna:Left:Conveyor {1):Top:Manual relubricate (Amount: 10.00 g)

FR 2016-12-29
Overpelt:Smelterij:Productie blokken Oven 3: 111:New machine:Mew part:New task 2016-02-15 10 (Amount: 1,00 g}

-

m

4 1 | 2
AlTlOUrlt________ |

[dd-mm-yyyy] oo O | Anply

Tasks: 147 ok [X cancel
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4.2.2 Criar listas de tarefas baseadas no cronograma de datas do
“mesmo dia”

Nessa configuracao, todas as tarefas serao planejadas adicionando o intervalo a data
indicada no campo “Ultima tarefa realizada”. Por exemplo, se uma tarefa mensal foi
executada no dia 5 de outubro, ela sera programada para o dia 5 de cada més. Tarefas
semanais serao agendadas para 7 dias apos as anteriores, e tarefas para dois dias na
semana serdo realizadas nos dias indicados nas configuragoes. Isso significa gue nem todas
as tarefas mensais serao necessariamente agendadas para o mesmo dia. A data “Ultima
tarefa realizada” é a (ltima data para a qual a tarefa foi agendada, ja que se espera que o
usuario a margue como concluida no mesmo dia em que ela é realizada.

Vista preliminar e conclusao de listas tarefas funcionando da mesma maneira que na
programacao estrita de datas.

Quando esse modo é selecionado, a caixa indicadora na barra de tarefas exibe “Repetir”:

&% Lubrication Planning System - admin/Admin =

SKF Lubrication Planner

0 B0A BB

8 rone [Rr=
4} overpet ‘ -
4[] Smetteri
4 [ Producte Zamak ——
[ Auminium en recyciageoven @on ©of Task last done: 2016-02-01 E (@ History
4 B Deur smeitkamer aluminiumoven Description by "Guus™
4_@ Deuren - metorreductor: New part 2/09/20 P

i Deuren - motorreductor controler|
1> G Deuren - aandrifietting:New part 2/08/20

Lubrication product
1+ &P Deuren - lagers rollen deurNew part 2/09|

shel biabla -
& & Deur warmhoudkamer aluminiumoven

- [ Mengpotten en doseringen Amount Units: Schedule Per N years
- Ee e |ils b 2
» B zamak gietijn 3 ‘
> [ zamak gietiin 4 Toois - v
1 B zamak gietiin 5 Kontroleren/bivutien 2 ‘ W
- [ zamak getin &

Notes e

1 B Producte biokken Oven 2 -
Handmatiq
Xk
Comments

Repeat
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4.2.3 Criar listas de tarefas baseadas no critério de selecao

Nesse modo, a lista de tarefas pode ser impressa com base em trés critérios:
. Lubrificante: Sera feita uma lista incluindo apenas os pontos de lubrificacdo onde o

lubrificante selecionado sera usado.
e  (riticidade: Sera feita uma lista incluindo apenas os pontos com o nivel de

criticidade selecionado.
e (Cronograma: Sera feita uma lista incluindo apenas os pontos com a frequéncia

selecionada.

Quando esse modo estiver selecionado, a caixa indicadora na barra de tarefas exibira
“Selecao™

2 Lubrication Planning System - admin/Admin = e |
SKF Lubrication Planner
4 ) Home
4} Overpett
4[] Smetteri |
[l Productie Zamak Status .
4 [ uminium en recyciageoven @ 0n ©of Tesk last done: 2016-02-01 E @ History
n “Guus”
4 [ Deur smeltkamer sluminiumoven mm by
= Deuren - motorreductor controleren
i r
1 5 Deuren - aandrificstting:New part 2/09/20 Fdaion it
> g Deuren - lagers rolen deur:New part 2/09)
shel bla bia -
> ¥ Deur warmhoudkamer aluminiumoven
1- B Mengpotten en doseringen Amount Units Schedule
1+ [ Wachtoven3-5 708 o = P =
» B Zamak gietijn 3
1 B zamak gietiin 4 Tools
1 [ zamek gietiin & Kontroleren/bivullen
13 Zamak gietijn 6
. s Notes
» B Productie biokken Oven 3
Handmatg
i s
{Comments
Exit program
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Free task lists

Task List
’F:arctcrl".-r

Area ~ Subsection

Selection critera
[¥] Select on Lubricant [] select on Criticality
Shell Omala 100 «| |7 e

Spuitbus Graphail D31C ] A

Mobilux EF2

Shell Avania RL 3
Shell Avania WR 2
SKF LGMT2 — .
SKF LGGB2 N montha:it
SKF LGWAZ i
Total Lubricant 1

| »

m

m

Usando esse método, ndo é possivel marcar tarefas como concluidas, ja que esse modo
deve ser utilizado apenas quando ERP adicional for instalado e o usuario ndo desejar ter
dois cronogramas paralelos.

4.3 Etiquetas

Esse recurso permite a impressao de etiquetas para identificacao de pontos de lubrificacao.
Elas podem ser coladas em “Tampa e etiquetas da massa lubrificante TLAC 507, que foi
especialmente projetado pela SKF para esse proposito.

Leia as instrucoes de uso dessas folhas e tampas da massa lubrificante cuidadosamente e
observe que uma folha deve passar pela impressora de uma vez.

10 SKF Lubrication Planner



Os pontos em que as etiquetas deverao ser impressas podem ser selecionados
individualmente. Na secao “Descricao geral” da janela “Etiquetas”, na guia “Imprimir etiquetas”,
¢ feito um resumo sobre as pecas selecionadas e as folhas necessarias para imprimi-las.

Labels
\‘ Labels
Printla Setup .
4[] & Home Total parts 0
3 DB Overpelt =
:-> Di - Part status=0N 210
Part status=MIX 1]
Part status=0OFF 0
Sedected parts: 0
Selected tasks 1]
Labels to print 0
Sheets to print 0
Opticns
(@ One label per part
(71 One tabel per task
Print labels
Done: 500
.
E possivel ajustar a configuracao da impressora de acordo com o tamanho do papel na guia
“Configurar”.

Labels

—
Printlabels | Setup "

Label definitions - all values are in mm

Number of columns 4 '.
Number of rows 12 [
Label width 4572 =
Space between label columns 254
Label height 21.16 ;_;
Space between label rows 0.00 :

Distance from fop edge of

paper to first row of labels 2164 (5]
Distance from left edge of = =
paper to first column of 275 (7]
labels
Printtestsheet | | sovckbelvaues |

SKF Lubrication Planner 11



A linha de etiquetas superior é o cddigo de um ponto (Combinacao do codigo da fabrica +
codigo de area + codigo da secgao + codigo de subsecdo + codigo da maguina + nimero
da peca). O tamanho desse cddigo é limitado ao tamanho da etiqueta. Recomendamos,
portanto, a utilizacdo de codigos curtos. Uma parte do codigo sera removida se o codigo
total for maior que a etiqueta.

A segunda linha exibe o produto lubrificante utilizado.

A (ltima linha & uma combinacao de quantidade de lubrificante, frequéncia de re-
lubrificacao e criticidade.

PM 1:DS1:R02:DSSL1:Drive Si/
SKF LGMT2
2.00 g/'Weekly/C

4.4 Procurar

4.5 Configuracoes

0 icone “Configuracbes” da acesso a todas as diferentes opcbes de configuracdo possiveis
do programa. Na guia “Geral”, o idioma e a fonte de exibicao podem ser alterados.

0 modo lista de tarefas pode ser usado para selecionar o método de geracao de listas de
tarefas, conforme descrito no capitulo 4.2.

A guia “Cronograma” permite definir o dia para o qual as tarefas devem ser programadas
no modo “cronograma estrito de datas”.

A guia “Usuarios” (apenas visivel e acessivel para usuarios com nivel de acesso de
administrador) permite adicionar, atualizar e excluir usuarios. Usuarios com nivel de
acesso “usuario” podem apenas imprimir e concluir tarefas. Um usuario com nivel de
acesso de editor tem acesso a todas as funcoes do software exceto alteracdo de niveis de
acesso de senhas de usuarios.

Isso apenas pode ser feito por usuarios com direitos administrativos.

A guia “texto” (visivel e acessivel apenas para usuarios com niveis de acesso administrador
e editor) permite o ajuste do texto e a exclusao de produtos lubrificantes e de unidades
lubrificantes utilizados. Isso nao altera nenhum dado na base de dados. Os lubrificantes
SKF sao carregados por padrao.

A guia “base de dados” pode ser usada para selecionar outro caminho para a base de
dados.

12 SKF Lubrication Planner



4.6 Ferramentas da base de dados

S

A primeira opcao nas ferramentas da base de dados é exportar e importar a base de dados.
Isso é util quando a estrutura dos pontos de lubrificacao ja foi ou sera criada de qualquer

método digital que permita a exportacao para uma planilha. Isso pode ser feito de ou para
um arquivo .XLS. Consulte o arquivo de Ajuda no ponto de interrogacao no canto superior

direito para obter instrucoes sobre essa funcao. Lembre-se de que essa fungao gerencia

apenas a estrutura, e nao toda a base de dados, que inclui, por exemplo, o histérico.

ﬂ Import/Export

Start

2

Select operation

2 Import from Excel

@ Export to Excel

Goto start

Para salvar uma copia de toda a base de dados, vocé deve utilizar a segunda funcao
“Backup da base de dados”.

Recomendamos que vocé salve uma copia da base de dados com frequéncia usando essa
funcao. Esse arquivo deve ser armazenado em um local diferente para limitar as chances

de perda de dados importantes. A funcao restaurar pode ser usada para carregar uma

base de dados salva no programa. Por padrao, o arquivo de backup é salvo em C\SKF\

LubPlan\Databases utilizando nimeros consecutivos.

SKF Lubrication Planner E]

Backup completed succesfully.

Backup was created in: N:\Product Development and
Quality\LUBRICATORS\Lubrication
Planner\LubPlan2\Databases\BACKUP004

SKF Lubrication Planner
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A funcao “carregar base de dados” enviara a base de dados para um servidor SKF.
Os dados fornecidos podem ser processados para fins de marketing, vendas e
desenvolvimento de produtos.

A funcao “enviar base de dados por e-mail” pode ser usada para enviar um e-mail
incluindo a base de dados.

4.7 Links Uteis

akF
.co

Ml Paginas da web Gteis estdo localizadas nesse icone, como:
SKF Maintenance Products
Pagina inicial de lubrificacdo da SKF
SKF Aptitude Exchange
Catalogo interativo SKF
Procedimentos recomendados para lubrificagao SKF

4.8 Novidades

o
Informacoes sobre as atualizagoes mais recentes do software serao exibidas
nesse icone.

5. Arvore de dados

0 lado esquerdo da tela contém uma arvore de dados.

@8 Lubrication Planning System - sdrin/Admin =

SKF Lubrication Planner akF

(e O & o s [3 (@ |
st e - "Guus”
4 B Dew smemmlerm wvamoien pa] | Doscton L
4 G Deuren - motoneducior New pa NS0 B4 | 1 ieren
il Deuren - motorreducioe EKF |
& Deuren - asncristing New part 2 B bids i | 5 I 1
+ (@ Deuren - iagars rben deurNew paRIIREOTE 48 SHF UGWAE - |E mmn:|
B Deur warnhoudkame: skariniumarven L o
B mengpotien en doaeringen Aot Urds Schedule Pee N ymars
[ wecrioven 3.5 708 M - [hiymn | M= 2R
I zarak geon 3 — .
[ ok gt ¢ Tescls. w
[ znmak getin 5 Kentroserenbivuien it =
[H zoman getuns e ‘
c Notse e
[ Proctuste bk Oven 3 pr i
&
soety |
Commans
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Basicamente, a arvore representa a estrutura de uma instalacao. Ela utiliza 5 niveis para
as tarefas:

Nome da empresa>Fabricas>Areas>Sec¢bes>Subsecbes>Maquinas>Pecas>Tarefas.

Novos dados podem ser criados com a importagao de dados, conforme detalhado no
capitulo 4.6, ou diretamente nessa arvore, pela adicdo ou copia de novas pecas.

A ordem na arvore de dados determina a sequéncia de tarefas ao imprimir uma lista.
A estrutura pode ser madificada arrastando e soltando.

Quando um no é selecionado, as informaces sobre esse no sdo exibidas na parte direita
da janela.

A cor de um né na arvore representa o status do no. Nés “ativados” estdao em azul. Todas
as tarefas sob esse no serao programadas em listas de tarefas. Nos “desativados” sao
representados em cinza. Eles ndo sdo programados em listas de tarefas e sao Uteis quando
uma parte dos equipamentos é desligada temporariamente. Nos com tarefas “ativadas” e
“desativadas” sob eles sao representados em preto.

5.1 Nome da empresa

&

O Inicio é o nivel mais alto da arvore de dados, incluindo todas as fabricas sob ele.
0 nome inicio pode ser personalizado em configuracdes — Nome da empresa.

Essa é a tela onde um pictograma e um texto mostram se uma nova versao esta disponivel
para atualizacao do software Sistema de Planejamento de Lubrificacao de SKF.

Basta clicar nele para iniciar a atualizagao. Fungoes extras sao exibidas ao clicar com o
botao direito do mouse em inicio. A opcao “Mostrar somente 0s pontos com erros” oferece
uma boa maneira de verificar os dados quanto a erros, como intervalo de agendamento
desconhecido.

u- Add new Factory

k3 showsummary
Show lubricant totals

EE% Expandall
By collapse all
" Show all points
|E|_ Show only points with errors

Ly Reload database

“Mostrar os totais de lubrificante” permite uma visao geral de todos os tipos de lubrificante
usados e as quantidades necessarias em um ano.
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5.2 Fabrica
-4

As fabricas possuem um codigo, descricao, status e comentarios. O codigo deve ser curto
e representar a fabrica. Ja que soma de todos os codigos formara o codigo final, que sera
impresso na etiqueta de identificacdo, eles devem ser o mais curtos possivel para facilitar
a impressao. E aconselhavel que os codigos completos tenham menos que 25 caracteres.
Outra dica para economizar espaco é usar fontes pequenas e evitar letras mailsculas.

5.3 Area

As areas tém um cddigo, uma descricdo, um status e comentarios.
0 codigo deve ser curto e representar a area.

5.4 Seccao
H

As seccbes possuem um codigo, descricao, status e comentarios. O codigo deve ser curto e
representar a seccao.

5.5 Subsecao

As subsecbes tém um codigo, uma descricao, um status e comentarios.
0 codigo deve ser curto e representar a subsecao.

5.6 Maquina

=

As maguinas possuem um codigo, descricao, status e comentarios.
0 codigo deve ser curto e representar a maquina.

5.7 Peca
ﬁ

As pecas possuem um codigo, descricdo, status, nimero de pecas e comentarios.
0 codigo deve ser curto e representar a peca.

0 campo “nimero de pecas” pode ser utilizado guando houver muitas pecas proximas
umas as outras com exatamente as mesmas condicoes. Havera, portanto, exatamente as
mesmas tarefas a serem realizadas.
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6. Tarefas
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Cada peca pode ter quantas tarefas forem necessarias. A data “Ultima tarefa realizada”
representa a Ultima vez em que uma tarefa foi programada e depois marcada como
concluida. Essa data determina também a proxima vez que ela sera programada na lista de
tarefas, dependendo do modo de cronograma selecionado em “Configuracées”. A proxima
data no cronograma pode ser vista no campo azul abaixo de “Historico”. Administradores
podem ajustar a data quando a tarefa foi realizada pela Gltima vez. Essa data sera
atualizada automaticamente quando a tarefa for marcada como concluida.

Para obter mais informacdes, consulte o capitulo 4.2.

Toda vez que uma tarefa é realizada, uma linha é criada no arquivo de histérico. O arquivo
de histdrico exibira entdo as datas em que a tarefa foi programada e concluida, o funcionario
gue executou a tarefa, o lubrificante usado e a quantidade aplicada. O histérjco pode ter um
maximo de 500 linhas; depois disso, as linhas mais antigas sdo removidas. E possivel fazer
um backup da base de dados para manter dados mais antigos. O histdrico pode, a qualquer
momento, ser exportado para com arquivo do Excel, impresso ou apagado.

A “descricao” deve representar a tarefa. E recomendavel criar procedimentos oficiais com
praticas recomendadas para cada tarefa. Isso pode ser feito no campo “comentarios”.
Documentos com procedimentos recomendados basicos para as tarefas de lubrificacao
mais comuns podem ser encontradas no icone “Links Uteis”. Consulte o capitulo 4.7 para
obter informacoes adicionais.
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Produto lubrificante, guantidade, unidades e cronograma devem ser preenchidos em todas
as tarefas.

“Ferramentas” e “Notas” podem ser preenchidos como informagoes extra, que serao
impressas na lista de tarefas. Verifique se o técnico de lubrificagdo possui todas as
ferramentas necessarias para realizar a tarefa, como pistolas de lubrificacao, limpadores,
lubrificadores automaticos, encaixes, filtros etc.

A criticidade pode ser especificada aqui para mencao da importancia da tarefa. Ela também
sera impressa na lista de tarefas.

O botdo LubeSelect pode ser usado para obter recomendacoes sobre o produto lubrificante
apropriado, guantidade e cronograma para rolamentos ou para um lubrificador automatico
apropriado. E necessaria uma conexao com a internet para esse recurso, assim como o
nome de login e senha para o SKF @ptitude exchange utilizados para fazer download do
software. O registro e uso desse servico é gratis. A recomendacao de lubrificacdo pode ser
facilmente importada no programa.

Para economizar tempo no futuro, a senha pode ser salva nos campos na parte superior da
primeira pagina de interface.

SKF LubeSelect ® |
LubeSelectiogin ™.
Login name i Login password
Welcome to SKF LubeSelect for SKF
Greases
You need to login to access SKF LubeSelect for SKF Greases.
Enter your login
E-mail address: Password:
> Register here i
« I i ] »
Aftention: LubeSelect for SKF lubricant ons, based rules. It cannot take every of
the selection is made from a limited set of greases. You will remain responsible for the |ubricant selection that you will make, or the lubricant that you advise to your customer.
htip:# i comL P i sgna i OnCond

Uma vez na interface, os dados do aplicativo devem ser preenchidos e, nesse momento,
sera possivel salvar os dados na base de dados. Isso é (til para referéncia futura.
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SKF LubeSelect

| =

LubeSelect input " LubeSelect advice

Bearing |
(@ Bearing designation
222226 >
B oo e
| Spherical roer bearings
Inner diameter &

Outer diameter D

Bearing widih/height

Bearing Il
Spherical roler bearings only

‘Cyfindnical roller bearings onty
e o

Fields marked with (*) are mandatory for grease type selection

Load CIF (7)

©) Low (+15)

@ Medium (8-15)

() High (4-8)

© Very high (<4)
Ambient temperature (7}
© Less than -40°C

@ Between -10 and 40°C
©) More than 40°C

Outer ring - temperature and speed

Miniumum tempersture (start-up)
253 <

Optional conditions |

Vertical shaft Shock load (%) Lubrication

@ No ) Yes @ No © Yes ® From the side

Oscliting movements Outer ring rotation _

@No ) Yes @ No © Yes & v goove
Optional conditions I

@1 relevant ‘Rdevxm ‘Impurtar!t ‘Very

Central lubrication system B 0 a
High rust protection B (] ]
Water resistance [=] ] o
Lownaise =} =} &
Frequent startup/shutdown (+) [} 0 s
Heavily vibrating instalation (=} =] ]
Very low friction 5] =] ]
Very long grease it | [&] o s
Food compatibity | [S] [5] =]

i | 0 [&] =]
Radiation resistance | 5] =] &

[ Getagice | [ Savecala |

7. comiL

OnCond

Depois que vocé inserir as informacodes corretas e clicar em “Obter assessoramento”, o

software mostrara todas as opgdes que o LubeSelect considera adequadas.

Selecione a graxa e o método de lubrificacdo desejados.

SKF LubeSelect =]
LubeSelect input | LubeSelect advice "
Rating Grease Relub interval Corrected interval |Relubamount (g) |Poor performance on ‘ -
e SKF LGMT3 5200 2600 (0,3,17) 53 - e
= SKF LGHP2 9400 4700 (0,613) 53
s SKF LGWA2 7800 3900 (0,5,10) 53
s SKF LGLT2 5200 2600 (0,3,17) 51
s SKF LGHB2 2900 4450 (06,2) 53
e SKF LGMTZ 5200 2600 (8,3,17) 53
e SKF LGEP2 5200 2600 (0,3,17) 51
b SKF LGFP2 3600 1800 (0,2,14) 53
About <
B v

Lubrication method Manual lubrication

@ manual @) LAGD 125 () TLSD 250 ) TLMR 380

©) LAGD 60 @TSD125 @ TIMR120 O TLMP 44 7 g = 3 months .

Opho Contamination ' W
2 . . - Qf-0.43 giday
@ Low @ Moderate () High
Rating report Compatibility
st

hitp:ifweblools3. ski.comiLul OnCond

Depois de selecionar a graxa e o método de lubrificagdo mais adequados, cligue em
“Aplicar selecao” e aceite para armazenar essas informacoes na base de dados.

Para obter mais informagoes sobre o LubeSelect, consulte www.skf.com.
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6.1 Parametros de entrada do LubeSelect

1.

Refere-se ao cddigo de identificacio Unico do SKF no rolamento (consulte o Catalogo de
Engenharia Interativo). Se a designacdo for desconhecida ou no caso de um rolamento que

Designacao do rolamento

nao seja da SKF, preencha o tipo de rolamento e os parametros associados.

2.

3.

Tipo de rolamento

DGBB

SABB

Y-Bearing

ACBB

ACBB - High-precision
CRB

CRB - High-precision
CRB - Full complement
TRB

SRB

CARB

CARB - Full complement
NRB

TBB

ACTBB

CRTB

NRTB

SRTB

Plain bearing

Didmetro interno (d)

Rolamentos rigidos de esferas
Rolamentos autocompensadores de esferas
Rolamentos Y

Rolamentos de esferas de contato angular

Rolamentos de esferas de contato angular de alta precisao

Rolamentos de rolos cilindricos

Rolamentos de rolos cilindricos de alta precisao
Rolamentos de rolos cilindricos completos
Rolamentos de rolos conicos

Rolamentos autocompensadores de rolos
Rolamentos de rolos toroidais CARB®
Rolamentos de rolos toroidais CARB® completos
Rolamentos de agulhas

Rolamentos axiais de esferas

Rolamentos axiais de esferas de contato angular
Rolamentos axiais de rolos cilindricos
Rolamentos axiais de agulhas

Rolamentos axiais autocompensadores de rolos

Rolamentos planos Rotulas

Diametro do furo do rolamento em mm. (1 polegada = 25,4 mm).
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4. Diametro externo (d)
Diametro externo do furo do rolamento em mm. (1 polegada = 25,4 mm).

5. Largura/altura do rolamento (B,H)
A altura é usada para rolamentos radiais; a largura, para rolamentos axiais.
Esse valor é exibido na tela de resultados.

6. Tipo de preenchimento
O LubeSelect para graxas SKF diz respeito apenas a graxas SKF.

7. Carga (C/P)

Taxa de Classificacio da carga dinamica basica (C) dividida pela carga dindmica equivalente
atuante no rolamento (P). Esse parametro é usado para avaliar a capacidade de carga dos
lubrificantes (EP com propriedades contra desgaste etc.) (Consulte o Catalogo geral ou o
IEC para fazer o calculo da carga).

8. Temperatura tipica (anel externo)

Temperatura em graus Celsius do rolamento medido no anel externo durante a operacao
normal na aplicacao.

Conversao:

temperatura em graus Celsius= (5/9)*(temperatura em graus Fahrenheit-32).

9. Temperatura minima (arranque)

A temperatura minima do rolamento no arrangue da aplicacao.

Conversao:

temperatura em graus Celsius= (5/9)*(temperatura em graus Fahrenheit-32).

10. Temperatura maxima (pico)

Eo pico da temperatura do rolamento na aplicacdo. Significa a temperatura maxima que
pode ocorrer durante a operacao ou em condicGes estaticas.

Conversao:

temperatura em graus Celsius= (5/9)*(temperatura em graus Fahrenheit-32).

11. Velocidade de rotagao
Velocidade do rolamento, em nimero de revolucdes por minuto (RPM).

12. Carga de choque
Os rolamentos estao sujeitos a cargas curtas de impulso, como rolamentos ferroviarios ou
picos de vento atuando nas turbinas de vento e nos rolamentos da caixa de cambio.

13. Temperatura ambiente

Refere-se a temperatura do Ar nas proximidades diretas do rolamento (por exemplo,
temperatura de forno). Esse parametro é usado para escolher uma consisténcia de graxa
menor/maior.

14. Arranjo do rolamento
0 arranjo em que o rolamento esta aplicado. Usado para calcular limites de velocidade para
o rolamento CRB.
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15. Serie SRB
Primeiros trés digitos da designacao do rolamento SRB, Indicando a que série o SRB
pertence. Usado para calcular o limite de velocidade do rolamento SRB.

16. Carga axial grande
Corresponde a uma taxa de forca axial e forca radial maior que o fator de calculo e no
Catalogo Geral SKF 6000. Usada para calcular o limite de velocidade do rolamento SRB.

17. Eixo vertical
Selecione quando aplicagao considerar o eixo na posicao vertical.
Esse parametro é usado para selecionar propriedades de resisténcia a vazamentos.

18. Movimentos de oscilacao

Rolamento que se balanca para frente e para tras em vez de girar.

Esse parametro é utilizado para optar por um desempenho anti-deformacdes, ou graxas
que fornecem lubrificante facilmente no contato.

19. Rotacao do anel externo

Aplicavel quando o anel externo gira em vez do anel interno.

Esse parametro é utilizado para optar por graxas mecanicamente estaveis e que podem
resistir a forcas G altas. (Teste GAST).

20. Alta protecdo contra ferrugem necessaria
Importante em casos de contaminacio agressiva de agua (com possiveis aditivos).
Exemplos tipicos: aplicagdes de celulose e papel, metal e varias outras.

21. Resisténcia a agua necessaria

Importante em casos de ambientes altamente (midos ou com respingos de agua no
rolamento. Exemplos tipicos: rolamentos resfriados por agua (como na industria de aco),
rolamentos na parte inferior de um carro (por causa das fusoes nas estradas).

22. Baixo ruido necessario

“Baixo ruido” é interpretado como um nivel de ruido de QE4 ou QE5 para rolamentos
com um diametro externo menor que 47 mm, e um nivel de ruido de QE5 ou QE6 para
rolamentos com diametro externo maior que 47 mm.

23. Arranque/desligamento frequente

Frequente significa mais de uma vez por dia nesse contexto. Com esse parametro,
lubrificantes com boas propriedades anti-desgaste e alta viscosidade sao preferiveis.
Exemplo tipico: um carro, parando e acelerando frequentemente no trafego da cidade.

24. Instalagao com alta vibracao

Quando altas forces G (G>1) estao presentes.

Exemplos tipicos: caixas de eixo ferroviarias, telas vibratorias Com esse parametro, graxas
com boa estahilidade mecanica, testadas no teste V2F, sdo preferiveis.
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25. Baixissima friccdo necessaria

Relevante em aplicagdes em que um baixo torgue de arranque ou de funcionamento é
necessario, ou se uma baixa temperatura de funcionamento for desejada. Esse parametro
é usado para optar por viscosidade do 6leo de hase.

Exemplo tipico: ind(stria téxtil, carretéis, robos.

26. Vida atil da graxa muito longa necessaria

Relevante em certas aplicagoes com rolamentos vedados e protegidos, especialmente
guando funcionando em altas temperaturas.

Exemplo tipico: alternadores de carros, motores elétricos de alta velocidade (nesse caso, a
vida (til do rolamento depende da vida (til da graxa).

27. Compatibilidade com alimentos necessaria
Importante caso haja a possibilidade da graxa entrar em contato com alimentos ou
embalagens de alimentos.

28. Propriedade biodegradavel necessaria
Muito importante em casos de perda significante/total do lubrificante, ou quando houver
requisitos legais. Exemplos tipicos: agricultura e area florestal.

29. Radiacao presente
Refere-se a presenca de radiacdo. A graxa nao deve ser degradada como resultado da
radiacdo. Graxas resistentes a radiagdo sao preferiveis. Exemplo tipico: radiacao nuclear.

30. Sistema de lubrificacao central
Quando esse parametro for selecionado, graxas com boa bombeabilidade sao preferiveis.

31. Ranhura W33

Deve ser selecionada quando a renovacao for feita pelo anel externo ou interno do
rolamento em vez de pelo lado.

Esse parametro é usado para calcular a quantidade de relubrificagdo necessaria.

32. Contaminacao
Esse parametro é usado para ajustar o intervalo de re-lubrificacao.
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